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q w  se acompaña a una solicitud de modelo de utilidad por veinte 
años, para España y sus Posesiones, por

CAJA PERFECCIONADA

Solicitante ! JERPATS LIMITED
Nacionalidad : Inglesa

Residencia : Villa Mont des Vignes, Beaument, Jersey, Ingla­
terra.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
^  1'.'

La presente invenoi$n se refiere a una caja perfeccio­
nada y tiene como objeto la provisión de cajas o envases de carac­
terísticas nuevas y económicas.

Frecuehtemente se necesitan cajas baratas,en grandes 
cantidades, para embalaje, por ejemplo, de frutos tales como toma­
tes, lechigas y otros productos vegetales, a efectos de distribu­
ción, y la finalidad principal de la invención estriba en proporcio­
nar unas cajas que sirvan para este fin.

Ha de tenerse en cuenta que el tórmino "caja" emploeadc 
en esta memoria se usa en su acepción m&s amplia, e incluye todo 
artículo de embalaje que tenga fondo y lados, sin tener en cuenta 
su configuración ni del fondo ni de altura de lados ni el número 
de éstos. Objetos que se consideran como fuentes o bandejas se in­
cluyen en la invención igual que si de cajas profundas con o sin 
tapas se tratase.

Según la invención se proporciona una caja formada al 
menos por un bastidor con un alma de tela met&lica y un revesti­
miento de película, comportando una configuración en forma de caja{. 
Los lados no proporcionados por el bastidor y la película, es de­
cir, un par de lados opuestos de una caja rectangular, pueden pro­
porcionarse separadamente y estar formados de material sintético, 
de madera o de cualquier otro que sea apropiado, etc.

También entra dentro dd esta invención la caja configu­
rada a partir de un bastidor de varilla, en estado plano, con la 
correspondiente aplicación del material de película.

Las cajas rectangulares son aceptables a la mayoría de 
las aplicaciones de embalaje. En esta memoria sólo se describen e¿- 
jas rectangulares, pero debe entenderse que la invención se extien­
de a cajas de cualquier forma.

De acuerdo con la invención, el bastidor que forma la 
caja, se halla preferentemente recubierto tanto exterior como in-
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teriormente con un fino material de película de plástico. Los mejí 
res resultados se obtienen cuando se une la parte del material de 
película de la parte interna de la caja con el de la parte exterid 
de tal manera que las paredes de la caja se sostienen en posición 
unas con otras; de esta manera se reduce al mínimo el hundimiento 
o alabeo de la caja y del material que la compone, debido al peso 
de los objetos que la misma contiene, y por otra parte, se aumentán 
las posibilidades de carga admisible. Las dos partes son, en su fcr 
ma más conveniente, hojas separadas, unidas juntamente por sus bor 
des, preferentemente en la parte superior de los lados de la caja. 
Es conveniente hacer las dos partes integrales una cún otra, desde 
el punto de vista de su aspecto. Esto podría obtenerse proporcio­
nándolas forma tubular de colocación plana, pero esta disposición 
resulta difícil en la práctica debido a las variaciones dimensio­
nales del tubo de colocación plana, según se dispone del mismo en 
el comercio.

El bastidor puede tener una parte rectangular que defi­
na al fondo, unida por cuatro elementos de alambre a los elementos 
extremos que se proyectan hacia arriba en los ángulos de la parte 
que define el fondo, para unís los extremos de las partes que defi 
nen los costados de la caja, teniendo ástas unos elementos de alam 
bre longitudinales que unen los bordes superiores. Esta nueva rea­
lización del bastidor resulta preferente. Se produce fácilmente en 
estado plano mediante soldadura u otro medio que sujete juntamente 
los elementos rectos de alambre, o cortando una malla rectangular 
de forma predxterminada y curvándola fácilmente para darle la con­
figuración en forma de caja, normalmente despuós del revestimiento 
sobre ambos lados, con el material de película. Más aún, una oaja 
completa, obtenida de esta manera, tiene por lo menos dos grosores 
de alambre en sus ángulos, y, en consecuencia, tiene rigidez y re 
sistencia excelentes. Se puede disponer de elementos adicionales 
de alambre que cruzan la parte que forma el fondo y se extienden
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hacia arriba para unir los elementos longitudinales de alambre quo 
unen los bordes de las partes que definen los costados de la caja 
Para muchas finalidades, incluso los tales elementos adicionales 
que cruzan perpendicularmente en eh centro de la parte del fondo 
de la caja, son satisfactorios. El tamaño de la malla que arma 
el fándo de la oaja puede ser muy grande y, correspondientemente, 
set&n pequeñas las secciones de alambre que se extienden hacia arri 
ba por encima de los elementos que definen los costados o lados d< 
la caja; esta caja resulta buena en cuanto a sus propiedades mecá­
nicas y a sus propiedades de retención, de productos sueltos, ta­
les como frutas, cuyas unidades son pequeñas comparadas con el ta­
maño de la malla# Si se desea, dichos elementos longitudinales de 
alambre pueden tener extensiones que se prolonguen para reforzar 
los ángulos del bastidor; por ejemplo, pueden extenderse hacia ab^- 
jo para proporcionar alambre extra en los ángulos.

Para perfeccionar las propiedades de apilamiento, se 
pueden disponer en los ángulos, elementos de soporte de carga, qu< 
se extienden hacia arriba, dentro de los ángulos de la caja, des­
de su fondo, para llevar la carga sobre si cuando se apila un cier­
to número de cajas; de esta manera, la carga sobre una caja la so­
portan los elementos de sus ángulos y el peso se transmite median­
te ellos a su fondo, con lo que los costados se alivian substancial 
mente de dicho peso. Ventajosamente, dichos ángulos se disponen 
de manera que aseguren los costados de la caja en las esquinas, 
y para tal fin pueden estar formados para acoplarse con los elemen­
tos del alambre del alma de la caja, o puede cada uno formar parta 
de una disposición de sujección por la que se sujeten los lados 
de la caja. Estos elementos, en ángulo, pueden proyectarse por en­
cima de la caja de forma que las cajas apiladas puedan estar conve­
nientemente separadas unas de otras a efectos de ventilazión.

Esta ventilación tambión puede proporcionarse con aberr 
turas practicadas a tal fin en el material de película de la caja.
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Cuando se proporcione la ventilación de esta forma, las cajas 
pueder ser apilables encajándolas unas sobre otras; puede dotar­
se a estas cajas de soportes de refuerzo, como por ejemplo, ele­
mentos angulares que terminen por debajo de la parte superior de 
la caja, o bien estar confirmados como piezas de arriostramiento 
transversal en sus ángulos, como por ejemplo pequeñas tiras metá­
licas con los extremos formando agrafes que se acoplan sobre los 
bordes de los costados de la caja en los puntos pr&ximos a sus 
ángulos.

Para conveniencias del transposte se puede dar a los 
costados y testeros de la caja una forma apropiada para encajar 
unos en otros, muy juntas, en ausencia de los refuerzos. Para 
permitir el ecnaje mutuo de las cajas entre si, los planos latera­
les pueden estar ligeramente abiertos hacia arriba; también basta­
ría con hacer curvados los bordes de sus fondos.

Para mejor comprensión de esta memoria se acompaña el 
dibujo adjunto que forma un ejemplo preferente pero no limitativo, 
de los varios que caben dentro de la esencia de la invención. El 
dibujo muestra una caja en perspectiva.

De conformidad con ello, la caja tiene esencialmente 
un armazón o alma de varilla o alambre. En el dibujo, la caja, en 
general se referencia con (l), teniendo dicho armazón de varilla 
metálica o alambre entrecruzado (4-5) es decir, formado por va­
rillas longitudinales (5) y transversales (4) que arman el fondo 
(9) de la caja y los costados y testeros de la misma (2-2A) y 
(3) o cuando menos el fondo y dos costados. Asi, dichos elementos 
longitudinales de alambre o varilla metálica, desde el fondo, se 
proyectan hacia arriba como se ve en el dibujo, para configurar 
los lados de la caja y para unir los elementos longitudinales de] 
mismo material que forman y unen los bordes duperiores del basti­
dor.

Este armazón asi descrito, que forma el alma de la ca-
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ja, cuando aún está en estado plano, es recubierto por sus dos ca­
ras, por una fina lámina de película de material termoplástico, c(- 
mo por ejemplo polietileno, polipropileno o cloruro de polivinilo, 
que puede termosellarse o soldarse juntamente cara con cara y for- 
mar la cobertura del armazón o alma de alambre antes descrita y 
xonseguir mediante ello la continuidad del fondo y lados de la ca­
ja.

En la realización de la figura adjunta, sólamente el 
fondo y dos costados de la caja opuestos (3) se hallan formados 
por el armazón y su revestimiento de fina película en la forma 
ya descrita. Los otros costados de la caja (2-2A) están formados 
por sendas placas de material resinoso formado por moldeo o in­
yección y posáen junto a los puntos de acople al fondo, unas for­
maciones (10) para acoplamiento por presión a resorte con los ele­
mentos de alambre del alma de la caja. Ta,bián van en los ángulos,

En los ángulos de la caja se prováen unas proyecciones 
(6) hacia arriba provistas de superficies superiores (7) de contar­
to, a fin de que un conjunto de estas cajas pueda apilarse fácil­
mente con una cierta relación de espaciamiente que permita el pa­
so de la corriente de aire.

Estas cajas según la invención pueden fabricarse fácil­
mente y de manera económica, partiendo de materiales tales como 
alambre, película resinosa y materiales componentes de los ángulo! 
para armado o sujección de ástos, que no se emplean en este tipo 
de industrias donde se usaba generalmente la madera o el cartón. 
Estas cajas tienen buenas propiedades de almacenamiento y manejo 
mecánico. Se obtienen resultados satisfactorios en condiciones coy 
merciales en el empaquetado y expedición de artículos tales como 
tomates, lechugas y otros frutos. Se ha visto que proporcionan r e ­
sultados satisfactorios cuando se usan conjuntamente con cajas 
convencionales de tomates en una expedición mezclada. En su mani­
pulación snbandejas, las cajas resistieron perfectamente, incluso
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colocadas en el fondo de la carga y con maderas y peso encima^ el 
revestimiento contibuye a la resistencia mecánica cuando se produ- 
de alguáa tensión despuós de la deformación inicial de la tela me-- 
tálica.

Adicionalmente, caso de ser necesario y en realizacio­
nes de la caja en las que las esquinas no están elevadas, la super­
ficie de película puede llevar perforaciones para oreación del ge­
nero, asi como perforaciones que hagan las veces de asideros para 
facilitar su manejo.

En general, en el presente modelo de utilidad cabrán 
cuantas variantes consyructivas y de realización como sean posi­
bles sin que se altere la esencia de la invención, pudióndose fa­
bricar su objeto en toda clase de tamaños, formas y materialess qijte 
resulten apropiados, sin limitación.

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sólo resta señalai 
que lo que se declara propio, nuevo y útil del solicitante es lo 
contenido en las siguientes!

REIVINDICACIONES

1 - Caja perfeccionada, caracterizada por estar formada 
por un bastidor de alambre o tela metálica, recubierto con una pe­
lícula de material plástico a la que sirve de alma y soporte, y 
obtiene una configuración que porporciona el fondo de la caja y p¿r 
lo menos dos costados de la misma.

2 - Caja perfeccionada, seg&n reivindicación 1& carac­
terizada porque se halla formada a partir de un armazón de alambro 
o tela met;alica revestido de un material de película al que sos­
tiene de manera que configure la caja.
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3 - Caj^ perfeccionada, aegín reivindicacionea 1 y 2 
caracterizada porque el baatidor o armaz6n metílico ee halla re­
cubierto interior y exteriormente por la película citada, y parte 
de Sata del interior, ae halla adherida a parte de la miema del 
exterior, de tal manera que ambaa mantienen entre ai eu poaici&n.

4 - Caja perfeccionada, aegín reivindicacionea de 1 a
3 caracterizada porque laa doa partea del material de película 
aon líminaa unidaa conjuntamente por eua bordea.

5 - Caja perfeccionada, aegín reivindicacionea de 1 a
4 caracterizada porque laa doa eapaa de material de película aon 
integrale8 #na con otra.

6 - Caja perfeccionada, aegín reivindicacionea de 1 a
5 caracterizada porque el baatidor o armazón metílico tiene una 
parte rectangular que define el fondo, unido por elementoa de alam­
bre cuyoe extremoe se proyectan hacia arriba en loa ínguloa de la¡ 
parte que configura el fondo, para unir loa extremoe de laa par­
tea que forman loa coatadoa, teniendo eataa partee unoa elementoa 
adicionalea de alambre que, cruzando la parte que define el fondo, 
8e extienden hacia arriba para unir 108 elementoa longitudinalea 
de alambre que limitan con 108 bordea de laa partea que forman 
loa ladoa.

7 - Caja perfeccionada, aegín reivinfiuaciín 7 caracte} 
rizada porque loa elementoa adicionalea de alambre eom doa, que 
cruzan perpendicularmente el centro de la parte que forma el fondi.

8 - Caja perfeccionada, aegín reivindicacionea de 1 a 
7 caracterizada por diaponer de unoa elementoa en íngulo que ae 
prolongan por encima de loe bordea de loa lateralea de la miamao

9 - Caja perfeccionada, caracterizada porque laa mia- 
maa aon apilablea, encajando el fondo de una de ellaa en la caja 
8ituada debajo, poeeyendo aoportea de auatentaei&n de la carga 
a fin de poder aoportar dicho fondo cuando ae halla en eata poai- 

ciín.
10- Caja perfeccionada de conformidad con la reivindi-
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'cácfon 9 Caracterizada porque los elementos de soporte o refuerzo
citados se hallan situados dentro de los ángulos de la misma.

11 - Caja perfeccionada, según reivindicación 10 carac­
terizada porque dichso refuerzos o soportes se hallan configurados 
de manera que sirvan de piezas de arriostramiento transversal de 
los ángulos de la caja.

12 - Caja perfeccionada, según reivindicacián 11 carac­
terizada porque los soportes o refuerzos de armado se hallan for­
mados por titas metálicas con los extremos en forma de agrafe o 
pinza para encajarse en el borde superior de los costados de la 
caja, en puntos próximos a sus ángulos.

13 - Caja perfeccionada, según reivindicaciones 9 y si 
guientes, caracterizada porque dichos refuerzos o soportes se ex­
tienden desde el fondo de la caja y poséan unas deformaciones pa­
ra acople con la tela metálica? del armazón.

14 - Caja perfeccionada, según reivindicaciones de 8 a
13 caracterizada porque dispone de una configuración de lados li­
geramente oblicuo divergentes hacia arriba y aristas suavizadas pa 
ra facilitar su apilamiento.

15 - Caja perfeccionada, según reivindicaciones de 8 a
14 caracterizada por disponer de aberturas para ventilación de su 
carga practicadas en el material de película.

16 - Caja perfeccionada, según reivindicaciones de 1 a 
16 caracterizada porque el bastidor de la misma, y ésta en su con­
junto, se configura a partir del bastidor metálico en estado plano 
al que se recubre con el material de película, y posteriormente se
arma la caja hasta quedar en la forma descrita 

17 - CAJA PERFECCIONADA.
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250 Todo según ae describe en la presente memoria que cons;a 
de diez hojas foliadas y escritas por una cara con doscientas cin­
cuenta y dos lineas y dibujo anexo.
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