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** MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a una caja perfeccio-
nada y tiene como oebjeto la provisidn de cajas o envases de carac-
teristicas nuevas y econémicas.

Frecuehtemente se necesitan cajas baratas,en grandes
cantidades, para embalaje, por ejemple, de frutos tales como toma-
tes, lechiigas y otros productos vegetales, a efectos de distribu-
cidn,y la finalidad principal de la invenciln estiriba en proporcid=-
nar unas cajas que sirvan para este fin.

Ha de tenerse en cuenta que el t&rmino "caja" emploead%
en esta memoria se usa en su acepcidn mls amplia, e inciuye tode
artfculo de embalaje que tenga fondo y lades, sin tener en cuenta
su configuracidn ni del fondo ni de altura de lados ni el nfmero
de &stos. Objetos que se consideran como fuentes o bandejas se in-
cluyen en la invencidn igual que si de cajas profundas con o sin
tapas se tratasee.

Segln la inveﬁci&n se proporciona una caja formada al
menos por un bastidor con un alma de tela metflica y un revesti-
miento de pelfcula, comportando una configuraciém en forma de caJA¢
Los lados no proporcionados por el bastidcr y. la pelicula, es de-
cir, un par de lados opuestos de una caja rectangular, pueden pro-
porcionarse separadamente y estar formados de material sintético,
de madera o de cualquier otro que sea apropiado, etc.

Tambi8n entra dentro dé esta invencidn la caja configu-
rada a partir de un bastidor de varilla, en estado plano, con la
correspondiente aplicacidn del material de pelicula.

Las cajas rectangulares son aceptables a la mayoria de

las aplicaciones de embalaje. En esta memoria sélo se describen ca-
jas rectangulares, pero debe entenderse que la 1nvenci§n se extiej
de a cajas de cualguier formas

De acuerdo con la invenci&n, el bastidor que forma la

caja, se halla preferentemente recubierte tanto exterior como in-
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teriormente con un fino material de pelfcula de pléstico. Los mejq-
res resultados se obtienen cuando se une la parte del material de
pelfcula de la parte interna de la caja con el de la parte exterigr
de tal manera que las paredss de la caja se sostienen en posicibn
ﬁnas con otras; de esta manera se reduce al minimo el hundimiento
0 alabeo de la caja y del material que la compone, debido al peso
de los objetos que la misma contiene, y fior otra parte, se aumentan
1§a posibilidades de carga admisible. Las dos partes son, en su fqr
ma més conveniente, hojas separadas, unidas juntamente por sus box
des, preferentemente en la parte superior de los lados de la caja.
Es conveniente hacer las dos partes integrales una cén otra, desde
el punto de vista de su aspecto. Esto podrfa obtenerse proporoio-j
néndolas forma tubular de colocaci&n plana, pero esta disposiciln
resulta dificil en la practica debido a las variaciones dimensjio~
nales del tubo de colecaciln plana, segfln se dispone del mismo en
el comercio.

El bastidor puede tener una parte rectangular que defi-
na al fondo, unida por cuatro elementos de alambre a los elementos

extremos que se proyectan hacia arriba en los &ngulos de la parte

que define el fondo, para unis los extremos de las parites gque defi
nen los costados de la caja, teniendo &stas unos elementos de alam-
bre longitudinales que unen los bordes superiores. Esta nueva rea-
lizaci8n del bastidor resulta preferente. Se produce fécilmente en
estado plane mediante soldadura u otro medio que sujete juntamente
los elementos rectos de alambre, o cortando una malla rectangular
de forma predxterminada y curvlndola ficilmente para darle la con-
figuraci8n en forma de caja, normalmente despuds del revestimiento
sobre ambos lados, con el material de pelicula. Mis aln, una caja
completa, obtenida de esta manera, tiene por lo menos dos grosores
de alambre en sus 6ngﬁlos, Ys en consecuencia, tiene rigidez y re-
sistencia excelentes. Se puede disponer de elementos adicionales

de algmbre que cruzan la parte que forma el fondo y se extienden
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hacia arriba para unir los elementos longitudinales de alambre que¢
unen los borges de las partes que definen los costados de la caja{
Para muchas finalidades, incluso los tales elementos adicionales
que cruzan perpendicularmente en eh centro de la parte del fondo
de la caja, son satisfactorios. El tamafio de la malla que arma
el fonfio de la oaja puede ser muy grande y, correspondientemente,
setén pequeflas las secciones de alambre que se extienden hacia arri
ba por encima de los elementos que definen los costados o lados de
la cajaj esta caja resulta buena en cuanto a sué propiedades mech+
nicas y a sus propiedades de retencidém, de productos sueltos, ta-
les como frutas, cuyas unidades son pequefias comparadas con el ta+4
mafio de la malla. Si se desea, dichos elementos longitud;nales.de
alambre pueden tener extensiones que se prolonguen para reforzar
los éngulos del bastihdor; per ejemplo, pueden extenderse hacia abT—
jo para proporcionar alambre extra en los &ngulos. |

Para perfeccionar las propiedades de apilamiento, se
pueden disponer en los &ngulos, elementos de soporte de carga, que
se extienden hacia arriba, dentro de los &ngulos de la caja, des-
de sﬁ fonde, para llevar la carga sobre s{ cuando se apila un cier-
to nfimero de cajas; de esta manera, la carga sobre una caja la sot
portan los elementos de sus &ngulos y el peso se transmite mediant
te ellos a su fondo, con lo que los costados se alivian substancial
mente de dicho peso. Ventajosamente, dichos angulos se disponen
de manersa que aseguren los costados de la caja en las esquinas,
Yy para tal fin pueden estar formados para acoplarse con los elemen~
tos del alambre del alma de la caja, o pued§ cada uno formar parte
de una disposicidn de sujeccidn por la que se sujeten los lados
de la caja. Estos elementos, en &ngulo, pueden proyectarse por ent
cima de la caja de forma que las cajas apiladas puedan estar conve-
nientemente separadas unas de otras a efectos de ventilazidne

Esta ventilacién tambi8n puede proporcionarse con aberr

turas practicadas a tal fin en el material de pelfcula de la cajap
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Cuando se proporcione la ventilaciln de esta forma, las cajas
pueder ser apilables encajindolas unas sobre otras; puede dotar-
se a estas cajas de soportes de refuerzo, como por ejemplo, ele-
mentos angulares que terminen por debajo de la parte superior de
la caja, o bien estar confirmados como piezas de arriostramiento
transversal en 8sus angulos, como por ejemplo pequefias tiras meth-
licas con los extremos formando agrafes que se acoplan sobre les
bordes de los costados de la caja en los puntos prdéximos a sus
fngulos.

Para conveniencias del transfioste se puede dar a los
costados y testeros de la caja una forma apropiada para encajar
unos en otros, muy juntas, en ausencia de los reéuerzcso Para
permitir el ecnaje mutuo de las cajas entre s{, los planos latera
les pueden estar ligeramente abiertos hacia arriba; también basta
rfa con hacer curvados los bordes de sus fondos.

Para mejor comprensidn de esta memoria se acompafia el
dibujo adjunto que forma un ejemplo preferente pero no limitativo
de 1o§ varios que caben dentro de la esencia de ls invenszi8n. El
dibujo muestra una caja en persﬁectiva.

De conformidad con elle, la caja tiene esencialmente
un armazén o alma de varilla o alambre. En el dibujo, la caja, en
general se referencia con (1), teniendo dicho armazbn de varilla
metflica o alambre entrecruzado (4=5) es cecir, formado por va-
rillas longitudinales (5) y transversales (4) que arman el fondo
(9) de la caja y los costados y testeros de la misma (2-24) y
(3) o cuando menos el fonde y dos costados. Asf, dichos elementos
iongitudinales de alambre o varilla metédlica, desde el fondo, se
proyectan hacia arriba como se ve en el dibujo, para configurar
los lados de la caja y para unir los elementos longitudinales del
mismo material que forman y unen los bordes duperiores del basti-
dor.

Este armazdn asi descrito, que forma el alma de la cad
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Jja, cua#éo atn eété en estado plano, es recubierto por sus dos cat
ras, por una fina lémina de pelicula de material termopléstico, cod-
130 mo por ejemplo polietileno, polipropileno o cloruro de poliviniloﬂ
que puede termosellarse o soldarse juntamente cara con cara y fore
mar la cobertura del armazdn o alma de alambre antes descrita y
xonseguir mediante ello la continuidad del fondo y lados de la ca-
Jae.
135 ~ En la realizaciln de la figura adjunta, sélamente el
fonde y dos costados de la caja opuestos (3) se hallan formados
por el armazdén y su revestimiento de fina'pelicula en la forma
ya descrita. Los otros costados de la caja (2=-2A) estén formados
por sendas placas de material resinoso formado por moldeo o in-
140 yeccidn y poséen junto a los puntos de acople al fondo, unas for-
maciones (10) para acoplamiento por presidn a resorte con los ele-
mentos de alambre del alma de la caja. Ta,bién van en los fnguloss
En los fngulos de lg caja se provéen unas proyecciones
o (6) hacia arriba provistas de superficies superiores (7) de contag-
' :iks to, a fin de que un conjunto de estas cajas pueda apilarse fhcil-
mente con una cierta relacifn de espaciamiente que permita el pa-

ve b oe
[

80 de la corriente de aire,

':' Estas cajas segfin la invenciln pueden fabricarse fécils
e mente y de manera econlmica, partiendo de materiales tales como
.{lBO alambre, pelfcula resinosa y materiales componentes de los &ngulo%
el para armado o sujecciln de &stos, que no se emplean en este tipo

de industrias donde se usaba generalmente la madera o ek cartén.
Estas cajas tienen buenas propiedades de almacenamiento y manejo
mecénico. Se obtienen resultados satisfactorios en condiciones cot
155 merciales en el empaquetado y expediciSn de articulos tales como
tomates, lechugas y otros frutos. Se ha visto que proporcionan re~r
sultados satisfactorios cuando se usan conjuntamente con cajas

convencionales de tomates en una expedici8n mezclada. En su mani-

pulacidn e bandejas, las cajas resistieron perfectamente, incluso
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col&badas'cn:el fondo de la carga y con maderas y peso encimaf el

revestimiento contibuye a la resistencia mecénica cuando se produy

de alguhka tensidn despus de la deformaciln inicial de la tela mes

thlica.

Adicionalmente, caso de ser necesario y en realiz,cio-

nes de la caja en las que las esquinas no estén elevadas, la super

ficie de pelicula puede llevar perforaciones para oreaciln del gé-+

nero, asf{ como perforaciones que hagan las veces de asideros para

facilitar su manejo. _
En general, en el presente modelo de utilidad cabrén

cuantas Qariantes consyructivas y de realizacidn como sean posi-

bles sin que se altere la esencia de la inmvencildn, pudi&ndose faw

bricar su objeto en toda clase de tamafios, formas y materialess gye

resulten apropisdos, sin limitacidn.

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede s8blo resta sefialax
que lo que se declara propio, nuevo y fitil del solicitante es lo

contenido en las siguientes:
REIVINDICACIONES
1l -~ Caja perfeccionada, caracterizada por estar formada

por un bastidor de alambre o tela nef&lica, recubierto con una pe+

licula de material pl&stico a la que sirve de alma y soporte, y

obtiene una configuracidn que porporciona el fondo de la caja y pgr

lo menos dos costados de la misuma.
2 = Caja perfeccionada, segiin reivindicacibn 18 carac-
terizada porque se halla formada a partir de un armazn de alambrT

o tela met;alica revestido de un material de pelfcula al que sos-

tiene de manera que configure la caja.
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 caracterizada porque el bastidor o armazdn metflico se halla re-
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3 = Cajp perfeccionada, segfin reivindicaciones L y 2

cubierto interiér Yy exteriormente por la pelfcula citada, y parte
de 8sta del interior, se halla adherida a parte de la misma del
exterior, de tal manera gue ambas mantienen entre sf su posiciln.

4 - Caja perfeccionada, segin reivindicaciones de 1 a
3 caracterizﬁda porque las dos partes del material de pelfcula
son léminas unidas conjuntamente por sus bordes.

5 = Caja perfeccionada, segfn reivindicacionea de 1 a
L caracterizada porque las dos capas de material de policula son
integrales yna con otra.

6 - Caja perfeccionada, segln reivindicaciones de 1 a

5 caracterizada porque el bastidor o armazén metllikco tiene una

parte rectangular que define el fondo, unide por elementos de alaT-

bre cuyos extremos se proyectan hacia amriba en los &ngulos de la;

parte que configura el fondo, para unir los extremos de las par-
tes que forman los costados, teniendo estas partes unos elementos
adicionales de alambre que, cruzando la parte que define el fondo,
se extienden hacia arriba para unir los elementos longitudinales
de al;mbre que limitan con los bordes de las partes gue forman
los lados.

7 - Cdja perfeccionada, segln reivinfiwacidn 7 caracte

rizada porque los elementos adicionales de alambre som dos, que

cruzan perpendicularmente el centro de la parte que forma el fondT.

8 - Caja perfeccionada, segin reivindicaciones de 1 a
7 caracterizada por disponer de unos elementos en fngulo que se
prolongan pof encima de los bordes de los laterales de la misma.

9 - Caja perfoccionadd, caracterizada porque las mis=
mas son apilables, encajando el fondo de una de ellas en la caja
situada debajo, poseyendo soportes de sustentacidn de la carga
a fin de poder soportar dicho fondo cuando se halla en esta posi=-
cibn.

10~ Cajé perfeccionada de conformidad con la reivindi-
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“cacfdn 9 taracterizada porque los elementos de soporte o refﬁérzo

citados se hallan situados dentro de los angulos de la misma.

11 - Caja perfeccionada, segln reivindicacién 10 caracH
terizada porque dichso refuerzos o soportes se hallan configutadosd
de manera que sirvan de piezas de arriostramiento transversal de
los &ngulos de la caja.

12 - Caja perfeccionada, segin reivindicacién 11 caracH
terizada porque los soportes o refuerzos de armado se hallan for-
mados por tibas metflicas con Jos extremos en forma de agrafe o
pinza para encajarse en el borde superior de los costados de la
caja, en puntos préximos a sus angulose.

13 - Caja perfeccionada, segln reivindigaciones 9 y si+
guientes, caracterizada porque dichos refuerzos o soportes se ex-
tienden desde el fondo de la caja y poséen unas deformaciones pa-
ra acople con la tela metflica, del armazdn.

14 -« Caja perfeccionada, segin reivindicaciones de 8 a
13 caracterizada porque dispone de una configuracibén de lados li-
geramente oblicuo divergentes hacia arriba y aristas suavizadas pa
ra fasilitar su apilamiento.

15 - Caja perfeccionada, segln reivindicaciones de 8 a
14 caracterizada por disponer de aberturas para ventilacibn de su
carga practicadas en el material de pelicula.

16 - Caja perfeccionada, segfin reivindicaciones de 1 a
16 caracterizada porque el bastidor de la misma, y &sta en su con-
junto, se configura a partir del bastidor met&lico en estado plano
al que se recubre con el material de pelicula, y posteriormente se
arma la caja hasta quedar en la forma descrita.

17 - CAJA PERFECCIONADA,
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Todo segln se describe en la presente memoria que consta
de diez hojas foliadas y esoritas por una cara con doscientas cin+

cuenta y dos lfneas y dibujo anexo.

™~

Madgid 10 febre 1972
i ,//,/ ///59
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