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por 20 años

para *Dha disposición destinada a se r  empleada en la s  

p iezas de eonstracción de hierro, acero a  otros meta­
le s  su sceptib les de so ld arse*-  - - - - - - - - -  - — -

a favor de Don Torkild valdemar HEEMINGSEN, de naciona­
lidad y residencia danesas.

MEM3RIA DSSCRIFTIVá.

3n la s  construcciones soldadas de hierro o acero ocu 
rre a menudo que e l  espesor de plancha del material es re 

duoido en comparación con la s  o tras dimensiones de lo s 
elementos de construcción. 35sto sucede por ejemplo en 

S la s  vigas hechas de plancha o de secciones laminadas. 
Debido a l  reducido espesor de la  plancha será imposible 

en muchos casos producir a l  reunir elementos de construc­

ción separados una juntura montando los órganos de traba­

zón directamente en e l  m aterial delgado, porque la s  con-
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diciones de resisten cia  lo ca les son in su ficien tes pare 

perm itir que la s  fuerzas que se producen en la  juntura
se transmitan en forma sa t is fa c to r ia .

n i modo más obvio de resolver este  problema es 

procurar un aumento del espesor de la  plancha en e l  pun­

to en que se desea hacer una juntura, esto  e s  soldando a 
la  misma una plancha de refuerzo, pero e sta  solución no
es sa t is fa c to r ia , puesto que dicha plancha de refuerzo 
debe tener toda*la re sisten c ia  que corresponde a lo s ór­
ganos de trabazón, lo que s ig n ific a  que e l  material ya

presente no será u tilizad o , a lo cual debe agregarse que 
es imposible conseguir una unión suficientemente buena de 
la s  dos planchas que se sueldan entre a i  por uno de sus 

bordes para que sea seguro e l  empleo de órganos de trába­

le zón continuos.

la  presente invención, cuya fin alidad  es lograr 
una mejor solución de dicho problema, consiste en una d is­

posición destinada a se r  empleada en ta le s  piezas de cons­
trucción de hierro, aoero u otro m aterial susceptib le 3s 

2C soldarse, hechas de m aterial relativamente delgado, por 

ejemplo de plancha relativamente delgada, y en la s  cuales 
en atención a  la  transmisión de fuerzas cuya dirección se 

desvia considerablemente del plano de rigidez y re sisten ­
cia  de la  pieza de construcción se requiere un aumento lo- 

25 ca l de resisten cia  en e l  punto de la  transmisión de fuer­
zas, disposición que se caracteriza por e l  empleo de una 
pieza de refuerzo que se suelda en o sobre una abertura 
practicada —por ejemplo mediante la  eliminación de mate-
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r i a l — en la  pieza de construcción o p iezas adyaoentes, 

por intermediación de la  cual pieza de refuerza las fuer­
zas se transmiten mediante pernos u otros elementos análo­

gos de conexión.
5 H  pieza de material que sirve p aís e l  refuerzo

consiste con preferencia se gú n la  invención en una plan­
cha de m aterial más resisten te  que aquól en que se en­

cuentra la  abertura, es decir de material que sea tan fuer­
te que se obtenga la  resisten c ia  local necesaria para trans 

10 m itir la s  fuerzas que actúan en e l  punto de transmisión de 

la s  fuerzas (esto es en la  juntura).
la  pieza o plancha de refuerzo según la  invención 

puede se r  del mismo tamaño que la  abertura y soldarse a 

esta  última en una forma en s í  misma conocida, por ejern- 

15 pío soldándola por toda su circunferencia u o r i l la  a l  bor­
de de la  abertura, o bien puede ser  de dimensiones algo 
mayores que e sta  última a fin  de que con su circunferen­
cia o parte de e l la  pueda solapar e l  material del borde 

de la  abertura a l  que se suelda.
20 ' Para lograr mayor rig id ez , e l  m aterial puede con­

venientemente formar a lo largo del borde de la  abertura 

un reborde sa lien te , obtenido por ejemplo por embutido, 
a l  cual reborde se suelda luego la  pieza o plancha de re­

fuerzo.
25 La abertura puede producirse por estampado, pun-

zonado o corte en e l material delgado, pero puede también 

constitu irse hendiendo e l material y doblándolo hacia afue­
ra , merced a lo cual la s  pestañas producidas a lo largo del



borde de la  abertura o de parte del mismo pueden serv ir  
de contrafuertes. Dicha abertura puede además formar va­
no entre dos p iezas da construcción de por s i  independien­

te s , que se reúnen luego por medio de la  pieza de refuer- 

5 zo soldada en o sobre la  abertura. Bn este  caso e l  mate­
r ia l  de la s  dos piezas de construcción que han de unirse 

entre s i  puede también doblarse hacia afuerra para que s i r ­
va de contrafuerte.

Bu lugar de co n sistir  en una plancha, la  pieza de 
10 refuerzo puede e s ta r  constituida por una pieza de sección 

laminada, sirviendo entonces dicha sección de contrafuer­
te . Cuando se emplea una plancha de refuerzo usual puede 

en caso necesario soldarse a e sta  última una o varias ner­
vaduras o elementos sim ilares de rig idez  que pueden sobre- 

15 s a l i r  de la  placa de refuerzo y so ldarse  a la  propia pieza 

de construcción. Cuando la  abertura tiene un reborde sa­
lien te o pestañas producidas por ejemplo hendiendo e l  ma­

te r ia l  y doblándolo hacia afuera a l  formarla, la  nervadu­

ra o la s  nervaduras pueden asimismo soldarse a dicho re- 
20 borde o a dichas pestañas.

O diante la  disposición según la  invención es po­
sib le  ccai la. u tiliz ac ió n  del m aterial que está  presente o 

gas queda en la pieza de construcción obtener la  re sisten ­
cia lo c a l necesaria para transm itir la s  fuerzas que actúan 

25 en una juntura, e l  cual aumento de resisten c ia  puede lo­
grarse de un modo absolutamente seguro y sa tis fa c to r io  me­

diante la  soldadura dé una pieza o plancha de refuerzo en 
o sobre una abertura practicada en e l  material delgado.
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Paya i l a s t r a r  la  invención se representan en los 
dibujos adjuntos algunos ejemplos de realización  de la  

misma.

la s  figu ras 1 a 4 representan, v is ta s  en sección, 
cuatro foimas de realización  d is tin ta s  de una plancha 
delgada con una plancha de refuerzo soldada en una aber­
tura de aquélla;

la  figura 8 representa, v ista  en planta, una plan­
cha con una plancha de refuerzo soldada en una abertura;

la  figura 6 es una sección por la  línea 71-71 de 

la  figu ra  8;

Da figura 7 es una sección por la  lín ea 711-711 
de la  figura 8;

Da figura 8 representa, en elevación la te ra l , una 

pieza de construcción angular, uno de cuyos rebordea t ie ­
ne una abertura con una plancha de refuerzo soldada en la  

misma;
Das figu ras 9 y 10 son secciones por la s  líneas 

nr-TT y i - x  de la  figura 8, respectivamente;

La figura 11 representa, en elevación la te ra l , una 
viga, en cuya alma se ha soldado una plancha de refuerzo;

y
Da figura 12 es una sección por la  línea XEI-XEI 

de la figura 11.

1 en la  figura 1 indica una plancha delgada que 
tiene una abertura en la  cual se ha soldado una plancha 

de refuerzo 2 de un material más grueso. la s  dimensiones 

de esta  última corresponden a l a s  de la  abertura, y la
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soldadura se ha hecho a lo  largo del borde de la  plancha 

de refuerzo encima y debajo como se indica en 3 y 4.
En la  forma de realización  representada en la  f i ­

gura 2 la  plancha de refuerzo 2 es de dimensiones algo 

5 mayores que la  abertura 5 practicada en la  plancha 1, a 
fin  de que a lo largo de su borde dicha plancha de refuer­
zo pueda apoyarse sobre e l  borde de la  abertura 5, merced 
a lo cual, como en e l  caso de la  figura 1, se suelda por 
medio de dos soldaduras 3 y 4.

10 Bu la  forma de realización  representada en la  f i ­
gura 3 la  abertura S practicada en la  plancha 1 tiene un 
reborde salien te  7 que puede producirse por ejemplo por 

embutido. Da plancha de refuerzo 2 tiene en este  caso, 
como sucede en e l  de la  figura 1, l a s  mismas dimensiones 

18 que la  abertura 8 en la  extremidad del reborde sa lien te

7, y se suelda por encima y por debajo mediante dos solda­

duras 3 y 4. .
En la  forma de realización  representada en la  f i ­

gura la plancha de refuerzo 2 es de dimensiones muy po- 
20 co mayores que la  abertura 5 en la  extremidad del reborde 

salien te  7 de la  plancha 1, a f in  de que pueda sostenerse 
sobre e l  borde de la  abertura, mientras que se suelda a 
la  plancha 1 y a l  reborde salien te  7 de la  misma por medio 
de la s  soldaduras 3 y 4.

25 En la s  figuras 1 a 4 puede darse e l  caso de una

abertura de circunferencia ininterrumpida (un o r if ic io )  
la  cual abertura puede p racticarse  por ejemplo por estam­
pado, punzonado o corte, con lo  cual puede formarse por
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em butid e l reborda de refuerzo 7 que muestran la s  figuras 

3 y 4. pero dicha abertura 5 puede tambión imaginarse con­

tinua de un lado a otro de la  plancha, de modo que consti­
tuya una interrupción de dicha plancha. la s  dos porciones 

de ásta  separadas por la  abertura pueden en ta l  caso ser 
en s í  mismas dos p iezas de plancha independientes que no 

se unen hasta que la  plancha de refuerzo queda soldada en 
o encima de la  abertura. 8ri dicho caso los rebordes 7 
pueden producirse debiendo o encorvando la s  extremidades 

de la  plancha.
La figura 5 representa una plancha 1 en la  que se 

ha producido una abertura cortando e l  material por la s  
lín eas a, b, o y d y eventualmente por la  línea central e, 

despuós de lo cual se ha doblado e l m aterial hacia afuera 
a fin  de formar unas pestañas 8 que sirven de contrafuer­

tes a lo largo del borde de la  abertura 5 a s í  producida, 

a la  que se suelda una plancha de refuerzo 2 t a l  como se 
indica en la  figura 6 por medio de la s  soldaduras 3 y 4. 

Para mayor refuerzo se monta en este caso una nervadura 

central e specia l 9 que se suelda parte a la  plancha de re­
fuerzo 2, parte a la  propia plancha 1, a  continuación de 

aquólla, y parte a la s  pestañas 8 producidas por la  forma- 
ción de 3a abertura ta l  como se señala en la s  figu ras 5, 6 
y 7 por medio de la s  indicaciones de soldaduras, lo in d i­
ca unos o r if ic io s  para lo s pernos de f ija c ió n , por medio 

de los cuales ha de unirse a la  plancha 1 otra pieza de 
construcción por intermediación de la  plancha de refuerzo
2
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Bu la s  figu ras 8, 9 y 10 se representa una pieza 

de construcción que comprende dos planchas 1 y 11 monta­
das en ángulo recto entre s í ,  estando destinada la  prime­

ra a se r  unida a otra pieza, no representada en e l  dibujo, 

inmediatamente encima de la  segunda. En atención a e sta  

circunstancia se ha soldado una plancha de refuerzo 2 en 

una abertura 5 practicada en la  plancha 1 y que empieza 

en la  misma a r is ta  formada por la s  dos planchas. Dicha 
abertura 5 debe en este caso imaginarse que se ha produci­

do mediante corte de la  plancha 1 por la s  lín eas indica­

das en f , g, y b en la  figura  8, y doblando e l  material 
hacia fuera para formar unas pestañas 8 que sirven de con­
tra fu erte s. Dichas pestañas se sueldan parte a la  plan­
cha de refuerzo 2, y parte debajo en la  plancha 11 ta l  co­
mo se representa por la s  indicaciones de soldadura. Ambas 
planchas 1 y U  están asimismo unidas entre s i  por medio 

de soldadura, t a l  como se indica.

En la s  figu ras 11 y 12 se representa una viga que 
consta de un alma de plancha 1, un reborde o plancha in­
fe r io r  11, y un reborde o plancha superior 12, estando 

dichas tre s  planchas unidas entre s i  por medio de soldadu­

ra . En e l  alma 1 hay una abertura en la  que se ha solda­

do una plancha de refuerzo 2. Dicha abertura puede produ­
c irse  interrumpiendo e l  alma en la  pairte correspondiente 
a l  ancho de la  plancha de refuerzo, mercad a lo  cual, co­
mo se vé, se hace posible in se rta r  entre los rebordes 11 

y 12 un par de nervaduras de rig id ez  13, la s  cuales se - 

sueldan parte a la plancha de refuerzo 2, y parte a lo s re-
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bordes 11 y 12, tal-como se representa en e l  dibujo por 
medio de la s  indicaciones de soldaduras.

La abertura del alma de plancha de la  viga puede 
también formarse cortando disha alma y doblando e l  mate- 

S r i a l  de modo ta l  que se produzcan un par de pestañas su e l­
ta s , la s  cuales se sueldan arriba y abajo a los rebordes 

de la  viga como sucede con la s  nervaduras 13 representadas 

en la s  figu ras 11 y 12, con lo  cual la  plancha de refuerzo 
2 se suelda de un modo d istin to  parte a lo s rebordes de la  

10 viga como en la s  f ig u ra s 11 y 12, y parte a las. pestañas 

dobladas hacia afuera, por ejemplo en una forma análoga a 
la  representada en la  figura l o .

S i  por ejemplo se desea que la s  pestañas de refuer­
zo tengan una anchura mayor que la  mitad del ancho de la  

18 abertura practicada en e l  alma de la  viga, dicha abertura 
puede eventualmente producirse constituyendo e l  alma de 

varias piezas con extremidades dobladas hacia afuera de 
la s  dimensiones deseadas, soldando luego la  plancha de re­

fuerzo 2 entre dichas extremidades, después de lo cual los 

20 rebordes 11 y 12 se sueldan a l  alma compuesta obtenida del 

modo indicado.
Las formas de realización  representadas, segón se 

ha mencionado más arrib a , se han ofrecido solamente como 
ejemplos, siendo posib les o tra s machas construcciones den- 

28 tro  del radio de la  invención.

N O T A

Por la  patente de invención a que se re fiere  la  

presente memoria descriptiva se  RE3rviNiH.Cá. la  propiedad
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y la  explotación exclusiva, de:
1 .  - Una disposición destinada a se r  empleada en 

la s  piezas de construcción de h ierro, acero u otros mate­

r ia le s  susceptib les de so ldarse, hechas de material re la-

5 tivamente delgado, por ejemplo de plancha relativamente 

delgada, y en la s  cuales en atención a la  transmisión de 

fuerzas cuya dirección se desvia esencialmente del plano 
de rigidez y resisten cia  de la  pieza de construcción se 

exige un aumento lo ca l de re sisten c ia  en e l  punto de la  
1# transmisión de l a s  fuerzas, caracterizada por e l empleo

de una pieza de refuerza que se suelda en o sobre una aber­

tura producida en la  pieza de construcción o piezas adya­
centes, por ejemplo mediante la eliminación de material, 
por intermediación de la  cual pieza de refuerzo la s  fuer- 

1S .zas se transmiten mediante pernos u otros elementos enó­

logos de conexión.
2 .  - .Una disposición como se ha especificado en 

la  reivindicación 1, caracterizada por e l  hecho de que 
la pieza de refuerzo consiste en una plancha de material

20 más grueso que aquól en que se h a lla  practicada la  aber­

tura.
3 .  - una disposición oomo se ha especificado en 

la s  reivindicaciones 1 o 2, caracterizada por e l  hecho 

de que para lograr mayor rigidez e l  material en todo e l
25 borde de la  abertura o en parte del mismo forma un rebor­

de saliente o pestaña, a l  que se suelda la  pieza o plan­

cha de refuerzo.
4 . - Una disposición como se ha especificado en
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la  reivindicación 3, oara ote r i  zada por e l  hecho de que 
los rebordes o pestaña# en todo e l  borde de la  abertura 
o parte del mismo se producen cortando e l  material de la  
pieza de construcción y doblándolo luego hacia afuera a l  

8 formar la  abertura en esta  ditim a.

8 .-  Una disposición como se ha especificado en 
la s  reivindicaciones 1, 2 o 3, caracterizada por e l  hecho
de que la  abertura forma un vano entre dos elementos de

por s í  separados de la  pieza de construcción, lo s cuales 
10 elementos son reunidos por medio de la  pieza de refuerzo 

soldada en o sobre dicho vano.

cualquiera de la s  reivindicaciones 1 a  5, caracterizada 
por e l  hecho de que se sueldan a una plancha de refuerzo

18 una o más nervaduras o elementos análogos de rigidez, 
lo s cuales eventualmente sobresalen de dicha plancha de
refuerzo y pueden soldarse a la  propia pieza de construc-

la  o la s nervaduras da rig idez  se sueldan además a l  re­
borde de la  abertura ó a la s  pestañas producidas a l  formar 
la  abertura cortando e l  m aterial y doblándolo hacia afuera.

25 objeto de la  patente, sean cuales fueren la s  circunstancias 
que concurran con su esencialldad definida en la s anterio­

re s reivindicaciones, cual objeto e s :
"Una disposición destinada a se r  empleada en la s

6 .-  Una disposición como se ha especificado) en

la  propiedad y la  explotación exclusiva del
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piezas de eonstraoeián de hierro, acero u otros metales 
su sceptib les de so ldarse".

Consta la  presente memoria de dooe hojas fo liad as, 
e sc r ita s  por una sola cara.

Barcelona, 1S de Febrero de 1947.
P. p. de Don Torkild valdemar HSMHtnssSN,

1}
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