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MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN Espafia

POR: "MEJORAS EN O RELATIVAS 4 LA CONSTRUCCION

DE EMPALMEE O TERMINACIONES DE CABLE"

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S.A. DOMICILIADA EN

MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRATO N¢ 7

Este invento se refiere a cables eléctricos y mds particu-
larmente a medios para formar empalmes de cable o terminacio-
nes.

En la patente briténica n® 429.611 se describe un empalme
o terminacidn de cable construfdo cubriendo el nicleo del ca-
ble con material fibroso tal como papel impregnado com un 11~
quido tal como estireno monomérico. Bste se inclufa después

en un manguito de metal al que se hacia el vacfo, sé-rellena~
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ba con monoméricp 1fquido tal como estireno y se calenteba

2'

para polimerizar el liquido pars formar una barrera sélida.

En la patente briténica n® 504.720 se describe un empalme
o terminacién en el que el niicleo se cubrfa con cintas o pa-
peles impregnsdos con material polimerizado que se'en@asta—
ban a intervalos con el monémero para hacer quse las capas se
adhiriesen una a otra.

En la patente britdnica n® 508.036 se describia la forma-
cidn de un empalme o terminacién en el que el material fibro-
so impregnado se colocaba solépando la cubierta metéliéa del
cable.

Los empalmes o terminaciones formadas de acuerdo con cual-
quiera de las patentes arriba mencionsdas, forman una barre~
ra que impide la salida de aceite del cable. Si se sumergen
en aceite o cémpuesto en unz ceaja o extremo de sellar, pro-
veen también caracterfsticas el8ctricas excelentes, pues son
de alta fuerza devruptura eléctrica.

Un f4n del presente invento es proveer un empalme de cable
o terminacidn que no és necesgaric sumergir en aceite o compues—
to.

De acuerdo con el presente invento, se forma un émpalme o
{terminacidn construyéndolo en dos secciones, -una seccién in-
terior construida dé materiales fibrosos impregnados de forme
que solape la cubiérta metdlica del cable y una seccidn exte—~
rior que circunda la eeéci&n interior, que consiste de cintas
compuestas de material impermeable a la humedad. Estas cintas
dltimas se pueden formar de caucho y bitumen, caucho y neopre-—
no, caucho y buna, (marca registrada), pero se prefiere utili-

zar cintas formadas de poliestireno plastificado o e¢intas for-
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3.

madas de poliesgtireno mexclado con caucho y/b bitumen,
neopreno, buna (marca industrial registrada), y similares.
Preferiblemente la seccién interior se forma con cintas
impr;gnadas con poliestireno y embastadas durante el arrolla-
miento pars formar la seccién con estireno monomérico, se-
gin se describe en las patentes n? 504.720 y 21.606/39, ¥
esta seccién interior debe estar formade para solapar la
cubiefta metilica del cable como se describe en la pétente
n® 508,036, Uﬁa seccidn exterior de unas cuantas vueltias de
cinta formada de poliestireno plastificado.o de poliestire-—
no mezclado con caucho yfo bitumen, neopreno, buna y simila-
reg, se forma entonces alrededor de la seccidn interior de
modo que cubra completamente las cintas de la seccidn inte-
rior y para solapar la cubierts metalica del cable. Este
mgterial exterior preferiblsmente es resistente al resquebra-
jemiento, por ejemplo, estireno o mezclas de estireno, tal
como cauqho estireno. Durante el enrollamiento de la seccién
exterior se embastan las cintas con un solvente para el mate-
riai de que estdn compwestas, toméndose>pfecauciones como se
describe en la solicitud de patente n® 21.606/39,'para re—
tardar la accién del solvente é £in de permitir la formacién
de una seccién extérior sblida. Si las cintas de las que
ge hace la seccifn exterior incluyen caucho o material simi-
lar al caucho, es preferi ble vulcanizar el caucho o material
gsimilar para sumentar la resistencia del material de la sec-—
cién exterior al deterioro por la luz solar, calor y/o expo-
sicién al aire. Se puede efectuar la vulcanizacién en el es-
tado de cinte de la superficie exterior de la seccidn exterior

después de la aplicacién a la terminacién del cable. IEn este
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caso se puede efectuar la vulecanizacién por la aplicacién
de calor durante un cortb tiempo. Si se ha de efectuar la
vulcanizacibn, sin embargo, se omite el embagte de las cintas.
En algunos casos puede desearse aplicar una fina capa de
laca de poliestireno entre la seccidn interior y la seccidn
exterior, y/o en el exterior de la seccidn exterior.
Se puede proteger mecénicamenté el empalme de cable o ter-

minacién incluyéndolo en una caja, no habiendo necesidad de

‘que ésta ses herm&tica al aire o rellenarla de compuesto Te—.

sistente & la humedad.

A modo de ejemplo se describirid ahora una caracteristica
del invento haciendo referencia al adjunto dibujo, que muestra
una vista lateral principalmente en seccidn de una terminacidn
de acuerdo con el invento.

En el dibujo, 1 representa el conductor central de un cable
de fuerza aislado con cinta de papel 2, impregnada con aceite
u oiro compuesto aiéiante ¥ provista de una capa exterior-de-
plomo 3. 4 fin de formar una terminacién en el extremo del
cable, la cubierta de plomo 3 se quita para exponer el aislan-
te de papel 2 que despuds se quita para exponer el conductor 1.
Un tubo de latén 4 se desliza sobre la cubierta del oablé y el
conductor 1 se une eléctrica .y mecdnicamente a un casquillo
de cobre 5, se suelda un disco de metal 6 al casquillo para
actuar dé soporte y de unién para un arrcllamiento 9 de cinta
que se ha de aplicar después.

Se aplica entonces una caps de monocestireno a la parte ex-
trema de la cubierta 3, aislante 2, conductor 1 y casguillo
4 hasta una distancia préxima al disco 6., Las partes asi cu-
biertas son después enrolladas con cintas de papel (preferible-
mente cinta de papel con acetileno), que estén total o parcial-

mente impregnadas con polisstireno, embastédndose las capas de
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papel con monoestireno durante el arrollamiento para for-
mar un aislamiento que tenga un difmetro exterior uniforme'
de modo que encaje con exactitud dentro del tubo de latén 4.
El aislamiento asi formado se recubré espesamente despuls
con una laca que consiste de poliestireno disuelto en monoes-—
tireno y el tubo de metal 4 se coloca en la posicidn que se
muestra en el dibujo. Esta capa.de lace evita que quede
aire entre el aislamiento formado 7 y el tubo de latén 4,
cuando el #ltimo se coloca en posicidn y sirve de cemento para
el aislamiente formado 7 con el tubo de letén 4, a fin de
eiitar el escape de aceite del cable entre el aislamiento for-
mado T ¥y gl tubo de latén 4. Tl extremo del tubo de latén 4
sobre la cubierta 3, se sella entoncqg con una Jjunta de plomo
10 y se une a la cubierta de plomo por medio de un empalme
8.

El extremo expuesto del aislante formado 7 y las partes

edyacentes del tubo de latén 4 y casquillo de cobre 5, se cu-

_bren con un arrollamiento de cinta compuesta de material imper-

meable a la humedad, por ejemplo, una cinta formada de caucho,

mezcla de caucho y eatireno, neopreno, poliestireno plastifi-

"cado o poliestireno mezclado con caucho, neoprenc o similar.,

Cuando se usa cinta de poliestireno plastificado, se puede
embastar con uns mezcla de monoestirenc y aeeité de castor
cuando se emplea cinte de caucho-o cinta de cauchoestireno,
la capa exterior se cubre con un airollamiento de cinta tejida
¥ vulcanizada en forma conocida, a fin de evitar la deteriora~

cidn del caucho por la exposicién atmosf8rica . Tambidn es

" deseable que las partes metdlicas con las qhe estd en contacto

Pz
la cinta de caucho, tenga un bafio de estafio’s £in de aumentar
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la adherencia del caucho a las mismas. )

Un empalme entre dos secciones de cable se puede préveer
similarmente con una cubierta exterior de material que sea
impermeable a la humedad.

Bste invento corresponde a una solicitud de Patente formu-
lada en Inglaterra el 11 de Agosto de 1939 sefizlada con el
N9 23278-39 y se acoge, por lo tanto, a los benefiéios que

otorgan los convenios internacionales vigéntes.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Veinte Afios, son los
siguientest .

l.- Mejoras en la construccién de empalmes o terminaciones
de cable caracterizado por que se construye en dos secciones,
una seccidn interior construida de materiales fiﬁroaos im—
pregnados de modo que solape la cubierta metdlica del- cable
Yy una secci&n exterior que circunda la seccifn interior que
consigte de cintas'cqmpuesta de material impermeable a la hu-
medad.

2.~ Mejoras en la construccidn de empalmes o terminacio-
nes de cable segiin el punto 1, en el que la seccidn interior
estd construlda de papel, preferiblqmente papel con acetile-
no, impregnado con poliestireno.

3.- Mejoras en la construccién de empalmes o terminaciones
de cable segfin el punto 1, 2 § 3 en el que la secciédn exterior
estd construlda de caucho o de mezcla de caucho estireno; que
subsiguientemente se vulceniza.

4o~ Mejoras en la construccidn de empalmes o terminaciones

de cable segfin el punto 1, 2 & 3, en el que la seccifn exte-



rior estﬁ construtde de ‘neopreno, poliestireno plastm“ ""“’W
do okkpolipstireno mezclado con caucho, neoprano o s_imilar._

5o Mejoras. en la construcciln de empalmes: o \:,termihac‘idne‘sv :

,de osble segin el punfo},ﬁz § 3, en Bl que Ia}"séc'ci‘Bn*aéx'be..
rior esté cons'bmi'da de poliaatireno plastificmdo embastado
con una mezcls de. monoestireno y a.ceite de castor. o

6o Mejoras en la. constmcciﬁn de empa.lmes ° termina,c'lones
de cable esencmimen'te como ge ha deacrito con referencia. al
adgunto dibujo.

Tem Mejora.s en o relativas e la construcci5n de empe,lmes °

terminaciones de ca.ble. T o

Tal ¥y como ge ha descrito en le Memoria que antecede, repre-_

sentado en los di’bujos que se acompe.ﬁan ¥y a los fines especi—-
. i .

' ~fica.dos.

Bate Memoria consta/ de siete hojas escritas por une- sola ca-
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