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p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D B  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

por  VEINTE años

a  nombre le  D M 1  AND A3HY CBmiCAI. CCMPANŶ  e n tid a d  n o r te ­

am ericana , e s ta b le c id a s  en 62, W hittem ore Avenue, N orth  

Cambridge, M iddlesex, M assach u se tts , E stados Unidos de Amé­
r i c a ,  p o r:

"UN METCDC PARA ELABORAR UNA COMPOSICKn 

HOMOGENEA DE CAUCHO",

—O—0*0*0*0*0*0*0*0*0* 0*0*0*0*0**0—O—O—O—O—O—O—O—O—O—0**0—0**0—

E ste inven to  se  r e f i e r e  a  com posiciones f l u i ­

das de l íq u id o s  o rg án ico s y cauchos n a tu ra le s  y s i n t é t i c o s ,  

y a  p e l íc u la s  y rev e s tim ie n to s  p roducidos por l a  elimins&- 

e ié n  d e l l iq u id o  conten ido  en l a  oom posioién. E l inven to  

6 p e rm ite  p ro d u c ir  com posiciones que flu y en  lib re m e n te , p e í í -  

og ias y re v e s tim ie n to s  que pueden c o n s i s t i r  exclusivam ente
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en cancho y que no con tienen  m a te ria s  e x tra ñ a s .

A ntes de poder em plear e l caucho p a ra  p re p a ra r  

p e l í c u la s  y rev e s tim ie n to s  m ediante métodos de e sp a rc im ien to , 

inm ersión  u o t r o s  métodos sem ejan tes , es p re c iso  h ace r l a  

conversión  de l a  masa e l é s t i c a  só lid a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l  

caucho suave a  una forma líq u id a #  En modo de v o lv e r  ü é ld o  

e l  caucho ha eido e l  de t r a t a r l o  con un d is o lv e n te . EL d i­

so lv en te  t ie n e  por e fe c to  h in ch ar e l  caucho considerablem en­

t e  conforme se embobe en a l l íq u id o ,  de manera que l a  com­

p o s ic ió n  se vue lve  muy v isc o sa  y solam ente con tiene  una can­

t id a d  pequeña de caucho en  p ro p o rc ió n  aL l íq u id o ,  p o r co n s i­

g u ie n te ,  ouande una p e l íc u la  d ep o sitad a  de t a l  m a te r ia  se  

se c a , l a  p e l íc u la  o b ten id a  e s  delgada porque c o n tien e  una 

c a n tid a d  re la tiv a m e n te  pequeña de s ó l id o s  de caucho. EL t r a ­

tam ien to  d e l caucho n a tu ra l  y de algunos cauchos s i n t é t i c o s  

oon un d iso lv e n te  hace a l  caucho e n  l a  p e l í c u la  m is suscep­

t i b l e  a  l a  o x id ac ió n , despblim erizao lÓ n y a  l a  acc ió n  da lo a  

a c e i t e s ,  g rasas#  h id ro c a rb u ro s , e t c . ,  y p o r lo  ta n to  d ism i­

nuye l a  d u ra b il id a d  y lo e  l ím i te s  de u t i l i d a d  de l a  p e líc u ­

l a  o re v e s tim ie n to .

O tro procedim iento  de c o n v e r t ir  e l  caucho 

a una forma l íq u id a  ha sido  e l  de d is p e r s a r  e l  caucho en 

un l íq u id o  que carece  v ir tu a lm e n te  de e fe c to s  h in ch an te s  

sob re  e l  caucho y e fe c tu a r  l a  d is p e rs ió n  del cauche median­

t e  e l  empleo de m a te ria s  t a l e s  como l a  o aee ín a , c o la , jabón  

y  a r c i l l a e  come l a  b e n to n i ta ,  e t c .  T a les  com posiciones l í ­

qu idas han te n id o  p ro fu sa  a p lic a c ió n  a causa de que l a s  p a r ­

t í c u l a s  de caucho d isp e rsad a s  en  e l  l íq u id o  no se  h inóhan
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macho de osa manara o no se h inchan v ir tu a lm e n te  y por co n s i­

ga le n ta  e l  l iq u id o  f lu y e  lib rem en te  y produce p e l íc u la s  re ­

la tiv am en te  e sp esa s . S in  embargo, l a s  m a te ria s  d isp e rsa n te s  que 

se  han empleado son re te n id a s  por l a  p e l íc u la  seca  y o b stacu - 

6 l i z a n  e l  con tacto  e n tre  s u p e r f ic ie s  de l a s  p e l íc u la s  sep a ra ­

das de l caucho que e n c ie r ra  l a  p e l íc u la  p roducida  por l a  d is ­

p e rs ió n ^  y , por c o n s ig u ie n te , dism inuye l a  cohesión , te n a c i­

dad, e la s t ic id a d  y f l e x ib i l id a d  de l a  p e l í c u la .  S in  embargo, 

un inconven ien te  más grave aún es  e l  de que l a s  m a te r ia s  que 

10 se emplean como ag en tes  d isp e rsa n te s  son a fe c ta d a s  fá c ilm e n te  

por e l  agua y e l  v ap o r, y en algunos casos por lo s  a c e i t e s ,  

g ra sa s  e h id ro ca rb u ro s , y po r lo  ta n to  e l  empleo de t a l e s  ma­

t e r i a s  p a ra  d is p e rs a r  e l  caucho hace s u s c e p tib le  l a  p e l íc u la  

a  d e te r io ro  en p re se n c ia  de t a l e s  m a te r ia s .

16 S i b ie n  ha sido p o s ib le  duran te  machos años

p re p a ra r  e x c e le n te s  adhesivos de cancho, cem entos, d isp e r­

s io n e s , rev e s tim ie n to s  da s u p e r f ic ie ,  e t c . ,  nad ie  ha podido 

h a s ta  ah o ra , que sopamos, p ro d u c ir  una p a l íe n la  o r e v e s t i ­

miento que contenga ún icanente  eaucho, que conserve v i r t u s i -  

20 mente l a  e la s t ic id a d ,  cohexión, ten ac id ad  y l a s  c a r a c te r í s ­

t i c a s  p r im it iv a s  d e l caucho o r ig in a l  con que se  p re p a ró , 

que e s tá  re la tiv a m e n te  exento  de a taq u es  po r in f lu e n c ia s  

e x tra ñ a s  y que a l  mismo tiempo pueda d e r iv a rs e  de una com­

p o s ic ió n  l íq u id a  con un a lto  contenido de s ó l id o s  y b a ja  

25 v is c o s id a d .

S a ta s  v e n ta ja s  se lo g ra n  dispensando un 

caucho en p re se n c ia  de o tro  y de un l iq u id o  que d isu e lv e  uno 

ge  e l lo s  p e ro  no e l  o t ro .  En l a  p e l í c u la  que se d e p o s ita  da
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e s ta  com posición l a s  p a r t í a n la s  d isp e rsad a s  de cancho so  

vuelven  más propensas a  a n irs e  íáo ilm en te  con e l  caucho de 

l a  so lu c ió n  lo  mismo que e n tre  s i ,  de modo que en  e l  produc­

to  f i n a l  hay mayor coherenc ia  e n tre  l o s  elem entos e o n s t i tc -  

6 yan tes  de l caucho y por lo  tan to  se o b tie n e  una p e l íc u la

f u e r t e ,  r e c ia  y  f l e x ib le .  La cohexió# de l a s  p a r t í c u la s  d e l 

caucho no e s  a fe c ta d a  n i  se dism inuye por l a  p re s e n c ia  de 

m a te ria s  s u s c e p tib le s  de se r  a fe c ta d a s  desfavorab lem ente  po r 

su b s ta n c ia s  como e l  agua, e l  v apo r, a c e i t e  e g ra sa  con que 

10 pueden ponerse  en con tac to  d u ran te  e l  u so , y  po r consigu ien­

t e  l a s  p e l íc u la s  conservan su c a r á c te r  en  p re s e n c ia  de t a ­

l e s  su b s ta n c ia s .

Las com posiciones del c a r á c te r  in d icad o  ae 

pueden p re p a ra r  macerando mecánicamente po r lo  menos dos 

15 c ia s e s  de caucho que tengan d if e r e n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  de 

s o lu b ilid a d  en p re se n c ia  de un l íq u id o  que e s  d iso lv e n te  

p a ra  uno de e l l o s ,  pero  no p a ra  e l  o t ro  h a s ta  que uno de 

lo s  cauchos se d isp e rsa  en  forma de p a r t í c u la s  f in a s  y se ­

p a rad as en una so lu c ió n  de l o t ro .  S in  embargo, en  a lgunos 

20 c a so s , s i  l o s  cauchos no só lo  poseen  c a r a c t e r í s t i c a s  de

s o lu b ilid a d  d i f e r e n te s ,  s in o  que son tam bién d i f e r e n te s  en 

su n a tu ra le z a  q u ím ic a ,b á s ic a , e s  p o s ib le  o b ten e r e l  mismo 

re s u lta d o  s in  l a  m aoeraoién mecánioa en  p re s e n o ia  de un d i­

s o lv e n te , s i  l o s  dos cauchos se muelen ju n to s  y se combi- 

25 nan  luego  con un l íq u id o ta n  e l  cual se d isu e lv e  uno de lo s  

cauchos, d ispersándose  e l  o tro  en forma de p a r t í c u la s  f i ­

nas y  separadas en  l a  so lu c ió n  d e l p rim ero .

La m aaeración m ecánica puede e fe c tu a rs e  po r
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medio ¿Le m aquinaria  c o r r ie n te  p a ra  caueho, por e jem plo , ro ­

d i l lo s  d i f e r e n c ia le s ,  m ezcladoras Banbury, b a t id o ra s ,  mez­

c lad o ras  W ern er-B fle id e re r, e t c . ,  siendo e l  e fe c to  en todo 

caso e s t i r a r ,  romper o d isg re g a r  en o t r a  forma l a s  p a r t íc u -  

S l a s  estrecham ente  ad h erid as  d e l caucho d isp e rsad o  en p re ­

se n c ia  d e l o t ro  caucho y d e l d iso lv e n te  de ó ste*

Por lo  r e g u la r  e s  más cómodo y conven ien te  

m oler l o s  dos cauchos ju n to s  en r o d i l lo s  o en  una mezclado­

r a  Banbury y  luego combinar con e l  l íq u id o  l a  masa r e s e l ­

l o  te n te *

La m aaeración m ecánica de un caucho en p re -  

_ se n c ia  del o t ro  en alguna e ta p a  d e l p roceso  p a re c e r  s e r  n a - 

o e sa r ia . La m ezcla que no d isg re g a  o desorgan iza  e l caucho 

no e s  s u f ic ie n te *  Beto e s  espec ia lm en te  c ie r to  en casca  en  

15 que e l  cauchó ha sido  vu lcan izado  h a s ta  c ie r to  punto*

BOL caucho d isp ersad o  y suspendido a vocea 

debe su a v iz a rse  y  t a l  suav izao lón  puede d a r lu g a r  a , i n c i ­

d e n ta l m ente, c ie r to  grado de h inchazón , pero  e l  caucho su s­

pendido nunca se d isu e lv e  y p e r s i s t e  en l a  conposdción en 

20  forma de p a r t í c u la s  f in a s  y separadas*

33. asómen y a m á lla te  m icroscópico  de l o a  dos 

componentes re a liz a d o  m ediante d i lu c ió n  y c e n tr ifu g a c ió n  

de l a  composición f lu id a  in d ic a  que uno de l e s  componentes 

c o n s is te  en caucho en forma de p a r t í c u la s  que aunque pue- 

86 den e s t a r  h inchadas son siem pre f in a s  y sep arad as y  c la r a ­

mente v i s i b l e s ,  m ie n tra s  que e l  examen de lo e  o tro s  compo­

n e n te s  no re v e la  La p re s e n c ia  de p a r t í c u la s  en  abso lu to*

Es* puesi c la r o ,  p o r lo  t a n to ,  que uno de lo a  cauchos e s tá
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en so lu c ió n  m ien tras que e l  o tro  permanece todav ía  en forma 

de p a r t í c u la s  f in a s  y  separadas*

na de una d is p e rs ió n , l a  fa se  e x te rn a  y con tinua  de l a  cual 

l a  c o n s titu y e  l a  so lu c ió n  l íq u id a  de caucho* E sté  c o n tra s ta  

con un estado en e l cu a l l a s  p a r t í c u la s  de caucho e s tá n  re ­

v e s t id a s  de cemento de caucho, pero  no suspendidas c o n s t i-  

10 tuyendo l a  fa se  in te r n a ,  en una fa se  e x te rn a  y co n tin u a  de l 

caucho d is u e l to .  La so lu c ió n  de caucho que c o n s titu y a  l a  

fa se  ex te rn a  de l a  d is p e rs ió n  a  que se  r e f i e r e  e l  inven to

es más b ie n  una so lu c ió n  que una d is p e r s ió n  en cuanto que e l

caucho d isu e lto  en  e l  d iso lv e n te  no e s  v i s i b le  a l  u l tra m i-  

15 o to sc o p io .

3Ba p a la b ra  "caucho" se  usa aq u í con e l  s ig n i ­

ficado  que su e le  d á rs e le  ahora  en l a  in d u s t r ia  d e l caucho y  

comprende, por ejem plo , l a s  m a te ria s  s ig u ie n te s :  caucho na­

tu r a l  (p o l i i s c p re n o ) ; po lím eros y  oopolím eros de d e f i n a s  

20 conjugadas, e s  d e c i r ,  p o lib u ta d ie n o , oopolím eros de b u ta d ie -  

n o -e s tira n o  (Buna S ), oopolím eros de b o ta d ! e n o - a c r i lo n i t r i lo  

(Bono aK), po lím eros y copolím eros da m e tilp e n ta d ien o : p ro ­

ductos de s u b s t i tu c ió n  de c lo ro  en d io le f in a s  oonjugadas, e s  

d e c i r ,  p o l i  o le ro p ren o ; oopolím eros de p o l i is o b u t i le n o  e  i s o -  

25 preño (caucho b u t í l i c c ) ;  p o l is u l f u r o s  de p o l ia lc o h i lo s  

(T h ioko l) ;  y  p o l i is o b u t i le n o  (V is ta n e x ), e tc*

r e iv in d ic a to r ío  se  h ab la  de caucho "químicamente d i s t in t o " ,

Por lo  ta n to ,  l a  com posición a  que se r e f i e r e  

e l  invento  consta  de un caucho en su b d iv is ió n  su fic ien tem en - 

5 t e  f in a ,  de modo que se d isp e rsa  constituyendo  l a  fa se  in te r -

$n e s ta  memoria d e s c r ip t iv a  y  en  e l  c a p ítu lo
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con lo  o n a l queremos d e c ir  cauchos de d i f e r e n te s  m a te ria s  

quím icas b á s ic a s .  Por e jem plo , lo s  copblím eroe de b u ta -  

d ie n o -e s tire n o  y p o l is u lfu ro s  de p o l ia l  c o h ilo s  son quími­

camente d is t in to s #

También hemos usado l a  e x p re s ió n  "que t ie n e n  

c a r a c te r í s t i c a s  d i f e r e n te s  de so lu b ilid a d "  y con e l l o  que­

remos d e c ir  cauchos que pueden no s e r  químicamente d i s t in to s  

en e l  se n tid o  a n te s  in d icad o , pero  que son a fe c ta d o s  p o r 

e l  d iso lv e n te  en grados considerab lem ente  d i f e r e n te s .  Por 

ejem plo , e l  caucho n a tu ra l  c o r r ie n te  y  e l  caucho n a tu ra l  

v u lcan izado ; tam bién l o s  copolím eros de b a ta d ie n o -a c r i lo -  

n i t r i l c  que t ie n e n  d i f e r e n te s  p ro p o rc io n es  de bu tad ieno  

y  a c r i l o n i t r i l o  son a fe c ta d o s  por e l  d iso lv e n te  en g rados 

considerab lem ente  d ife re n te s#

En g e n e ra l ,  e s to s  cauchos puéden em plearse 

como m a te r ia l  d is u e l to  o como m a te r ia l  suspend ido , siem­

p re  que l o s  dos cauchos posean  d if e r e n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  

de s o lu b ilid a d  y se e ec c ja  un medio l íq u id o  ap ro p iad o , de­

pendiendo l a  e le c c ié n  d e l caucho suspendido de l a s  c u a l i­

dades e s p e c ia le s  que se  n e c e s ita n  en  l a  p e l íc u la  y  e l  

f i n  a  que se d e s tin a #

Son l iq u id e s  adecuados -  e n tr e  o tro s  -  e l  

exano, o c tan o , l a  m o ti le t i lo e to n a ,  l a  acetona y  e l  to lu o l#

E l benzol y l e s  d iso lv e n te s  c lo rad o s  pueden em plearse en 

casos en que lo s  e fe c to s  té x ic o s  no sean  in c o n v e n ie n te s .

La c a r a c t e r í s t i c a  e s e n c ia l  d e l  l íq u id o  es l a  de que forme 

una so lu c ié n  de uno de lo s  cauchos y no d isu e lv a  a l  o t r o ,  

aunque pueda h in c h a r lo . Pueden em plearse  combinaciones de
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líq u id o s  que form en ju n to s  am d is o lv e n te . Es p o s ib le  en p lea r 

l íq u id o s  do a l t o s  g rados do evaporación , dism inuyéndose a s í  

e l  tiempo n e ce sa rio  p a ra  se c a r  y re d u c ir  a s i  e l g as to  en  e l  

equipo secad o r.

5 Le p ro p o rc ió n  del l íq u id o  que se emplea dspsn-

p c r  e jem plo , por medio de e s p a rc id o ra s , r e v e s t id o ra s  o má­

qu inas p a ra  dar un rev estim ien to  i n t e r io r  a  lo s  extrem os o 

10 ta p a s  de l a s  l a t a s ,  pero  en todos lo s  casos se usa s u f ic ie n ­

t e  l íq u id o  p a ra  d iso lv e r  uno de lo s  cauchos y  d is p e r s a r  e l  

o tro  en e l  d is o lv e n te . S i e l  caucho d ispersado  en forma de 

p a r t í c u la s  e s  un caucho que se excoge en v i r tu d  de sus ca­

r a c t e r í s t i c a s  e s p e o ia le s ,  por e jem plo , l a  r e s i s t e n c ia  a  l o s  

16 a c e i t e s ,  g ra s a s ,  e t c . ,  conserva sus cual id ad a s  in h e re n te s  s in  

menoscabo de l a  buena c a lid a d  de l a  p e l íc u la  f i n a l .  S i b ien  

l a  p e l íc u la  f i n a l  posee a lgunas de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de 

ambos cauchos, l a  p ro p o rc ió n  de p a r t í c u la s  f in a s  separadas 

re s p e c t o d e l caucho d i su e lto  puede s e r  ta n  grande en l a  p e -  

20 l í c u l a  seoa que no haya p é rd id a  im portan te  de ninguno de 

lo s  a t r ib u to s  d e l  caucho suspend ido . Ro. e s ta  foima es po­

s ib le  p ro d u c ir  p e l íc u la s  que tengan  r e s i s t e n c ia  a l  a c e i t e ,  

g ra sa  y  a l  agua, d e l caucho d is p e rs o , y  p ro d u c ir  p e l í c u la s  

de g ran  te n a c id a d , e la s t ic id a d  y r e s i s t e n c ia  en  e l  u se .

26 Debe en ten d erse  que pueden a g re g a rse  a  l a

composición p roducto s in e r te s  de r e l le n o  y pigm entos de 

v a r ia s  c la s e s  en c an tid ad es  adecuadas, po r ejem plo *harina*? 

de m adera, corcho m olido, e b e n ita  m o lida , b e r r a ,  óxidos me-

-  B



s

10

18

80

*  28

t á l l e o s ,  s i l i o e ,  a to .  T ales p roducto s de r e l le n o  quedan sim­

plem ente a p ris io n a d o s  de modo mecánico y no im piden e l  con­

ta c to  de s u p e r f ic ie  e n tre  caucho de l a s  dos c la s e s  que fo r­

man l a  com posición b á s ic a .

Los compuestos d iso lv e n te s  a que se r e f i e r e  

e l invento  t ie n e n  l a s  s ig u ie n te s  v en tab as :

1 .  T ie n e n u a n a lto  con ten ido  de s ó l id o s  de 

cauche y una v isc o s id a d  b a ja  análoga  a  l a  de lo e  compuestos 

a  base  de agua, p e ro  no comprenden m a te r ia s  que son suscep­

t i b l e s  de d e te r io ro  en  p re se n c ia  d e l agua o de l vapora

2 . No e s tá n  s u je to s  a lo s  d e fe c to s  p roven ien­

t e s  de l a  d e sp o lim erizac ió n  y o x id ac ió n , como o c u rre  comdnmen- 

t e  en lo s  compuestos d iso lv e n te s  a c tu a le s .

3 . Puede p re p a ra rse  una v a ried ad  mucho más 

grande de compuestos p a ra  una mayor v a rie d ad  de a p l ic a c io n e s .  

La p roducc ión  de compuestos que m ejor se adap tan  a  l o s  u se s  

e sp e c ia le s  a que se  d e s tin a n  puede o b ten e rse  g ra c ia s  a  l a  

l i b e r t a d  de e le c c ió n  de lo s  t ip o s  de caucho.

4 . Pueden p re p a ra rse  compuestos que c o n tie ­

nen  una can tid ad  muy pequeña de l iq u id o  que se evapora pos­

te r io rm e n te , con lo  que se  a c o r ta  e l  tiempo n e c e sa r io  p a ra  

se c a r  y  pueden u t i l i z a r s e  apara  to a  secado res más pequeños, 

con l a  c o n sig u ien te  economía de m ateria l. en  e l  proceso  y 

menos g a s to s  en m aqu inaria .

6 .  En muchos casos e s  p o s ib le  u til iz a n : mate­

r i a l e s  de caucho menos c a ro s , puesto  que pueden em plearse  

canchos s in té t i c o s  y cauchos re s ta u ra d o s  y  no e s  p re c iso  

em plear l á t e x  n a tu ra l  n i  caucho crudo v irg e n .

-  9 -



Si

6 . Pueden em plearse canchos que ge d isu e lv e n  

oon g ran  d i f ic u l ta d  o que só lo  pueden d iso lv e rs e  en d is o l ­

v e n te s  tó x ic o s  como e l  t ip o  de caucho que se d isp e rsa*

En g e n e ra l e l  compuesto a  que se r e f i e r e  e l  

5 in v en te  t ie n e  p rác ticam en te  todas l a s  v e n ta ja s  de l o s  com­

p u esto s  d iso lv e n te s  y de l a s  d isp e rs io n e s  en agua s i n  sus 

d e sv e n ta ja s , poseyendo además c ie r ta s  v e n ta ja s  de que c a re ­

ce uno a o tro  compuesto.

_ Los ejem plos que forman p a r te  de e s ta  memo-

10 r í a  d e s c r ip t iv a  i l u s t r a n  l a  r e a l iz a c ió n  d e l invento  con d i­

v e rsa s  c la se s  de caucho y d is o lv e n te s . Los compuestos des­

c r i to s  son conpuestos b á s ic o s  a lo s  que pueden ag reg arse  

o t ro s  in g re d ie n te s ,  t a l e s  como m a te r ia s  de r e l l e n o ,  o e ra s ,

? p la s t i f io a d o r e s ,  r e s in a s ,  p igm entos, e t c , ,  según e l  empleo

IB a que determ inado conpuesto haya de d e s t in a r s e .

Aunque se pueden in tr o d u c ir  c ie r ta s  m od ifi­

cac iones a l a  té c n ic a  que luego se  in d ic a ,  según n u e s tra  

e x p e rien c ia  se o b tien en  l a s  v isc o s id ad e s  más b a ja s  y e l  t a ­

maño más fin o  de p a r t í c u la s  suspendidas de caucho cuando 

20 se  l le v a  a  cabo p o r completo e l  procedim iento  s ig u ie n te :  

Prim ero se  muelen ju n to s  l o s  dos cauchos en un molino co­

r r i e n t e  p a ra  caucho graduado de modo muy a ju s tad o #  con lo s  

r o d i l lo s  debidamente tem plados. Se recom ienda c o n tin u a r l a  

m olida por e sp ac io  de 15 a  20 m inu tos, después de lo  cual 

2B e l  m a te r ia l  se t r a s la d a  inm ediatam ente a una m ezcladora d e l 

t ip o  W ern e r-P ü e i& ere r , p ro v is ta  de p a le ta  sigm a. Luego se  

in tro d u ce  e l  d iso lv e n te  en l a  masa que se e s tá  manipulando 

en  increm entos pequeños, no debiendo a g reg arse  más d is o l-
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v e n te  simo h a s ta  que e l  increm ento haya sido  abso rb ido  po r 

completo po r e l  m a te r ia l  de cancho. La m aceración en  l a  mez- 

d a d o ra  W arn e r-P fle id e re r  debe co n tin u a rse  en todos lo s  ca­

sos h a s ta  o b ten e rse  una d is p e rs ió n  uniform e, de c o n s is te n ­

c ia  de crema, l i b r e  de gromos y de gra&o fino#

C ie r to s  t ip o s  de cancho o canchos en d e te r ­

minadas condiciones se d isp e rsa n  más fác ilm en te  qne o t r a s  

y  se  ha comprobado qne en  nn número lim ita d o  de casos pue­

den p re p a ra rse  com posiciones s a t i s f a c to r i a s  colocando e l  

oancho que se va a d is p e rs a r  en l a  m ezcladora W em er- 

P f le id e r e r  y v e rtie n d o  luego una so lu c ió n  d e l cancho d i-  

su e lto  .  Ha e s te  caso e s  tam bién e s e n c ia l  que l a  m aceración 

d e l eauoho que va a  d is p e rs a rs e  en p re se n c ia  de pna so lu ­

c ió n  d iso lv e n te  d e l caucho d is u e lto  áe con tinúe  h a s ta  ob te­

n e rse  como re s u lta d o  una suspensión  de caucho uniform e, 

acrem ada, exen ta  de grumos y de grano f in o .

También en un número lim ita d o  de c a so s , he­

mos v is to  que s i  lo s  dos cauchos se han molido ju n to s  debi­

damente p rim ero  en lo s  r o d i l l o s  e l  d iso lv e n te  se puede agre­

g a r  en una b a tid o ra  c o rr ie n te  p a ra  caucho. La h inchazón  y 

deso rg an izac ió n  provocadas po r l a  so lu c ió n  de uno de lo s  

cauchos en  l a  b a tid o ra  b a s ta  p a ra  p ro d u c ir  l a  d is p e rs ió n  

d e l caucho re s ta n te #

%
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Caucho d isp e rso  Cauoho a i su e lto  TíNiselvente
Bjíem- Tipo de núm. de Tipo de Núm# de Tipo de Numero Y isoo- T o ta l
p ie  oaucho p a r te s  caucho p a r te a  d iso lv e n te  de p a r -  a id ad : _ de
. * te a  c e n t i -  so lid o s

1 . Neo preño
SN

500 Caucho
n a tu r a l

186 Octano 900 4400 43,3%

2# Neopreno
. 8N

500 Buna S 
(SRS)

125 Bxano
Tolueno

900
lo o

9100 44,0%

3# trucho 
n a tu ra l

600 BunaN 
( "Hycar" 

OKL5)

125 Acetona 680 9600 45,7%

-.......
4* B a til#  

(GR-1)
500 Buna N 

( Chemi- 
gum N - l)

126 Acetona 1300 3400 43,5%

 ̂ 5 ^  Buna N 
t("O hem i- 
. icurn^ N-l

500 B u t i l .
(GR-1)

125 Octano 1200 7000 42,5%

6# Buna N 
( Chemi- 
gam N -l)

500 Baña s 
(SRS)

125 Bxano
M e til-
e t i l
cetcna

1100

2PQ^
4400 38^0%

7 . Baña N 
( Chemi- 
ífum N -l )

800 Buna 3 
(SRS)

125 Octano 1200 2360 36 , í ^

8 .  ^ h io k o l"  400 
FA

B unaN  
( Chemi- 
crum N-l}

100 Acetona 2000 6000 35,1%

9# Buna N 
(Chemi- 
aam N -l)

500 '^Vietanex" 
(80,000m .w .)

126 Octano 1500 11600 35;1%

10# Neopreno 500 SRS
B u t i l
ORI

50
50

OctMio 1650 1240 3 3 , ^

11 . Buha N 
(Chemi- 
gam N -l)

600 C^S
BUTIL.
HKC

50
100

Octano 1600 3850 32,27%

12# Neopreno 
GN

500 Buna s 
(SRS)

76 Octano 875 1500 40,3%

13 . Neopreno
an

500 B a ñ a s 50 Octano 650 4400 45,^

12



Cáucho d isp e rso  Caucho 
Ejem- Tipo de NÚm. de Tipo de 
p ío  oaucho p a r te s  caucho

_ - . _ ___ ;___,____ ;__ _

di su e lto  
Bám. de 
p a r te s

D iso lv en te  ,
Tipo de Numero 
d iso lv e n te  de par^ 

t e s

V isco-
- s id ad : 

c e n t i -  
-Jg o ise s

T o ta l de 
so lid o s

1 4 . D esperd ic ios 
de Eeoprenc 
vulcstnizado

400
Buna 8 
( GRS)

80 Octano 660 ^)60 43..I %

1 8 . D esperd.
GBS
vulcan izado

400
Buna g 
(SRS)

80 Octano 660 7700 4 6 ,4  %

íí# - Neoprano 
v u lo a n iz . 
^ S v u l c a n .

300
300

Buna 8 .
(ERS)

76 Bxano 1000 8700 47 ,6  %

1 ^  *UCaucho v u le .300 
rodam ientos 

 ̂ de neum áticos

Buna N 
(Byoar 
CRIS!

93 M e til-
e t i l -
oetona

800 9880 ü ,7 %

1 8 . D esperd ic ios 
Buna 8

^  ^ v u lc a n iz a d a

500 Buna S 
(SRS)

62,6 E r^io 976 3040 40 ,6  %

19 ̂  D esperdi c io  s 
Buna g

V VTtlcsmiz.

500 GRS
Neopreno

80
SO

Tolueno
Exano

100
1100

1170 41,6  %

* Suavizado m ediante m olienda con b e ts -p in a n o  po lím erizado  y 
a c e ite  m ineral#

NOTA: Algunos de e s to s  compuestos se  g e l i f ic a n  a l  Quedar en
reposo , m ien tras que o tro s  no se  g e l i f i c a n  nunca. S in  
embargo, lo s  que se g e l i f i c a n  pueden l ic u a r s e  de nuevo 
a g itá n d o lo s  cuando comienza a  form arse e l  g e l .  P ara  
c ie r to s  f in e s  pueden em plearse  compuestos g e l i f ic a d o s .

B ata s o l i c i t u d ,  que corresponde a  l a  p re se n ta d a  en 

lo s  E stados Unidos de América e l  l a  de Marzo de 1946, bago e l  

ya 651^371, se acoge a  l o s  b e n e f ic io s  de l a r t í c u lo  S I d e l v i ­

gen te  E s ta tu to  sobre p ro p ied ad  I n d u s t r i a l .
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- 0  -  NO I A  -  o -

It03 p u n tos des in v e n c ió n  p ro p ia  y  nueva se  

p re se n ta n  para que sean  o b je to  de e s t a  P a ten to  de In ven ción  

en 3 apaña, por VSINT3 a ñ o s , son  l o s  s ig u ie n t e s :

1^* ** Un método para e la b orar  û  a com p osición  

homogénaa de caucho, c a ra c te r iza d o  por e l  hecho da macerar 

dos t ip o s  d i f e r e n t e s  de caucho en p r e se n c ia  de un l íq u id o ,  

que d is u e lv e  uno de l o s  cauchos, formando unA s o lu c ió n , pero  

que no e s  d is o lv e n te  d e l o t r o ,  d -so rg a n izá n d o se  y d isp e r sá n ­

dose e l  o tro  caucho en forma da p a r t íc u la s  f in a s  sep arad as  

su sp en d id as en  l a  s o lu c ió n ,

2 3 . -  Un método según e l  punto 1 3 , c a ra c te r iza d o  

por e l  hacho de que l o s  cauchos t ie n e n  c a r a c t e r í s t i c a s  d i f e ­

r e n te s  de s o lu b i l id a d .

3 3 , -  un método según e l  punto 2 3 , c a ra c ter iza d o  

por e l  hecho de que l o s  cauchos se macaran m ecánicam ente en  

p r e se n c ia  uno d e l o tro  y d e l l íq u id o .

4 3 , -  Un método segú n  e l  punto 2 3 , c a ra c ter iza d o  

Por e l  hecho d = que uno de l o s  cauchos se  d is u e lv e  en  e l  l í ­

v i d o  y  e l  o tro  caucho se agrega  a é s t e ,  m acerándose l a  mez­

c l a .

5 3 .

Por e l  hecho d̂ . qu 

URo d s l  o t r o .

- Un método según e l  punto 1 3 , ca ra c ter iza d o  

l o s  cauchos son quím icam ente d i s t i n t o s  e l

63 . -  Un método según se r e iv in d ic a  en e l  punto
28
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5 * , c a r a c te r i z a d o  p o r s e l e c c i o n a  un caucho v u lc a n iz a d o  y 

d i s p e r s a r  e l  caucho v u lc a n íz a lo  en una s o lu c ió n  de un  caucho 

q u ín ii cam cnt^ d i e t i n t o .

7 * .  -  Un método seg ú n  se r e i v i n d i c a  en  e l  pun to  

5 - ,  c a r r c t . r i z s d o  p o r  s e l e c c io n a n  c lo ro p ro p o n o  pelim eY izade  

y d isp e r sa r  e l  d órop rop en o  p o iim e r í z a l e  en  una s o l u c i ó n  de 

un copolLúOPO de b u t a d i s n o - o s t i r e n o .  _

6-S. -  Un mato do según se r e iv in d ic a  en e l  punto  

5^ , c a ra e te r iza d o  pox se lé o o io n o x  un co polím ero p o lim eriza d o  

de b u t a d ie n o - a c r i lo n i t r i lo  y  dicp-exsax e l  copolím ero p o lim o r i-  

zado de b u t a d ic n o - a c r i lo n i t r i lo  en una s o lu c ió n  de un c o p o l í -

m?i*o do o u ta s  i"  no­ no.

9 - .  -  Un mato do se^ún  se r e i v i n d i c a  en e l  punto

e l  caucho n a t u r a l  en una §61u c ió n . 'd e  'un copo lím ero  de  ̂ '*

b u t a d i e n o - a  c r i l o n i  t r  i i c .

homogcnea de cau ch o .

Tal y como he d e s c r i t o  e.i l a  Homo r í a  ouo

a n t e  csn.-  ̂ co*̂ . l o  — a pu ^ ̂  ...- sp c í —̂ o —* -—o .

S s t a  I.Iemoría c o n s t a  de q u in c e  h o j a s  e s c r i t a s  

p e r  una s o la  c a r a .

s a n M ,  31 MAY. 1947

n r-, 7, 1 5
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