MiEMORTIA LESCRIPTIVA

p_T= e

PATENTE DE INVENCION,.-
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Sabido es que corrientemente en la conmstruccién se cons—
truyen los forjados de pisos, por medio de viguetas o nervios
bien metdlicos o de hormigén armado, separados entre si a una
determinada distancia y rellenandose los espacios entre uno y
otro por medio de enrwsillado constituide por un tablero pla-
no y un revoltdn, ejecutados ambos con rasilla o ladrillo
husco sencillo, unidass piega a pleza entre si por medio de
moxtero de yeso.

las actuales q}réunstancias ds restriccién en algunos de
los materimles de ls construccién, y muy especialmante en loa
cerdmicos, aconsejan la sustitucion del indicado procedimien-
to de enrasillado por otro msterial ds menos escasez comercial
d mAs facilidad de obtencidn en cusifuier punto donde se cons
truya y, & ser posible, que de 1a mayor rapidez en la fabrica-
cidn de los forjados de pisos.—

Vistos los anterbres inconvenientes que se indican, el 7
recurrente hs ideado y puesto en ejecucién préctica un proce~
dimiemto para sustituir el corriente enrasillado por una pie-—
za ds relleno entre las vigvetas de los forjados de pisos,
que soslayen estas dificultades. Siendo el procedimiento pars
la obtencidn de esta pieza, como la misu=s, nueves y de su pro
pla invencion el recurremte solicita se le garantice an su
propledad y explotacién exclusivgs, mediante la concesidn
de la oportuns Paténta de Invencidn a gue se refiere la pre-

sente meworis descriptiva,
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Con el procedimiento inventado se elimina radicalmente
el empleo de los costosos andamios necesarios para los ante-
dichoe enrasillados a que se hace reforencia, pues como mes
adelante se detallard, para la colecacidn de estas plezas
no as neéesario andamio de ningﬁn g‘m:o.

1a pieza de gue sé tratas consiste en uns bovedilla fa-
bricada con yeso negro, en cuyo mortero se introduce espar-
to corriente en forma de estropajo o madeja y que una vez
Herminada recibe, por su cara exterior, en toda la zona cur-
‘va cuya seccion indies la Fig. 1, un producto spropiado que
se aplica con brocha en plan de lechada y que tiene la pro-
piedad de permitir unz perfecta adhsrencia o soldadurs de
cualquisr mortero de yeso © hidratiico que se vierta sobre
ella, formandose un solb cuarpo sntre las paredes de l1la bo-
vedilla y el mortero & que se hace mencidn. Estos morteros
u hormigones se complesn corrientemente en la construccidn
para hacer la operao:l.én 1llamada de enjutado entre viga ‘y
viga.

La bovedlills de que se trata, como demuestra en la
Pilge 1 su leccién, lleva dos nucleos o zonas, A y A' que
quedan completamente vaciadas y yue tienen por objeto, ads~
wés de aligerar enormswente el peso ds la mwisma, dotarla
de un gran porcentaje de aislamiento tanto tédrmico como £o-
nico.

En la Fig. 8 se Vé en perspectiva perfectaments la
pleza ya fabricada. Ias dimensiones en que pusde ser fabricada
son variables, pero las mAs corrientes comercialmente oemﬁ-
deradas, son las de 0,70 m. en el sentldo de su ancho maximo;
0,17 m. en el punto de mayor altura y 0,35 m. en el sentido
de longitud de las vigas 6 nervios.



60e=

664~

704~

754~

80e=

86 g

) Esta bovedilla, por la clase de material con que ests
fabricada (yeso negro),-crea por su parte plana el cielo
raso de la habitacion s oubrir y tiena la enorme ventaja

de economizar en su casi totalidad 1la llamada operacisn de
guarnscido del techo, pues como puede apreciarse facilmen~
te, ocon recubrir con yeso,tan solo, las zonas de las aletas
inferiores de los nervios o viguetas del forjado, queds
complstamente terminada esta ope:acié’n de guarnecido y en
condiciones el chelo raso de reclbir ls ligera capa de blan
Queo con gue se terminan estos trabajos.

Bl procedimiento de :fabr:!.oaoi‘n de estas plezas g8 el
siguiente: Consiste en un molde de mader&a cuyas plantas y
secciones demuestran las Figs, 3, 4 y &, que tienen una
parte plana B, en la gue van fijados por medio de visagras
los costados & y O', creadores de losndentellonse ¢ puntos
de apoyo de la pleza en las aletas de las vigas. Eate molde

tiene dos testas o frentes, D y D! con una seccidn por su

" parte superior igual . lg zona exterior curva de ls bovedi-

'1la, que también abatibles y que sn sus frentes llevan va-

rios agujeros, ¥, por los cuales penetran uncs pasadorss o©
tochos de hlerro que suspenden o sostiener los tarugos 4 ¥
At que indlocan las Figes. 3 ¥ 4.-'

Como puede apraciarse, al guedar éuapendidon aestos ta~
rugos por los mncionsdos tbohea y levantados en poaicign
normal tanto los costados C y C!' oomo los freutes D y D!,
gueda un espacio vacio que al ser rellenadc ds ls mescla
de lechada de yeso nagro y el esparto amtes indicade, és
la configuracidn de 1a bovedilla, Para su terminacidn
total y antes de¢ abrir el molde cuyos costados y frentes
se sujetan y cierran con unas simples aldablllas de hiewro,
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basta enrasar con la pieza o te&afﬁa ,k F; puéndola repetidas
Veces, oomo puede aprecisrse en el corte ds las f:i.guru 3y
6, para dejar complstemente teorminada la pieza, Eata terraja
crea las muescas o dentellomes dei per{mtro exterior de la
bovedilla que tienen como objeto la mejor trabazém o agarre
de los morteros u hormigones que ge viertan sobre ells, para
wltimar 1g 0pei'a016n de enjutado en los forjados de piso.

Dada la clase de material ocon gue se fabrica que, ya ea
sabido, es de fraguafo ra'pido. a los pocoa minutos de haber
vertido la lachada en el molde, soltando previmﬁto ias al=-
dabillas indicadas, sacando los pasadores o tochos de hisrro
y abatiendo las frentes D y D' y los costados 0 y C! y sa~
cando por medlo de un m&%o los tarvgos A Y A', quedé la pis=—
za& depositada sobre el fomndo B. |

Eutbs tarugos A y A' en su longitud han de ser de forma
un poco ds cuiia con el fin de que al golpqarne an su parte
mia's estrecha para provocar su salidas, salgan con facilidad
por 1s parte mds ancha, sin dsteriorar ni romper para nada
la bovedille,

En estas condicionss se levanta ls pieza del fondo del
molde y se la gomete al bafio, medlante lechada aplicadas con
brocha como se ha indicadoe Este baflo, ademAs de facilitar
la adherencia que en un principio se menciond, impermeabili-
za casli totalmente la bovedillis, hasta tal punto que no hay
inconveniente alguno en que una vez colecada sutre las vigas
o nerviocs ¥y & pesar de estar febrioedz con mortero p lschada
de yeso, se la riesgue abundantemsente cuando esta operucign
sea convenienta, por tener gue reoibir enjutados de ho’rn:lsé'n
hidraulicos-
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Como se comprendera y demusstra 1a perspectiva de la

- Pig. 7, 1la colocacidn do estas piezas e¢ sumamente sencills

y econé'-ioa, pues una vez colocados los nervios o vigustas

a la distancia conveniente, sin necesidad de andamio de nin-
sfn 3‘50:0 se van introduciendo por 1a parte superior de los
espacios dejados entre nervio y nervie y baciéndolas que apo~
yen en las aletas inferiores de las repetidas viguetas, que-

dan en condicionss de reoibir el hormigdén o mortero del enjutado.

12 bovedilla ae{ obtenida es de una gran resistencia por
el arco rebajado que la constituye en su parte superior; por
el tabiqus o nervio central que dlstribuye cargas y sostiene

el paramento plano de sﬁ parte inferior y porque al ser enju~
tada entre las viguetas, orea unocs hombros de tal fortaleaa
que resisten facilmente las sobrecargas normples de los for-
jados en 1la construccidn,

Para corroborar todo 10 anteriomente expuesto, se ad-
Juntan loa d4ibujos demostrativos a que se hace referencia
on este memorim; todoas estos dibujos a los efectos de esta
Petente de In?encign, tienen un puro caracter de ejemplo,

Serén, éues, admisibles cuantos détalloe ° -apz"eciacio-
nes variables se crea oportuno introducir en ellos, = fin de
adaptarlos a Jos particulares problemas ooncretos gque puedan
presentarse en la construcoiﬂn, con tal de que no afecten, al-
teren o modifiquen la esencia del procedimiento deascrito y las

ventajas de su aplicacign.
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loms puntos de invsncién propia y nueva que se presentan
Para gue sssan objsto @8 ests Tatente de Invencidn en Espafia, por
viente afics, son los slgulentes:

184~ Un procedimientoc para 1la fabricacidn de plszas in-
termedias o de relleno entre las vigustas o nervios de un for-
Jado de pisos, tales como bovedillas, caracterizado por el em—
Pleo de yeso negro en cuyo mortero se introduce esparto corrien
te on forma de c3tropajo o madeja y una vez terminada la bove—
dills recibe por su cara exterlor, en toda la zonsk curva un
producto apropiado que se aplice con dbrocha en plan de lechada
¥ que tlene la propiedad de permitir una perfacta adherencis
o soldadure de cuslqulier mortero de yeso hidrawlico qus ge
visrts sodbre elils, forméndose un solo cuerpo entre las paredes
de la bovedilla y 8l mortero & gue se hace msncién, practicéhp
dose en la bovedilla dos nucleos © zonas que guedan completa-—
mente vaciadas, las cuales tienen por objeto ademés do alige-
rar enormemente el pseo de la misma dotarla de un gran porcen~
taje de aislamiento tanto térmico como fénico.

28,~ Un procedimiento como el reivindicado en al punto
1t., caracterizadb porque la bovedilla por la clase material
con que easts fabricado (yeso negro), crea por su parte plana
8l cielo raso de ls habitacidn a cubrir y tiene la enorms vene
taja de sconomizar en su casi totalidad la llamada Operacién
del guarnecido del techo, pues recubriendo con yeso; tan solo
las zonas des las aletas inferiores de los nervies o viguetas
dei forjado, queda completamente terminada esta operaclgn de
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guarnsoido y en condiciones el cielo raso de recibir la ligera
capa de blanguso con que se terminan estos trabajles.

7 884~ Un dispositivo para la ejecuci&h del procedimiento
reivindicado en los puntos 1l8. y 28,, caracterizado por um
molde de madém; qus tiene uma parte plana en la gue quedan
fijados por medio de bisagras los costados cresdcres de los
dentellones o puntos de apoyo en la pleza en las aletas de
las vigas. Zste molde tiene dos testas con una secoidn por
su parte supserior igual a la zona extqrior curva ée la bove-
dilla, que tambien son‘abatibléa ¥ que en sua frentes llevan
varios agujeros, por los cuzles penetran unos pasadores o to-
chos de hierro gque suspenden o sostienen los tarugos.

4%.,+ Procedimiento como el reivindicado en los puntos 18,
Yy 284, caracterizado por que al guedar suspendidos los tarugos
indicados en el punto anterior por los tochos y levantados en
policién normal tanto los costados como los frentes, queda un
espacio vaoio que al ser rellenado de ls mezcla de lechada de
yeoso nsgro y el esparto indicados anteriormente, da la confi-
guraci&n de 1a bovedilla. Para su terminaoidn total y antes
de abrir el molde cuyos costados y frentes se sujetan y cle-—
rran con unas simples aldabillas de hierro, basta enrasar con
1a pieza o terraja, paséndola Yepetides veces, para dejar
completamente terminada 1a plesa. Esta terraja creas las muese
cas o dentellonss del perimetro exterior de la bovedilla que
tiene por objeto la mejor trabezén o agarre de los morteros
u hormigones que se viertan sobre ella para ultimar la Opera-
cién de enjutado en los forjados de pisos.

88, Procedimiento como el reivindicado en los puntos

12,, 28, y 49,, caracterizado porque a los pocos minutos de
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taber vertido la lechada en el molde, soltando previamente las
aldabillas indicsdas, sscando los pasadorsee o tochos de hierro
y abatiando los frentes y los costados y sacando por medio de
un mazo los tarugos, quede la pleza depositada sobrs el fondo.
200~ Los tarugos en su longitud han de ser de forma un poco de cufla
con el fin de que al golpearse en su parte mes sstrecha para
. provocar su salida, salgan con fecilidad por ls parte nfs an-
cha, sin detriorar ni romper parz nada ls bovedilla.
68.~ Procedimiento come sl reivindicmdo en los puntos 1%,
BOB ¢ 22., 4%, y 5%., caracterizado porque se levanta la pleza del
fondo del molde y se la somete al batio, mediante lechada apli-
cada ocon brochs. Zste bafio, ademés de facilitar la adherencisa,
inpermeabiliza casi totalmente la bovedilla, hasta tal punto
que no hey incouveniente alguno en que una vez colocad:s entre
" 330~ las vigas o nervios y & peasar de cstar fabricada con mortero
o0 lechada de yeso, se la riegue abundantements cuandoc asta ope-
iaoién sea convVeniente, por tener Qus recidbly snjutados de hor-
niggn hidrdulico.— _
78.~ "UN PROCEDIMIENTO CON SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO
825~ PARR LA FABRICACION DE PIEZAS INTERMEDIAS O DE RELLENO ENTRE
LAS VIGUETAS O NERVIOS DE UN PORJADC DE PIS0S, TALES COMO BOWE-
DILLAS*, todo tal y oonforme se describe en la presente memoria
déscribtiva la cual constz de R19 lineas y s t{tulo as sjemplo
se representa en log adjuntos dibujos.
Madrid,
ALEJAHBR?/
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