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' P A T N . N T B  D E  I N T E N C I O N

^ p o r  V B I  N T E a ñ o s

; - e n  E S P A Ñ A

s o l ic i t a d a  a favo r de DON ANACLETO BALOEDI PARABOSCHI, 

de n ac ion a lid ad  i t a l i a n a ,  re s id e n te  en VALENCIA .̂ C a lle  

* de Campaneros,

p o r

= :=  = :=  = :=  = :=  "NUEVO SISTEMA DE MONTAJE DE CáLDERAS 

DE VAPOR CON HERVIDORES" = :=  = :=  = :=  = :=  = :=  = :=  = :=

&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&

' M E N O R I A  D E S C R I  P. T I V A .

La P aten te  de Invención a que se  r e f i e r e  l a  

p resen te  Memoria D e sc r ip t iv a , e s t á  d e stin a d a  a  

g a ra n tiz a r  l a  exp lo tac ió n  y l a  propiedad e x c lu s iv a s  

en España y su s c o lo n ia s , .d e  un nuevo s istem a  de mon- 

5 t a jé  de c a ld e ra s  de vapor con h erv id o res.

La ventea principa), que se  ob tien e con e l  empleo
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y uso d e l sistem a que nos ocupa, sobre todos lo s  demás 

s iste m as conocidos, e s  l a  de un n o t ó l e  ahorro de 

com bustib le, debido a  que con é l  se  consigue una concéntra­

lo  -c ió n casi t o t a l  de c a lo r ía s  en torno a lo s  h erv id ores de 

l a  caldera.

También se o b tien e , con e l  empleo de e s t e  nuevo 

s istem a de montaje de c a ld e ra s , una gran  p e rfe c c ió n  de l a  

com bustión. E l gás d e l com bustible se  encuentra oprimido 

1$ y  l a s  a l t a s  c a b r ía  d e l hogar lo  transform an en fuego de 

forma que cuando s a le  de é l  no contiene m ateria  alguna 

com bustible siendo simplemente un resid u o  in d t i í .

S i  l a  combustión de un hogar es p e r fe c ta  se nota en 

l a  s a l id a  de humos d e - la  chimenea^ en l a  cu a l so lo  se  

20 puede observar una pequeña can tidad  de hamo blanco c a s i  

in v i s ib le ;  s i  s a le  humo negro es que no ha sid o  com pleta 

l a  combustión.

Las grandes chimeneas a r ra s tra n  en su t i r o  unos 4003 

de c a lo r  y buena p a rte  d e l humo s in  dar tiempo a que se  

25 quemen e l  óxido de carburo , e l  hidrógeno y o tr a s  m aterias 

. com bustib les que en é l  e x is te n . E sto  l l e v a  en s i  un n otable 

d e sp erd ic io  de p o ten c ia  c a ló r ic a  y , por tan to  de combustible 

cuando l a  c a ld e ra  haya de t r a b a ja r  a  una p re sió n  determ ina­

da. =

30 Como en n u estro  s istem a l a  combustión de lo s  humos

se consigue por complots y con é l  se  e v it a  l a  con stru cción  

de grandes chimeneas, habiéndose podido comprobar que una 

chimenea de 12 m etros de a l tu r a  es s u f ic ie n te  p ara  obtener 

e l  t i r o  n e ce sa r io  y proporcion ar a l  g a s d e l com bustible 

35 e l  a i r e  s u f ic ie n te  p ara  una p e r fe c ta  com bustión.

Come resumen de todo lo  expuesto , direm os que a 

ig u ald ad  de p o ten c ia  de una c a ld e ra  in s ta la d a  conforme 

a  n uestro  s iste m a , eon o tr a  csLdera montada segdn l a s



normas empleadas h a s ta  hoy, tendremos que, empleando l a  

40 misma can tidad  de com bustible ( le ñ a , carbón, e t c . ) , se

obtiene en l a  prim era doble rendim iento, o lo  que es ig u a l :  

se consigue una economía de com bustible que a lcan za  a  un 

50%. . -

Como ejem plo i l u s t r a t iv o  diremos que en un ensayo de 

45 prueba efectuado con una c a ld e ra  de vapor cuya in s ta la c ió n  

se reformó con a rre g lo  a l  s istem a de montaje de que 

tra tam o s, se  mantuvo l a  misma p re s ió n , s in  fu eg o , durante 

32 h o ra s . E sta  misma c a ld e ra , an te s  de se r  reform ada su 

in s t a la c ió n , m m ten ia l a  p re sió n  e n la s  mismas condiciones 

50 durante so lo  8 h o ras.

P ara  mejor comprensión de l a  d e sc r ip c ió n  y so lo  a  t i t u lo  

de ejem plo, se  ad ju n ta  una h o ja  de. p lan os en l a  que, en l a  

F ig .  1 se  rep re se n ta  l a  secc ión  lo n g itu d in a l y en l a  F ig . 2 

l a  secc ió n  tra n sv e rsa l, de una ca ld e ra  con h erv id ores in s t a la -  

55 da conforme a l  s istem a que d escrib irem os a  c o n tin u a c ió n .'

,  E ste  s istem a de montaje de cáLderas e s t á  basado en dos

, puntos p r in c ip a le s :

i s D i s p o n e r  lo s  h erv id ores en e l  in te r io r  de una 

. b o v e d illa  que lo s  se p ara  completamente de l a  c a ld e ra  su p erio r 

6Ó y en cuya b o v e d il la  r e s u l t a  también comprendido e l  .hogar, 

a l  fondo d e l e u a l , a l  f in a l  de lo s  h erv id ores e x i s t e  un 

múrete de contención de fuego con un o r i f i c i o  de s a l id a ,  

de red u cid a  secc ió n  p ara  paso  de humos s itu ad o  debajo de 

d ichos h erv id o re s.

65 Con e s te  se  consigue e l  a i s l a r  completamente a  lo s

h erv id o re s; l o s  que a l  e s t a r  separados de l a  b o v e d il la  por 
unos 60 ^/m, r e su lta n  comprendidos en un verdadero horno 

que en su fondo e s t á  cerrado por e l  múrete de  ̂ contención 

de fu e g o s . Con t a l  d isp o s ic ió n  se  con sigue una re ten c ió n  

70 de lo s  g a se s  de combustión que a  su v ez , arderán  también



an te s  de encontrar s a l id a  por e l  o r i f i c io  de paso  prac­

t ic a d o  en e l  m úrete. E sto  dá lu g ar  a  un n o tab le  aumento 

de l a  p o ten c ia  c a ló r ic a  d e l com bustib le.

Por o tra  p a r te , l a  sep arac ió n  e x is te n te  en tre  lo s  

' 75 h erv id ores y l a  b o v e d il la , es l a  que o casio n a  e l  que e s to s

rec ib an  las 'm ism as c a lo r ía s  por tod a su s u p e r f ic ie ,  

consiguiéndose una e b u llic ió n  más rá p id a  a l  aumentarse 

l a  su p e r f ic ie  de c a le fa c c ió n  de lo s  mismos, en contra­

p o sic ió n  a  lo s  s istem as a c tu a le s  en lo s  que lo s  h erv id ores 

gO rec ib en  más c a lo r  por debajo que por encima.

E l segundo punto d el s istem a  de m ontaje, c o n s is te  en 

*  . d isponer l a  c a ld e ra  su p erio r  en un alo jam ien to  de sección

se m ic irc u la r , p rac ticad o  en l a  manipostería y e l  cual a lo ja -  

miento e s t á  d iv id id o  longitudinalm ente en dos p a r te s  por 

* * g 5 una pared de obra que con sien te  se comuniquen por l a  ^

* p a rte  d e la n te ra  de l a  c a ld e ra , l a  cu a l e s t a r á  separada

de l a  obra-por un esp ac io  de unos 100 m/m, lo  que eq u ivale  

a  d e c ir  que e s t á  in tro d u c id a  en una cámara de a i r e  que 

e v it a  l a  pérd id a  de c a lo r  por contacto de l a  su p e r f ic ie  

9 0  de l a  c a ld e ra  con p a r te s  de l a  in s ta la c ió n  más f r í a s .

Con t a l  d isp o s ic ió n , l a  co rr ie n te  de a i r e  c a lie n te  

que proviene d e l o r i f i c io  de paso d e sm ú re te  de contención 

de fu e g o s , sube h a sta  l a  cámara de a i r e  de l a  c a ld e ra  y 

 ̂ d isc u rre  por uno de su s co stad o s conducida por una de l a s

2 5  dos p a r te s  de que con sta  d ich a cámara de a i r e ,  p asa id o  

por l a  p a rte  d e lan te ra  de l a  oáLdera a l a  o tra  p a r te , 

por l a  que c ir c u la  h a s ta  encontrar l a  s a l id a  de humos 

a  l a  chimenea* De e s t a  fonna, l a  c a ld e ra  r e s a l t a  en vu elta  

en una co rr ie n te  de a i r e  c a lie n te  de c irc u la c ió n  con stan te  

100 que mantiene h a sta  e l  extremo e in c lu so  aumenta l a

tem peratura que consigue por e b u llic ió n  de lo s  h e rv id o re s .

- 4 1 7 6 9 3 8



5 -  1 7 69 38

*

E s ta  c ir c u la c ió n  de c a lo r  s in  hume en tre  l a  obra y 

l a  su p e r f ic ie  de c a le fa c c ió n , e v it a  que en l a  plancha 

e x te r io r  de l a  c a ld e ra  se  forme una c o s t r a  de re sid u o s 

105 procedentes de l a  mala combustión, d tan dola por tm to  

de una mayor con d u ctib ilid ad  a l  mismo tiempo que e v it a  

l a  d e stru cc ió n  d e l m a te r ia l  y lo s  a cc id e n te s  que provienen 

de t a l  cau sa .

En e s te  s istem a de m ontaje serán  v a r ia b le s  tod as
*

110 a q u e lla s  c irc u n sta n c ia s  que dependan d e l t ip o  de c a ld e ra  

que se  in s t a le  o reform e, siem pre y cuando no a lte re n  

l a  e se n c ia lid a d  ob je to  de l a  p re se n te  s o l ic i tu d  de Pa­

te n te .

N___ 0 -  J31 A.

' Se r e iv in d ic a  como o b jeto  de e s t a  P aten te  de In -

115 vención :

l s . -  Nuevo s iste m a  de m ontaje de c a ld e ra s  de vapor

con h erv id o re s, c a rac te r iz ad o  porque lo s  h erv id ores 
+

re su lta n  comprendidos conjuntamente con e l  hogar, en 

un horno formado por una b o v e d illa  su p erio r  separada de 

120 io s  h erv id ores por unos 60 m/ín, cerrado por un múrete

d isp u e sto  a l  fondo de l a  eámara de combustión, a l  f i n a l  

de lo s  h erv id o re s , e l  cu al múrete e s t á  dotado„de un 

o r i f i c io  pequeSo para  e scap e , situ ad o  debajo de lo s  c itad o s  

h erv id o res.

125 - 2 s . -  E l nuevo s istem a  de l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n ,

c a ra c te r iz a d o  porque l a  c a ld e ra  su p erio r  r e s u l t a  in tro d u c i­

da con una sep arac ión  de unos 100 m/m, en un alo jam ien to  

de secc ió n  sem icircú lay  p rac ticad o  en l a  m am posteria, e l  

cu al e s t á  d iv id id o  longitudinam ente por una pared en dos
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130 p a r te s  ig u a le s  con r e la c ió n  por l a  p arte  d e la n te ra  de l a  

cáLdera, de forma t a l  que l a  co rr ie n te  de c a lo r  que 

proviene d e l o r i f i c i o  de escape d e l mareta que c ie r r a  

l a  cámara de combustión, asc ien d e h a sta  una de l a s  dos 

p a r te s  en que se  d iv id e  e l  a lo jam ien to  de l a  c a ld e ra ,

135 reco rr ién d o lo  en su to ta l id a d  y pasando por d e lan te  

de l a  misma a  l a  o tr a  p a rte  por l a  que c ir c u la  h a sta  

p a sar  a l a  s a l id a  de humos de l a  chimenea. Y

3 a . -  " NUEVO' SISTEMA DE MONTEÉ DE-CALDERAS DE 

VAPOR CON HERVIDORES " -  de conformidad en un todo 

140 en lo  e se n c ia l  y f in e s  in d u s t r ia le s  a  lo  d e sc r ito  en 

. l a  precedente Memoria y gráfican en te . represen tad o  en

l a s  f ig u r a s  d el ad junto plano p ara  su mejor comprensión.

E staM em oria con sta  de SE IS -h o ja s, e s c r i t a s  o 

m ecanografiadas a  doble e sp a c io , enl40 l ín e a s  y por 

una so'la c a ra .

V alen cia , 23 de Mayo de 1947. ,
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