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MEXORIA DESCRIPTIVA ;
de la Patente de Introducecifn, por 10 afios, solicitads
& favor de Jon Gustavo RUBBE L ~Elsing, de naciona -
lidad Bspafiola, residente en BADALONA ( B:rcelona ),pori-
# UN PROCEDIMIENTC PARA LA FABRICACION DE CUBRPOS AISLAN-
TES IE BSTEATITA “,

B8 ya conocids la fabricacifn de productos de esteatita
ligeramente viirificados pero biaen cristalizados,mediante
la cochura de minersl esteatita con componentes adecuados
como son una substancia arcillosa y otros fundentes, por
ejemplo, el feldespato, enire otros. Las piimaras materias
0 ges lss esteatitas Qque se enplesn para estos fines =se
Gistinguen, ademés de su grado de pureza, por su estructu -
ra cristalina: las hay de estructura fino-cristalina en tan-
tg que otras, espeoialmente loa talcom, ls presentan pizarro-
sa, escamosa y no finc-cristalina.

En la fabricaseciln de les.distintas piezus de forma por el

procedimiento de prensade, €ste se ‘encuentra dificultede por
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la estructura pizarrosa o escamosa de propio silicsto de
magnesio.

El prensaCo s los varios cuerpos ailalantes que se fa -
brican con los referidos wateriales se lleva a cabo en mol
des de acero apropiados que se llensn con la masa prepara-
da ya sea en formas de polvo ya en la de granulades, Se pren-
sa a gran presifn v en el caso de Que la materis prims em -
pleada sea pizarrosa o escamosa se logra por efecto de dicha
presidén el gue el objeto prensado sea de un acabade unifor-
me por su parte exterior; peroc en no pocos casos se obdgrva
que en el exterior ce las piezas asf fabricadas se forman
unag srietas que se desarrollan y amplian durante 1la cochura.
A causa de esitas griefas, que tambidn se encuentran en el
interjor de la pieza prensada, no puede realizarse de una
manera perfectd la unidn de los cristalitos y el resultads
ds que aquellas son de escasa resistencia mecinica.

Tembi€n es del auminio publico la fabricacibn &e cuerpos
aislantes @ bzse de la mezcla de varios silicatos de magne-
sio que asf mismo se prensan y cuecen pudiéndose citar a
t{tulo de ejemplo el amianto y el taleco; los productos que
as! se obtienen resulten sumaiente porosos por lo gue tienen
aplicacidn pars la fabricscidn de elementos para filtrar.

Se ha propuesto igualmente el mezclar varioavailicatos
de magnesio con feldespato, un alcalf gon cardcter de funden-
te y substancias arcillosas refraciarias y cocer al conjunto
de los mismos en tanto que hay quien emplea }Jos silicatos
de magnesio de diferente estructura, es decir, fino-orista-
lina y pizarrosa-escamosa. A este efecta se puede emplear
un silicato de magnesio couio por ejemplo la esteatita de
estructura fino-cristalina; pero tamubidn se consigue emplean-

do la wmeieria natural pizarrosa o escamosa si a 1la misma se
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le affade un fundente antes ¢e la cochura, para asf{ conseguir
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le estructura fino-cristalina.L= presencia de fundentes ds
absolutamente necesaria ya gque una cochura del silicato de
magnesioe sin fundente no basta, aunque aparentemente se haya
Gisualto la estructura natural de aquel,no presentando venta-
ja alguna en este sentido ni ls molienda ni el tamizaje o la-
vaje o la calcinacién con molienda posterior del propie pro-
ducto.

Los inconvenientas seffalados guedan subsanados de acuerda
con el procedimiento objeto de la presente descripcién, afa-
diendo al hidrosilicato de magnesic pizarroso o escamose un
silicato de magnesio de estructurs fino-cristalinc en la pro-
porcidn que va de 3 ¢ 1 a1l 21, con 1o que se consigue que
dichas cristalizacién sea perfects g la vez que se evita o
dificulta por lo menos, 1la formacifn de srietas en las pie-
zas qgue se fabrican.

Pora la realizacidn prdctica del procedimiento se mezcls
el gsilicato de magnesio pizarrosa, escamoso y noe fine-criste~
lino que se emplea con un fundente libre de alcall gque se agre-r
ga al mismo en lz proporcidn de un 5 por 100, y los referidos
productos se muelen y se mezclan en himedoc o en seco,Un fun-
dente espyecialmente eficaz ¢s un carbonato de calcio prefe -
rentemente el espato calizo "Kslkepat? y ademds se puede affas -
dir substancis arcillosa,sn las proporciones ye8 conocidas en el
caso que dstas actde c&mo fundente.La mass mezglada y molida se
somete a cochurs hzsta alcenzar zproximasdamente lom 1,2008C.,
con lo gue se consigue fritar los cristalitos. Lyego, se nuele
nuevamente lg mesa cocida con 1o que se rompen las irregula-
res uniones de cristalifos.

El silicato de magnesio preparade en esta forma se mezels
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con el silicsto de .iagnesio natural, de estructura Pizarrosa,
escamosa y no find-cristalina v al prensar estz izasa en Torma
de polva o granulado, no aparecen en las piezas que se Tfabri-
can grietes de ninguna especie y el producto cocido results
compacto, sin grietas interiores y de estructura fino-cristg-
linae.

Segin sea la foris uel cuarpu aislante que se guiers fa-
bricar, varfa la proporeidn en la ingzcla wel silicato de
magnesio natural y dsl silicato de magnesiu pizarrosoc esca-
mose y no fino-cristalino preparado de acuerdo con lo ante -
riormente consignade; pero el :raono del silicatc de maznesio
preparado s glempre ayor que el uel silicato de magnesic
natural. La prdctica ha demostrade que se cousisuen resulta-
dos muy szstigfactorios forwsndo 1o sezcla de silicatos en la
proporcibn de 1 a 10,

Los productos de silicato ‘e macnesio fabricadozs de acuer-
do con 21 proceuimiento que sé describe se distinguen por
presentar un factor ue pdriida dieldctrica muy pequeflo, in -
cluso en atwdéfera hiYmeda, pudiendo en muchos oasos prescin-
dirse del esmaltado del mismo. Aderds los referidos cuerpos,
dado lo compacto del maierial de @ue se han fabricado permiten
un perfecto rectificado ue sus super:{cies, Juistinguiéndose
al propio tiempo yor su resistencia a los cambios bruscos
Jde temperatursa, por su resistencia mecénica, gue eg superior
a la de 1los cuerpos fabricados en la actualidad con silica-
tos de magnesio naturales; y finalmente con el propio proce-
Gimiento se facilitan en jsran nanera 1los vVarios procesos

gue en la actualidad se siguen parz el moldeado de cusrpos

aislantese.
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Se reivindica como objeto de esta Patsnted-
1¢,-Un procedimiento para la fabricacién de cuarpos aislantes
de esteatita a base de iiezclar. varios silicatos de magnesio
y mediante prensade y cochura, caracterizado por el hecho de
formar dicha mezola un silicato de magnesio pizarroso, esca-
moso y no fino-cristalino, por <jemplo el talco, y un sili -
cato de magnesio, ue estructura fino-cristalina y en la pro-
porcifn de 331 a 1lzl,
20,-En el procedimiento de la reivindicaciln 18,, la obtencidn
previa de un silicato de magnesio denso y fino-cristalino

mediante la mezcla de un silicato de magnesieo pilzarrosoc,esca-

mogo, no fino-cristalinoe, con substancias arcillossas, actuan-

do como fundente y con otros fundentés,libres de alcalfs,co~-
ciendo la mezcla asf{ formada a una temperatura del orden de
loe 1,20080.,o0bteniendo un producto que luego se muele y pul=-
verizae. »

38,-B1 procedimiento de lavreivindicacién 18,,en el que como
fundente libre de alcalfs a que se refiere la reivindicacidn
28,,se empleard un carbonato de calcio, preferentemente el
espato calizo, " Kalkspat ", *
49 ,~En el propio procedimiento de la reivindicacién 18,,el
hecho de emplear el silicato Jde magnesio fino cfistalino

én srano mayer y el silicato de magnesio pizarroso, escamoso
¥ no fino-cristalino en grano menor, mezcldndose uno y otro
en la proporcidn de 1 2 10.

58,~Un procedimieﬁto para la fabricacidn de cusrpos aislan-

tes de esteatita.



176918

-6 -
lg presente memorla descriptiva de seis hojas foliadas escritas

132 por una sola csara,

- - Barcelona, 18 de FEERIEERO de 19446,
P, A.
JOANR LLORT

F. P ‘
/M@m\w
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