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askOR1IA  DESCRIPTIVA

8res. Fernando, Rolando y Renato COTTET MONNET.- BARCELCNA



PLTENTg DE INVEKCIBN
por 20 aﬁos '

pers "Un prooedimiento ds fijacién de los slementos de
las bisagras metdlices & los frentes y @ las varillas

de lee gafas"- - - - - - T T e,

& favor de Don Fernendo, Don Rolando y Don Renato (OTTET

 MONFET, de neclonelided y residencie espafiolas.

mnu DE_SGRIPTIVL .

v Ia presente memorie desoriptiva se refiere & ung
patente de invencién destineds & conferir el derecho.ex-
olugivo de I&bricgr, ejecuter y ‘utilizar como explotg—_v
cién fndustriel y lucrative un procedimiento que permite
obtener la fntime y sélida fijgbiéh de los elementos

de las bissgras metdlficas & los frentes y & las varillas

de lae g&f&s que mediante tales bisegres han de ser ar-

ticulades entre si
Consiste esenoialmente el proocedimiento de que se

trate en disponer, en los lugares requeridos de las mA-
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trices destinadas a'produoir los frentes o las varillas
de las gafas por inyeccidén en aguéllas de una meteria
plédstioca que &l solidificerse, moldeade segin las mismas,

-da2 lugar al respective frente o varilla, uncs encajes,

asientos o medios de sustentacién de los elementos de las

bisagras metdlicas en la oquedad de la matriz, gue sean
czpaces de mentenerlias en la relecidn de lngér que deben
ocupar definitivamente en la pieze moldeadsa, para que &l
quedar ocupada dicha oquedad por la materia £141ds que ha
de constituif la expresada plezs moldeada quede el elemen-
to de bisagra que se heya situado en ella, o los medios de
éue esté provisto pars su fijecién, debidemente inmergidos
en dicha materia 2 fin de que al_soliéif;oarse éste resul-
te tel elemsnto de bisegre sélidsmente sngastado en mayor
0 menor parte en la piezea moldead&, pudiendo emplear fg—
cultativamente dispositivos complementarios de sujecién
de_Los elementos de bisagra §ne_permit&n asegurar su man-
tenimiento en la posicién requerida em que se haye colo-
cado en las m@trices; -

Pare que se comprenda perfectemente cudl es la
maners de llever a oabo el prooeaimiento objeto de l=
patents, se representa en el dibujo adjunto una matriz
propia para fabricar los frentes dé las gafas, y‘otrﬁ pa-~
re fabricar las varillas de las mismas, provistes de dis-
positivos de sustentacién de los elementos de bisagra del
tipo de que se ha hecho wenoién.

Bn ia figura 1 del dibujo se repregenta; en plan-

te, una metriz destinads & moldser simultdnesmente dos
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frqntes de. é'ef&_s, ‘pudiendo vei'se en la seccién transver-
sgl defla misme por A - B, representada a mayor escela
en la figura 2, odmo funcionen los dispositivos fijadores
de los elementos de bisagra.hetélioa que han de dnndar
engastados en tales frentes,

En la figura 3 se representa también en planta,
une metriz destinade a fabrfoar simultdnesmente los dos
pafea de varilles correspondientes a los dos frenteé fo-
bricados oon le matriz representade en~1as.figuras,l v 2;
y en la figura 4, ¢ue ez une viste andlogamente en planta

- pero parciel y & mayor esczle de le misme matriz de la

figure %, se demestra oémo ectdan en-ella los érgencs de

sujesidn de los elementos de bisagre cdtréspcndientes a
lea cuatro varillas moldeadas en la misme,

Siendo igual la constitucidn que tienmn los drga-

.nog d¢ sujecién en ambes matrices se sefialen en todas
las figuras tales érganos con les mismas letras de refe-
' rencie, y le desoripeidén del procedimiento objeto de la

ﬁétente llevado & cabo valiéndose de tales mtrices se
hece refiriéndonos simultédneaments & ambaa;w

Se empleze por situsr & meno en la oquedad mol-
deadara 1 de 1la matriz, eolocéndolo en un entrante 2 que
4ste presenta en el Lugar preciso para dar alojemiento a
la parte 3 del mismo, el elemento de bisagra 4 que ha de
quedar sobresaliente del frente o varille para producir
1a artiaﬁlacién,mﬁtun de eatas plezas, en el cual entran-

te o alojemiento 2 se ‘suséta. el elemento 'de bisagra haclen-

‘do ectuar une oufia 5 sobre el drgano deslizable 6 qus estd ,
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provisto de un dedo de fijaciénm 7 gue, retenido em €1 por

un tormillo 8, por estar sometido & l2 asccién de un re-

‘sorte 9 actia eldsticamente sobre dicha parte 3 del ele-

mento de bisagra 4 al svanzar hacie &1 dicho drgano 6.

De este manera los custro elementos de bisagre 4

‘colocados en la matriz quedan asegurasdos em la posicién

que se les ha dado mammalmente &l colocarlos en los alo-
jamientoa 2, al ser epliocados & les paredes de los mis-
mos por la presién.due sobre ellbs ejercen los respecti-
vos dedos 7.

_ AL inyeotar en la oqueédad 1 por los orificios 1o
y los condnctos 1l lz materies plastica, le parte de los
elementos de bisagra 4 que hen de quedar fijados &l res-
peotivb'frente‘o'varilla queds rodesds por la mase fun-
dids, de mode que al solidifio&rse ésta resulte engasta-~
do aquél en 1s mism& dejando tan solo descubierta la par-
te 3 destinada & producir le ertioculscidn. - |

Cuendo, terminado el moldea, precisg facilitar
la retirads de las piezas obtenidas se hace que deje de
actuer la ocufis 5 sobre los érgenos deslizables 6, que
quedan & merced de unos resortes quelles obligan & i&tref
ceder de modo qué retiren los dedos 7 pare que suelten a
los elementos de bisagra en‘qﬁe.se apoy&ﬁ@n.
" Bn el caso de que por su colooacidén espscial o

por poder esegursr e los moldes oontrs vibracionmes o em-
pujes exférnos ss& poaible logrdr su perfeagta inmovilidad,

pued® suprimirse todo dispositivo sujetador de los»elqmqn-

tos de bisagras, disponiéndose éstos sencillamente apoya-
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dog en su empl&zami‘ento en el interior dsl molde antes
da proceder a la inyeccidn de la paste,

Como se ccmpi'ende, ‘el procedimientc podrd llevar-
se-a cebo empleando matrices de diferentes formes y di-
mensiones, provistas de 6rganos_ de sustentacidn cép&eea

de iguales variaciones,
EOTaA

Por la patente de invencién & que se refiere la

presente memorie descriptive se REIVINDICA le propiedad

y" la explotecién exclusiva de:

-l.,- Un procedimiento de fi:}ao‘iéin de los elemen-
tos de las bisagras metdlicas a los frentes 7 e lae va<
;rillas de las gafas, que consiste esencielmente en dispo-
ner, en los lugares requeridos de les matrices destinadas
& producir los frentes o les varilles de las gafes por
inyeccién en equéllas de una materia pléstica que al so- |
1idificarse, moldeads segin las mismas, da lugar el res-
pectivo frente o varilla, unos encejes, asientos o medios

de sustente cién de los elemsntos de las bisagras metd1li-

.cag en la oqnéda_d de la matriz, que sean capeces de man-

tenerles en le relacidn de lugar que deben ocupar defini-

- tivamente en la pieza moldea;da_,' patra que &l gquedar ocupa-

de diche oquedad por le materis f£1dida que ha de consti-
tuir la expresads pleza moldeada 'que&e el elemento de hi-
sagra qﬁe se haya situsdo en ella, ¢ los medios de que es-
té provisto para su fijacién, debidamente Inmergidos en
diche materfe a fin de que al solidificarse dste resulte

tal elemento de bisagra sélidamente engastado en mayor o '

‘menor perte @ le pieza moldeads, pudiendo empleer fecul-
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tetivemente dispositivos 'eomplemexitar;os de sujecién de
loé elementos de bisagra que permimﬁ asegurar su menbe-
nimiento en la posiocidn i‘equarida; en que se hayz colooz-
do en las matriges,

‘ 2.- On procedimiento de fijacién dm los elemen-
tos de las bisagras metélices @ los frentes y & las va-
rillas de las gafes, tal como el especifiosdo en 1, oo~
racterizado por empleo de unos dispositivos de sustenta-
cidn ;i.e los el‘ementos -de las bisagras metdlices en la

oqueded de le matriz, que ejerciendo sobre ellos una su-

- ficlente presién qléstice. los mentenge en le relscién ds

luger que deben ocupar deﬁnitivgmante en la pieze mol-
deade, pars que al gquedar ocupada dichea oquedad por le

meterie fldids que ha de constituir la expresada pieze

moldeade guede el elemento de bisagra que se haye situado
en ella dsbidemente inmergido en dicha materia & fin de
que al solidifiocarse ésté. quede tal elemento de bisagra
sélidemente engastedo en la pieze moldeeds, estando los
érgenos del dispositivo de sujecién preferentemente some-
tides a la eccién de cufies y resortes qus permiten hacer-
les tomar fdcilmente la posicién ademde.,a su funocién-

sustentadors eldstice, y eabandonar répidamente la misme

cuando .deba procederse a.él desmoldeo;

5.~ In propiedad y la explotacién exclusiva del
obleto de la patente, sean cuales fueren las clreunstan-
cizs que conowrran con su esencialided definide en les
enteriares reivindioaociones, cual objeto es:

"On procedimiento de fijacién de los elementos ds



las bisegras metdlicas & los frentes y & las varillas de

a2 : _las ga_fa.s". -

H
H
i
3
b
i
]
{
i
I

gonste le presente memoria de siete hojas folia-

das, escorites por una sols cara,

Barcelone, 8 de Pebrero de 1947,

?. P. de Don Eerﬁando, Don Rolando ¥y Don Renato
~ COTTET MONKET,
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