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Bata invento tiene por objeto la  introdne- 
cidn da perfoco ionami ento a an loa tornea, especial monta 
an lo s temos revolear.

Uno de lo s Inconvenientes da estas máqninae- 
B herramientas y de loe tomos en general as la  gran cantil
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AaA Ae piozza que contienen; aAemás Asi ataasnto Ae o oata 
500 e llo  sopona, hay qae tenar en eoenta qoe e s ta s  p iezas 
han Ae e sta r  mecanizadas oon gran precisidn , lo  onal s ig ­
n if ic a  a so vez que a l  precio Ae coste Ae setos aparatos 

6 ha Ae verse Incrementado oonaiAerabísmente por l a s  machas 
horas Ae mimo Ae obra que precisa la  constroooián Ae an 
torno#

La máquina Ael invento, a l  igaal qae l o s  to r­
nos revolver, posee an cabezal húeoo a travos Ael cual pa­

lo sa  l a  barra a trab a jar  qae también es mecanizada a l  a i r e ,

y posee asimismo an plato  porta-herramientas a l  qae paeAen f i j a r ­
se  varios á t i le a  oomhinaAoe para e l  trafbaje Ae ana p ieza As­
ter mi nada. Batos d tilé a  se van presentando sucesiva o arb i­
trariamente c é n tr a la s  p iezas a mecanizar, y su carrera se  

16 lim ita  por medio Ae topes regalablea para le s  d iferentes 
operaciones qae necesite l a  p ieza a construir#

ge combinan además con ana o Aoa herramien^ 
ta a  As corte basoalante, Aiapnestae lateralmente con res­
pecto a la  barra a cortar#

20 Sin embargo, l a  máquina Ael invento preseim-
AeAe l a  dLásioa bancada y Ae lo s  carros tran sversales y , 
por tanto, As lo  a complicaAos mscaniamos As Assplazamisn- 
to s . B1 movimiento As la s  herramientas se producido msAian- 
t s  palancas y , como ss  ha dicho, Zim ina a s i  crsm allsras,

26 piSonae, h u sillo s , tuercas, a to . stc#
Bata máqaina, evidentemente, s s  apropiaAa 

para l a  construcción As p iezas torneadas Ae peqaeRaa di­
mensiones^ Bn an tipo construido para onsayo, l a  máquina
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adm itís barra a da nn diámetro da 12 m/m eomo máximo, alen­
do l a  carrera de trabajo  de 36 m/m. En eate caao la e  dimen- 
eloaaa del aparato eran de 600 m/m de longitud por 200 m/m 
de anchara. (Raro e stá  que estos datos se dan a  titu lo  pura— 

5 mente ilu s tra t iv o , ya que dentro de l a  idea del inrento la s  
dimensiones del aparato podrán modificarse a voluntad.

Para l a  mejor comprensión del invento, a con­
tinuación se hará una descripción detallada da una forma 
preferida de construcción en relación con lo a  dibujes ad­

ío juntos, en lo s  cuales:

Las figuras l a  y Ib representan juntas un 
corte longitudinal a travás del e je  de la  máquina.

La figura 2 es una v is t a  por l a  lín ea  A-B 
de la  figura l a .

3.8 31 e je  porta-pinzas 1 g ira  sobre eojinetea
de ro d illo s  2 y 2*  permitiendo obtener a l ta s  velocidades, 
siendo aoc leñado por un cono de tre s poleas 3 ,  a una ve­
locidad, por ejemplo, de 780-1600 y 3000 r^p.m. con un 
motor de 1/2 EP, t r i f á s ic o , acoplado a l a  máquina. Este 

20 campo de velocidades puede ser modificado s i  el trabajo  
a ejecutar en la  máquina lo  requiere, mediante un cambio 
de la s  poleas del motor. La inversión del sentido de giro 
se consigue mediante un interruptor de & ees invertidas^

La apertura y cierre de pinzas es obtenida 
25 por medio de l a  palanca 5 l a  cual hace d eslizar  sobre e l 

e je  del tomo un caequillo cónico e l cual a su vez accio­
na l a s  dos palanquitas 14 y 14* que, debido a l  cambio de 
posición que experimentan, hacen desplazar l a  tuerca 4,
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l e  caAl lle v a  eol idarlamente acopladas l a s  pinzas y l a s  
comprime contra e l cono le  so alojam iento, produciéndose 
por este motivo ana reducción en aL diómetro áe l a s  pin­
zas para 3a sujeción da l a  barra a trab a ja r . 3a  regnla- 

B ción del pptiete de l a s  pinzas ae consigne por mediación
de l a  tuerca 4 gue e stá  roscada al tabo porta-pinzas y 
ona vez obtenido e l  apriete  deseado e s  frenada por e l tor­
n illo  de freno gue tienen S í sentido de apriete de l a s  
pinzas es hacia e l in terio r del e je ,  evitando a s í  a l de- 

10 terioro  de l a  oara dejada por l a  herramienta de cortar 
contra o l topo do regulación del m ateria l. 3BL avance del 
m aterial para repostar e l  necesario para l a  construcción 
de l a  p ieza , ee consigue por un contrapeso, e l  cual aotóa 
contra l a  barra que l a  desplaza dentro de un tubo de pro- 

lg  tección hasta é l  tope de regulación del m aterial.

La bancada de loa tom os corrien tes, con 
ene mecanismos complicado a (barras porta-herramientas, 
deslizaderas da cola de milano, crem alleras, e tc .)  ha sido 
substitu ida por un e je  l i  provisto de un sistema de conos 

20 gue permiten recuperar holgurae mediante un simple a ju ste  
por medio de tuercas de regulación.

e ste  e je  e stá  montada l a  to r r s ta  gue g i­
ra  impulsada a mano en cualgaiera de loa  sentidos a  dere­
cha o izguierda; para obtener este  giro  basta  lle v a r  l a  

25 palanca 7 oontra e l  tope del soporte y con ese movimiento 
ae saca da su ^Lojamiento e l  w rro jo  8 para dejar l ib r e  
l a  to rr s ta , y poder cambiar de vóstago porta-herramientas. 
Rete procedimiento tiene la  ventaja de gas ae puede poner
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en posición de trábelo e l ú t i l  deseado a l a  par que ev ita  
. e l  peligro  de ro tara  qae tienen le a  tornea hasta ahora co-

nooidoa qae no tienen múa qna an panto en l a  oarrera da 
l a  to rra  en a l caal aa qaada l ib r a ,  naoaaitando a l  opera-. 

g r io  qae l a  maneja gr an p ráctica  para tenar l a  segar idad
de aabar eaándo e sa  panto está  en poaiciún favorable para 
efeotaar a l cambio da 2 ú más eapaoida de l a  to rre . Loa 
ú t i le s  son de aplazad o a hasta e l  ponto necesario da aa oe­
rrara  por l a  miarna palanca?, Hasta e l  tope do aa reoofrido 

10 re cad o  de antMaana.
 ̂ B3. retroceso do la  herramienta aa re a liz a

gcaoi&a a l a  preeiún qae a ja ro s nn reeorte antagonista alo­
jado an e l in terior del yúatago p o rta -ú tile s , a l caa l, en 

, a l momento qaa l a  palanca 7 deja de e je rcer  preeiún eobre
15 e l mismo, tienda a d ila ta ra s  para recobrar aa posición p r i­

m itiva.
La figura 2 rapreaanta ana v i s t a  do fronte 

del cabezal porta-pinzas, y en e l la  puede apreciarse c la­
ramente la  disposición  de lo s  porta-herramientaa baacolsn- 

20 tea  12 y  12F diapaeatos a ambos lados de l a  barra a t r a ­
b a ja r , permitiendo en aa panto medio e l  paao de lo e  váatagoe 
p orta-ú tilea  de l a  tdorre.

Z1 movimiento ba a cal ante ae efectúa por medio 
de l a  palanca 12, y l a  regd ac ió n  de saa cerreras con a l 

26 caaÉmtÉao de loa  topea 16 y 16* dispuestos an l a  parte  in ­
fe r io r  de l a  búscala lo a  coalas tropiezan an e l balón-tope 
montado a l  efecto en e l soporte del cabezal.

Con sa ta  disposición ae consigne e l  corte da
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l a  p laza ana vez terminada, a a i  cómo a l achaüanado da tuer- 
oaa y to rn illo s , y s i  l a s  p iazas son da forma irregu lar , aa 
obtienen por mediación de herramientas de p e r f i l  constante; 
l a  corrección de e sta s  herramientas se consigne en sentido 

5 a x ia l  por medio de dos to m illo s  da regulación alo jados 
dentro de l a  ca ja  del porta-herramientas, y l a  a l ta r a  da 
l a s  miamos es f á c i l  de conseguir debido a  gas lo s  torni­
l l o s  de f i ja c ió n  de lo s  soportes porta-herramientas tienen 
l e s  taladros prolongados en sentido v e r t ic a l, lo s  ooalse 

10 permiten f i j a r  l a  herramienta^ a l a  a lta ra  gao eea necesa­
r io , suprimiendo por tanto lo a  molestos suplementos da cha­
pa que en ctrae  máquinas tienen *1 inconveniente de que, 
ana vez apretada l a  herramienta, no queda en e l punte pre­
ciso  con relación  a l  e je  de l a  máquina.

1 5 Como se puede apreciar por l a  descripción
que antecede, l a  rapidez de lo a  movimientos es ca si instan­
tánea, tanto para l a  aplicación  oome para e l cambio de 
á t i l e s ,  lo  cual permite que eata  máquina pueda competir 
ventajosamente con lo é  tom os automáticos sn mucha* de sus 

80 especialidades dsbido a que carece casi por completo de le s  
tiempos muertos inevitables en lo s  miemos.

Dentro de le e  p rin cip ie s fundamentales dál in ­
vento, podrán introducirse l a s  modificaciones accesorias 
que se estimen convenientes, s in  que por e llo  sea rebasado 

26 su alcance, que solamente quedará fijad o  per l a  siguiente
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Loa puntea da inyanoiún prcpim y !ma^t que 
aa praaantan para que asan objeto da esta  Patenta da In- 
venoiún an España, por TBISTN año a, aon Lea aiguiantea:

5 i s .  -  Una máquina-herramienta para la  cona-
trucoiún de p iezas torneadas de pequeñas dimanaionaa, oa­
ra eterizada porque para su b stitu ir  l a  c lá s iaa  bancada y 

loa  carros tran sversales, tiene an e je  en e l cual van mon­
tados todoa le  8 elementos de que e s tá  compuesta, a saber: 

10 un cabezal porta-pinzaa perforado para perm itir e l paao 
A# la  barra a tra b a ja r , uno a soportes porta-herramientaa 
que basculan sobre el e je  y cuyo a jca te  se consigue por 
e l single apriete de una tuerca, y una tórrete  g ira to r ia  
provista de M is  vastagos p o rta -ú tile s  que se cambian a 

15 iroluntad, la  cual queda bloqueada por medio de ún cerrojo 
que e s  accionado por l a  palanca que manda loa vástagoa 
p o rta-ú tile s despuús que dicha palanca ha cumplido au mi- 
aiún con l a  herramienta.

23. -  Una máquina-herramienta para l a  oons- 
20 truooián da piazaa torneadas de pequeñas dimensiones.

Tal y come ae ha descrito  en l a  Memoria qu* 
antecede, repreeentade en e l dibujo que ae acompaña y  con 
lo a  fin es que ae han especificado.

E sta  Memoria cenata da aleta  hojas e sc r ita s  
^  poruña so la  cara.

P#A.
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