i

S es o ez e

176865

P -~ basg

419FEB. 1947

1o 58

MEMORIA DESCRIPTIVA
para solioiter
PATAREETE D E INVENRGIORN
‘- |
BEsrPiafa
por VBM efios

a nombre ae D, FRANCISCO m&s ESCUIERC, e motomlldad

upaﬁola:, reamonte en Joed eamins. 7, (Puente &e Valle-
ocas), Madrid, por:"

"UEA MAQUINA-HERRAMIENTA PARA L& CONSTRUCOION .
IEB PIRZAS TORNEADAS DB PEQUEEAS DIMBNSIONES",

=0=0=0-0=0=0=-0~0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0~0=0=0=0=0~

Bete invento tiene por objeto la introdue~
6idén as porfacoiommiontoa en los tornos, eapeoialmontc

en los to:mu revolver.
Uno de los ano:fvenienm ac estas m‘quim-

m:tmientas y de loe tornos en general as la gun ocant i=
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dad 4 plezas que contisnsn; ademds del ammento de coste
que ello snpdno, hay que tensr en cuenta gue Vasta’s ,pi.qzha

Han de estar mcanizd_;as con gren preocisidn, leo ousl oig-

nifics & su vez que ol precio ds coste de estos aparatos
ha de verse inorementado comsiderablemente por las muchas
horas de mano de obra que precisa 1a congtruccién de un
torno, | |

la méguina del invento, al igual que los tor-
nog revolver, ﬂposee un cabezal hueoo & travds del cu;i Pa~

sa le barra a trabajar que _‘tambi‘n es meoanizada al aire,

¥ posee ssimismo un plato porta-herramientas &1 que pusden f1jar.

se varios ftiles combinados pars el trabejo de une plesza de-
terminsda, Estos dtiles se van presentando sucssive o arbi-
trariamente contra lase plezas & meosnizar, y su carrera se
limita por moﬁ,io de topes i‘egulabloa pars lss uf;erentee'r
opsracionsg que necesite la pieza a construir;

~ Be oombinan ademés con uns 0 4os herramien-
tas de corte basarlante 'd.i.-spues‘b&! J.aterslmente con reg-
pecto & :La barra-a cortar,

. 8in embargo, lsa méquina del invento pranin-
uu is olésica bancada y de los carros transversales y,
p.o: tanto, de los complicados mecanigmos de aQéplazamicn-
toq‘. El movimiento de lss herramientiss es proauéidn mmn-
te palancas y, oomo se ha dicho, ol imina as{ dmdlcras,
pifiones, husillos, tneroan, ote. oto.

. Esta méquins, evidentemente, es apropuaa
pa!'a 1a constrnooﬁn de plezas torneadss de poqneﬁu ai-
mensiones., En un tipo construide para enesyo, 1a mfquina
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simit{s barrae de un 4idmeétro de 12 m/m como méximo, sien=-

‘40 1la carrera de trabejo de 26 m/m, Bn este caso 1&s dimen-

giones del sparato eran de 500 m/m de longitnd por 200 mfm
de»anchura; claro estd gue estos datos se dan = titulo purae
mente Qustrgth’ro, y& que dentro de la 1dea del imventec las
dimensionss del aparato podrdn modifj.caree a voluntad;

Para la mejor domprenstén»del invento, a con-
tinuaoién se hard una descripeidn detsllads ds una forma

preforida de comstruccién en relacién con los dibujos ad~-

juntos, en log cuales:

Las figurass la y 1b representan juntas un
corte longitudinal a travds del eje de la méquina,

Ye figura 2 es uns vieta por la l{inee A«B
de la ﬁgura la.

Bl ejle porta-pinzaa i g:.ra sobre cojinetes
de rodilloe 2 y 2* permitiendo cbtemsr altas velocidades,
siendo accionado por un cono de tres. poloaa 5, & una ve-
looidad, por ejemplo, ds 750~1500 y 2000 r.p.m. con un
motor de 1/2 HP, tritdsico, acoplado & la méquina, EBete
campo de vslocilades puede ser modificado ai el trabajo
8 ejecutar enm la méquine 1o requiers, mediante un cembio

de las poleas del motor. Ia invepeién del sentido de giro

se consigue msdisnte un interruptor de fases invertidas,

| Te apertura y clerre de pinzas es obtenida ]
Por medio de la palanca 5 1a cual hace deslizar eobre el
oje del torno un Aasqqillo cénioo el cusl & eu vez acoio-
ne las dog palanguites 14 y 14* que, debido &l csmbio ae
posiocién que experimsntan, hacen auplazai la tuerca 4,




le cual lleva solidariamente socpladas las pinzas y las
comprime contra el cono &6 au slojamiente, pfo&ﬁoi.énieae
PoT este motivo ﬁna’rednccién» en ol didmetro de las pin-
£2e para la sujeoién de ls barra a trabajar. Is regula-
eién del nﬁ:uto de las pinzag se consigue por mediseién
de-la tueros 4 que esté roscada el tubo porte~pinzas y
una vez obtenido el apriete deseado es fremada por el tor-
nillo de fremo gue 'cie’ner.v El sentido & apriete ds las
Pinzas es hecia el interior del eje, cviténan sa{ el de~-
terioro de le oara dejade por la herramienta de cortar
ocontrs el topo'do‘ regulacidn del matprial; Kl avance del
materisl pars repostar el necesario pars la oconstruceidén
de la piezs, se consigue por nn ocontrapeso, el cual aotda
oontra la bazrra que .la desplﬁza dentroc de un tubo 4e pro-
tecoidén hasta 61 tope de regnlacién del material,

Lﬁ bangada de los tornos corrisntes, ocon
~ eus mcans.smos’ 'oomélicadoa_ (Sarras porta-ipmamuntdc.
-dcsum.de:‘:aavdo cola de milano, oremalleras, eth;) ha sido
subetituida por un eje 1t provis’cé dé' an azstm de oconos
que pezmiten recupersr holgurae moua.ntc un si.mple ajuste
por medio de tuercss de regnlaeién. 7

Bn egte eje esté montada la torreta que gi-
ra impulsada & meno en cualquiera de los sentidog & dere=
chs 0 izquierda; pars obtemsr este giro basta llevar la
pelanoa 7 contra el tope del soporte ¥ con ese movimento
ee s&oca de su alojemiento el cerrojo 8 pars dejar libre ‘
la torrets, y poder cambiar de vdetago porta-herramientas,
Bste: procedim:l.ento tiens la ventaja ds gue se puede ponsr

o 4 -




“

en posloién do traba:o ol dtil domdo & 1& par gque evite
el peligro de rotura que tiemen los tornos hasta ahors co-
nooidos gue no tienen mfs que un punto en la oarrers de

la torre en el ocual se gueds libre, necesitando el operas

rio que 1a manejs gran préctios para tener la seguridsd
de gaber cu€ndo ese punto estd en posicién favorsble para
efectuar el ocambio de 2 6 mfs espacive de la torTe. Ios
étiles sor desplazados hasta el punto nscesaric de su ce~
rrera por la miumu palanoa?, Hasta el tope de su reoorrido
reglado de antmno.

li. retrocese de la hsr:amicnta 8s real 1z~a
gracias a la presién que ejeros un resorte antagonists alo-

33&0 en el interior del vdetago porta-dtiles, el oﬁal, en

el momentc gue les palanca 7 deja de ejercer presién sobre
el mism, tiende & dilatarse para recobrar su posicién pri~
metiva, |

La figura 2 ropreunts unsa usta de frente
del ocabezal - porta-pinzas, 7 en olla puede apreourso cla~-
ramente la dieposicidén de los porta~herramientas bascul an~
tes 12 y 12" dispuestos & ambos lados de la barrs & tra-
vajar, permitiendo en au punto medioc el paeo de los véstagos
porim-étuoa de la itorre.

Xl movimiento ‘nauoulntc se cttotﬁa por medio
de le palanca 18, 7 la regulacién de eus carrerse con el
om de los topes 16 7 15' dispuestos en la parte in-
ferior de 18 bdecula los ouales troplezan en el bulén~tope
mntsan al efeoto en el soporte del csbcaﬂ.

Con esta disposicién se consgigue ¢l corte de.
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18 piegs una ves terminadas, asi como el achaflanado ds tuer-

o8s y tornillos, y si las plezas son de forms irreguler, se
obtiensn por mediacién de herramientas de perfil cea's’éﬁxtd.
la correccién de estas herramientss ee congigue en sentido
axisl por medio de dos tornillos de rognlacién slocjados
éentro de la ocaja del portq-*hoxmientcn, ¥ 1a altuzra de
los mismos es f4cil de aénaegnir debido & que los torni~
llos de fijacidén de los soportes porta~herranientas tiem

IOI taledros prolongados en sonudo vertictl. los onalts

permiten fijar la herramientes a la altura gue ses necesa-
rio, suprimienio por tanto loe molestos suplementos de cha~
p& que en oiras méquinae tiensn el inconveniente de gue,

m oz apretada la herramienta, no gueda en el puntb pre-

eisc con relsoién &l eje de la méquine, ,
Como se puede apreciar por la descripecién
gue antecede, la rapidez de los movimientos es ossi inesten~

.t‘nis, tanto psi'a la aplicacién oomo para el cambio de
- dtiles, lo cual permite gue esta _m’équim pueda competir

vonfaaosamsnte eon log tornos auntomfticos en muckas de sus
especislidades dsbido a gue carece casl por completo de 1lds
tiempos muertos inevitsbles en los mismos‘. _

. Dentre de loe principios fundamentales dé in-
vento, podrén ihtrodqoirao lae modificaciones accesorias
que se estimen convenientes, sin aue por ello ses rebasado
su elcance, que solameate guedard fijado por la siguiente
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 1os puntos de invencidn propim y nueva que

_se presentan para gue sean objeto de esta Patente de In-

venoién en Bspafia, por VEINTR afioe, son los siguiéntoar

| ig, = Una méquma-ke:ramients para la oong~
trmooidn aa'pieigs tornsadas de pequefias dimensiones, cs~-
racterizads porgque para substituir le cldaies. 'b"unoa‘u v
loe carros trensversales, tiene un eje en el ousl van mon-
$ad0g todos los elementos de .que estd compuesta, a seber:
un cabezal pérta;pinzgs perforado para permitir el paso
4\,‘ 1a barra & trabajar, anos aép‘ertu porta=~herramientas
gue basoulan sobre el eje y ocuyo &juste se consigue por
el simple apriete de una tueros,. y uns torrsta girstoria
provista de seis véstegos porta—ﬁtuea que ge cambian a
voluntad, la cual qneda,bloqueada por medio de un cerrojo
que &3 acoionado por la palanca que manda los vdstagoé
porta=titiles despuéds que dicha palanca ha oumplido eu mi-
81ién con la herramienta.

29. =~ Una miqum-horramienta para J.a oone-

trucoidén de piozas torneadas de pequefias dimensiones,

Tal y como ge ha desorito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo gque ss acompafia ¥y eon
los finee que ee han espscificado, :

Esta Momori& congta ds siste hojaa ssoritas

por una sola oara.

Madrid, 18»&55 W ”~
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