Gl gy

10

15

476740

176790

D, Pedro Camps Puigdomepech, de nacionalidad espaflola
domiciliado en Barcelona, calle Santa #malia 1 y 3, soli-
cita registrar una Patente de Invencidén, por 20 afios, pa-
ra BEspafia y sus Colonias, que se refiere a "PROCEDIMIENTO
PARA LA IMPERMEABILIZACION DE LOS HILOS DESTINADOS A La -
FABRICACION MECANICA Y MANUAL VEL CAtZADO" clase 50, gru-

po 692 del Nomenclator.-

Es de sobras conocida la importancia gue tiene, en 1l1a
confeccidén del calzado, el cosido que une la suela al em-
peine. De la duracidén de dicho cosido depende la mayor o-
menor vida del calzado. Con una buena suela y una piel ex
celente en el empeine, se confeccionan mazlos zapatos, si~
estos se deséosen, debido a la falta de resistencia e im-
permeabilidad de los hilos utilizados en . el cosido.f

En general se usa para coser el calzado, ya sea a ma-
no o a méquina, hilos de lino o de cédfiamo, puesto qﬁe la-
experiencia ha demostrado gue son estas fibras las que me
jor resisten ios efectos de la humedad y transpiracién cu
ténea.-

Con hilos de algodon se cose tambien muy bien, inclu-
80 més economicamente, s8i se toma en cuenta la diferencia
de densidad de esta fibra, a& mdés de ser mucho mejor adap-
table que el lino y el cdfiamo. No obstante el algodon, - -
tiene slgunos inconvenientes, entre los gyue destaca, como

el mds perjudicial, la poca resigtencia 2 la himedad y de
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A los hilos preparados a base de fibra de lino o de

més agentés exteriores.-

cidflamo, se les dd4, en el momento de la costura, una pre
paracién a base de agua jabonosa, para facilitar el pa-
80 por la aguja o bien son tratados con una emulsidn de
cera muy diluida.-

Como resumen de las anteriores observaciones, y co -
mentarios, llegamos a la conclusibén de que, para obtener
un buen hilo, ya sea de lino, cdfiamo o algodén, adecuado
para el cosido del calzado, es necesario someter el hilo
antes de entrar en la fabricacién del calzado propiamen-
te dicho, a una preparacidén fisio-quimica que aumente su
resistencia mecdnica, alpropio tiempo que lo preserve de
los efectos destructores de la humedad y de la transpira
cibn del pié.-

La presente solicitud de patente de invencidn tiene-
por objeto dar a conocer un nuevo procedimiento para la-
impermeabilizacién de los hilos, destinados a la fab:icg
cién mecdnica y manual del calzado, que esencialmente- -
consiste en someter a los hilos, después del periodo de-
fabricacidn normal, a un bafio a base de barniz de goﬁa,-
laca o de pinturas nifro-celuldsicas, a fin de impermeahi
lizérlos y contribuir a un apfeciable aumento de su re -
sistencia mecénica, logrando un mayor ligamiento entre -
las fibras que lo componen, 10 gue dd como resultado in-
dustrial un hilo fuerte de mejor presentacidn y de mucha
m4s duracidn que todos los hasta ahora empleados en la fa
bricacidn del calzado.-

En el dnico dibuje que se acompafia y que forma parte
integrante de esta memoria descriptiva, se representa, -
en forma esquemdtica, uns instélacién adecuada para lle-

var a término la impermeabilizacién de los hilos, ya~—-—-
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sean de lino, céflamo o algoddén, utilizados para el cosi-
do del calzaéo.—
Para alcanzar la perfecta impermeabilizsecién del hi-
lo, sin que éste pierda su flexibilidad ni la adaptabili
55 dad imprescindibles para obtener un buen cosido, debe e-
fectuarse la impregnacidén con el producto impermeébili -
! zante, en sucesivos pasos del hilo por el bafio, a fin de
que  la penetracidn del l{quido en la contextura fibrosa-
del hilo sea segura, consiguiendose al mismo tiempo, una
b 60 superposicién de capas de espesor infinitesimal, que se-
' | adhieren unas a las otras, previo secado de la anterior,
con lo gue se logra obtener un ligawmiento absoluto de las
fibras del hilo, a la vez que se dd4 a éste un acabado- -
perfecto y de magnifica presentacidn.-

Para llevar a cabo el referido proceso de impregna -

cién y secado sucesivos, se utiliza una instalacidén gue-
consta de un tambor -2-, en el que se ha arrollado el hi
lo -1-, después del proceso normal de fabricacién, paéag
do, desde dicho tambor, directamente al bafio impermeabi-
70 lizante, que estd contenidc en una cuba -3- de forma y -
dimensiones adecuadas a la capacidad de produccidn que -

se desee obtener.-
Ventro de esta cuba ée han dispuesto una serie de po
leas o de rodillos giratorios -5~, distribuidos en posi-
75 ciones paralelas y equidistantes, los cuales permanecen-
sumergidos en el liguido -4-, cuyo nivel sobrepasa cuan-
do menos al didmetro medio de éichos rodillos. El hilo -
l1- guiado por el primer rodillo, atraviessa el bafio imper
meabilizante ~4- y luego asciende, en sentido vertical,-
80 por el interior de una torre de desecscidn -6- gue tiene
consgiderable altura, puesto que, para obtener una buena-

desecacidén el hilo ha de recorrer un trayecto aproximado
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En la cdspide de dicha torre, se dispone otra serie-—

de unos 20 metros.-

de poleas o rodillos -7-, tambien .paralelos y equidistan
tes, los cuales estdn en posicidn interpuesta respecto a
los rodillos sumergidos en el batio, a fin de que el hilo

~l-, gque sigue la trayectoria seflalada en el esquema por

-1la flecha -a-, pase alternadamente por dichos rodillos,-

que 1lo conducen siguiendo recorrido sinucso, al objeto-
de que pase repetidss veces por el bafio, con intermiten-~
ciag de tiempo suficientes para que la capa de impermea-
bilizante gue penetra y se adhiere al hilc, haya podido-
secarse, antes de ser nuevamente sumergido en el baﬁo.;

EBe muy importante gue el hilo ascienda y descienda--
por el interior de la torre de desecacidén en sentido ver
tical, puesto Que, en dicha posicidn, los excesos de 11—
gquido que se hayan podido acumular en una determinada- -
porcidn del hilo, por su propioc peso y bajo 1la accién de
la gravedad se reparten uniformemente a lo largo del hi-~
lo, dando como resultado una capa protectora y por ende-
wna impregnacidn, perfectzmente homogéneas.-

Para activar, ain wdés, el proceso de secado, se ha i
deado disponer, en el interior de la torre -6-, una se -~
rie de tabigues de separacién -8-8'-, interpuestos entre
las trayectorias sinuosas del hilo a fin de establecer u
nos canales para la circulacidn de una corriente de aire
ya sea éste frio o previamente calentado, que circulard,
en el mismo sentido del paso del hilo e en sentido con -
trario, segin se crea conve:iente, bajo tiraje natural o
forzado mediante ventiiadores.-

Después de pasar el hilo por el dltimo par de poleas
o rodillos, superior € inferior, de la torre y bafio, res

pectivamente, es conducido, mediante una polea auxiliar,
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~5'~, hacia el tambor de recuperacidn del hilo tratado.

Por consiguiente que se pueden tratar simultaneamen
te varias bobinas de hilo, puesto que los rodillos lo -
permiten, si son de longitud apropiada y presentan va -
rias gargantas o bien se pueden montar instalaciones pa
ra un solo tambor alimentador_sustituyendo los rodillos
por poleas de una garganta, en cuyo caso se tratard un-
hilo solamente.-

Como se ha dicho, los bafios que se utilizarédn, con-

preferencia, serdn los constituidos por barniz de goma,

laca, con aditamento o no de un color cualquiera, o0.- =
bien los preparados a base de pinturas nitro-celuldsi -
cas, 8i bien podrd emplearse cualquier otra preparacidn
impermeabilizante, que produzca sob:e el hilo una peli-
cula flexible, gue no sea quebradiza.-

Se sobreentiende que la instalacién que dejamos des
crita y representada esquematicamente en el dibhjo de -
referencia, lo es solo a titulo de ejemplo y en ningune
caso serd considerada limitativa, en lo que se refiere-
a su forma, dimensiones, disposicidén y arreglo, que pue
den variar a voluntad del fabricante, quien utilizard -
para su construccién los materiales mds adecuados bara—
cada caso.—

La patente de invencidén, cuyo privilegio de explcta
cidén en Espafia, sus Colonias y Protectorado, se solici-
ta por un periodo de 20 ailus, recaerd sobre las particm

laridades que se concretan en las siguientes

REIVINDIGACIONES

l12.,- "PROCEDIMIENTO PARA LA TMPERMEABILIZACION D& LOS -
HILOS DESTINADOS A LA FABRICACION MECANICA Y MANUAL DEL

CALZADO" caracterizado por el hecho de que, para aumen-—
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- tar la resistencia mecdnica del cosido y protegerlo con-

tra los efectos de la humedad y transpiracién cutdnea, -
ies hilos de cualquier clase, normalmente fabricados a -
base de lino, céfiamo o algoddn,se someten a un bafio,cons
tituido por barniz de goma laca, con o sin pigmentos co-
lorantes, o bien pintura nitroceluldsica, u otra de anéd-
logas propiedades, en el que penetra repetidas veces el-
hilo a fin de que la impregnacidn del 1fquido impermeabi
lizante en la contextura fibrosa del hilo gea segura, cm
siguiéndose al mismo tiempo, una superposicidn de capas-
impermeables de espesor infinitesimal, que se adhieren u
nas a las otras, previo secado de la anterior, con lo gque
se logra, ademds de la impermeabilizacién absoluta un per
fecto ligamiento de las fibras que componen el hilo, que
redunda en un aumento considerable de su resistencia.-
22 .- "PROCEDIMIENTC PARA LA IMPERMEABILIZACICON DE LOS HI
LOS DESTINADOS A LA FABRICACIONW MECANICA Y MANUAL DEL- -
CALZADO" segin la reivindicacién primera, caracterizado-
por el hecho de que, para lograr el proceso de impregna-—
cidn y secado sucesivos del hiio, éate penetra en el ba-
fio conducido por una serie de rodillos o poleas girato -
rias, distribuidos en posiciones parslelas y equidistan—
tes, los cuales permaneceﬁ sumerzidos en el liquido, pa-
sando elhilo del uno al otro despuéds de recorrer una do-
ble trayectoria vertical, en sentido ascendente y descen
dente, por el interior de una torre de secado, en cuya -
clspide se.han dispuesto otra serie de rodillos o poleas
que guian el hilo para darle la trayectoria sinuoga ape-
tecida, consiguiendo que los excesos de liguido acumula-
dos en detcrminados sectores del hilo, se distribuyen en
virtud de la verticalidad del mismo y por efecto de la -

gravedad, de una manera uniforme en toda su longitud, pa
ra pbtener un recubrimiento de penetracidn y espesor ho-
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mogéneos .~ ,
38 .~ "PRCCEDIMIENTO PARA LA IMPERMEABILIZACION DE LOS HI
LOS DESTINADOS A LA FABRICACION MECANICA Y MANUAL DEL ==
CALZADO" segin las reivindicaciones primera y segunda, ca
racterizado po¥ el hecho de que para activar el procesgo -
de secado del hilo bafiado, se éstablece, en el interior -
de la torre, una corriente de aire, frio o previamente ca
lentado, que circula en la misma direccidn del hilo, o la
contraria, canalizada por una serie de tabiques interpues
tos a la trayectoria sinuosa del hilo.-~
4% .~ "PROCEDIMIENTC PARA LA IMPERMEABILIZACICON DE LOS HI
LOS DESTINADOS A LA FABRICACION MECANICA Y MANUAL DEL--
CALZADO" Tal como se ha descrito y demostrado en los dibu
jos adjuntos.-

Consta de siete hojas :oliadas y mecanografiadas por

una sola cara,-

Barcelona a 30 de Enero de 1947.-
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