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. ) E1 presente 1nvento se refiire a zapatos de. ta- ja»
}cén alto, fabricados por inyeccian de méteria pléstica, par S

*,w‘ejemplo de-gama, cloruro de polivinilo o de polietileno.

Ia fabricacien de zapatos planos, tales eomo las.‘*

"'; sandalias 4 analogos no plantea ningun problema, dado que no |
. requieren ninguna resistencia particular exi el lugar de 1a

' parte curva del pie.

31n smbargo los zapatos con tacones altos sqn

: - .ljmas difieiles de fabriear porque la materia que sirve para o
'”:Qf;10;?f75[ el mol&eo de 18 suela y 1a cafia del zapato ha de ssi- flexi-~7:

: .u;{ble ¥ elastica y no tiene la resiutencia necesaria para ta- j;u‘
‘-,  %199 zapatos, en: particular en el lugar de la’ parte curva delfli

*g7‘i;p16 de modo que el tacon llega a deformarse.

| Es canocldo paliar estos inconvenientes moldaan—lﬁ'

'5[idovel tacon del zapato’ alrbdedor de. ‘una varilla de acero, ‘80
7fflidar1a de una plaea de ehapa de acero o analoga, que tiene f'“'

‘ifsensiblemente la forma de la parte curva del pie.

. El mayor znoanveniente de" esta solucién consiste°;;}

"ifen el hecho de qua la adherencia del acero en 1a materia :

;ijfnlastica es: disoutible en particul«r la de 1z plaoa da ace—/u

"ro ¥ que por otra narte, esta pieza postlza de acero es rela'f.

4'§;tivamente costosa.A¢'

El presente invento tiene por objeto al de reme—]*kf

'-‘tacdn-cambrillqn moldeado por 1nyeccion de materla pléstlca ;

: fudnra y elastica tal eomo el pol:propileno o los poliamidos,df

;»f;}Zun zapato cun taeon fabricado can este conjunto, Y 10I ne-.'ﬁ_;£7
’V?qdiaa de

f&bricaci&n de eate zapato, que conaisten en que R

JT"el GOnjunto de tacan-cambrlllgn Prefabricado se. éoioca en w7

i530 xj:.l,mo1de del zapato hntes de 1a 1nyeccxon de una naterla pl
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| ‘olwe m agujero cie.go que se extiende desde la parte supe- ER
-f;.:'ﬁor del conjunto hasta 1a pmta de 1a parte del tacéu de o

B 'Vftiea ﬂexi‘ble pero resistente, a1 como 1a gcma o analoga, ,

,qns d.tcho con;mnto se hunde canpletamante en ‘1a- gana, obte-

’ ."niendose asi wm enganche perfecto entre las’ doa mterias, cu-v-;#j{}
. ’Yo anganche se encuentra todavf.a maa reforzado por mos agu- -

" jeros o prombera.ncias que equipan dioho cmjmto. T

En una variante, el conjtmto tac&:-cambrillon in o

,,-"dicho ccmjunto, ¥y que se temina aproximadammte a 0 5 mm. RS

X ‘extremidad de &1cha punta, el zapato esta entonces oons:_:",__,n
’1tuido yor un emjunto que incluye 1z cafia més la. segunaa
1 -pretabricada, por W eonjunto tacén-cambrillun afmazdo

eg‘mda suela, y por una sueIa moldeada por inyeccian B f .

pa.rte.f.auperiqr 7. que rodea eompletammte el oan-»

lnye la cai’ia mas la segunda suela segun 103 metodos cono¢i,;}

oa"para la fabricacion de zapatos, en sujetar el con:}unto

| ___;‘tacéyn‘-cambrillén prefabricado contra 1a suela, en zma posi- ‘
'“f{'-jf-eién predeterminada con relacién & asta, en colocar el con-"'
v.almto a.s:’. constituido en un molde aprnpiado, obteniendose eljiiv': .
' fpéaioionamiento por ‘un guiadc preciso de dicho con;jun’ca res-’:.}‘-ﬂ ‘
. f:""pecto al molde-' a eontinuaeion se inJecta. la materia plastioa-
que foma la parte inferior del ze.pa.to, ue modo que d:.cha
‘ {:':parte inferior y en particular 1a punta del tacon, queden
;;:zcanpletamenta cubiertas. ' : '

A t:[tulo da ejemplo, y para faci.l:.tar el entendi.-, - i

L 7.‘:-m:1ento de la presente deseripcion, se ha. reprasentado en 1°9 ’:.:“:,"-

‘,Qaibujoe adzuntos‘j .

' Fn la figura 1. una. vista’ esquematica ‘en perspec- :

,vacén-cambrillén 108 medioa de fabricacibn 'conais-;'f'f“

aentcmces en fabricar en primer 1ugar, el conjunto que in-
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‘.la figura 3,

gunda sue1a° :

n 7 U{ ‘/ .

o .:'.tiva de w conjunto tacon-cambrillén

En la figura 2 wn oorte longituﬁinal de wn- zapato

ftmoldeado de materia plastica y prorvisto de wn’ con;junto cam- -
T 'brillén—tacén moldeado prev:tamente; '

Ie figura 3 es ma vista en corte lmgltudinal

(en variante) de un con:lunto de caﬁa ma.s suela eqn el °°ﬂ3“° |
',ftto taeén-cambrillén postizo, montadO en una h°m de mad‘m"

Ia figura 4 es u:n corte transveraal segun A=A da“"‘j::'

Ina figura 5 ea una vista esquematica de uwa- se—

\ .

Ia rigura 6 es. una vista esquematica de w con- gf ’

AEy jtmto de ’bacm-cam‘orillon -y

Iaa figura T es un corte longitudinal de w zapato

v v,"* '.-'montado en un molde con arreglo al :anento. S

Ezaminando en primer lugar las figuras 1 y 2, se’i_'

“‘ve que el zapato 1ncluye un elamento 1 que foma wn con:]unto‘ L

"tacén-ca.mbriuén, moldeado en méterta plastica dura tal ccxno{*‘*‘_";
91 polipropileno oel poliamido por e;]emplo. & cambrillén

,'2 incluye wmos’ agu:jeros 4 que, a‘braviese.n el’ borde del mismo e :
3-'._ ':',y mas protuberancias 5 dispuestas altemativamente con :Los S
agujeros 4 en - el borde de dicho cambr:.llén 2. En el ejerrplo-”;i
,‘;"',de la figura 1, 19.9 protubemncias 5 estén 1gualmente diﬂ;puea_:’j
.':;j“bas en 1a. linea med:.ama del cambrillon 2. ul 'tacén 3 inclu-
"“ye unos nervios 6 y todas estas protuberancz.as sirven para

'j_"asegurar n mejor enganche del material del zapato. o

Para fabricar 1os zapatos nmpianente dichos, se

“ ffeoloca el elememto prefebricado en un mol&e de foma aprOPia-' -

b . ﬂa, Y. ‘s 1nyecta matema plast:lca en este molde. , Ll elemento..

30  ; i:.: ".":1 eata dispuesto en el molde de modo que este completamente
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to q,ue la ‘temperatura de 1a ma‘beria inyectada sed inferior‘ 2
s temperamra a la’ cual la ma't:eria del elemento 1 se hace
:~pastosa- en oaso contra.rio, este elemento pierde su foma '

o haga a gran veloeidad, ae modo que el elemento no tenga t:lem-

S ':.po para a.blandarse ni defoma.rse.

x"éde'é;d'o' porla ma'berie. Esta nateria, que puede sar gmaho
- cualquier materia plastica ﬂexible ¥ eléstica, foma snton-
ces’ 18’ ‘susia’ 7, el cambrillén “To reforza.do por ‘ol elemento 1 :
'-oon la parte 2, el taccn e ctm, en el mterior, ol tacon 3
 "  6.91 elemento prefa.bmcado 1, y la caﬁa 7a del zapato. Un ta. -
K i':t.’con 8 de cuero, puede estar atomillado por medio del tomi—;:'-,zi' "
L :.110 9 en o agnaero dispuestos pa.ra eate fin an el taoén 3.

EB importa.nte en el momen‘bo del moldeo del zapa-- e

';'_.‘.'_Esta condicion es omisible en ell caso Ae que ‘1a i.nyeccion sei?v'.z

Segun otro modo de realizaeion, ~1a ea:ﬁa. 7a del za

| ..";"pa‘to né estd hecha de la nicma mater:la ‘Gue 1a suela i sino
‘que esta hecha de te...a o de cuero. En este oaso, _el borde de " ’_
-~'-~ff;1.a tela o del cuaro esta hundido en‘la materia de Ta suela .
al momento del moldeo, o esta sujeto en la suela por medio de
. un pespunte o mlquier procedimiento a.pro:)iado. o A

Ezaminando ahora las figuras 3 a 7, ae va que,

""“ij'para fabricar un zapato ae confomn.dad con la varia.nte del
f-linvento, 8¢ suaeta 1a segtmdé suela 11 en 1a homa 10 y se
-t goloca 1a cafia.Ta prevismente preparada en le homa 10. A L
[omtinuacion, se arrastran hidraulicamente 1os bordes 78, 86
VA.'doblan de’bajo de le segnnda suela 1" y se’ pega.n 2 lo largo del.'; ‘.:
_A::borde de dicha segunda, sue]_a 11. Estas OPeraciones oonfieren )
~/‘a.f!. zapato suforma definitiva. L G T s

Ina homa 10 ineluye una parte movil 10a que pu.ede - "

:-dohlarse para pemitir 1la extraccion de la homa del zapa.to. :
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Dicha parte 10a lleva un agujero 10b que tiene uwn dié.metro re

V “*lativamente importante en. el 1ugar del agv.aero 11& para la
fﬁjacian ael conjunto taeén-cambrillon 2, 3, ecn la segunda

_-auela 11. Dicho conjunto 2, 3 se sujeta entonces en la sue—

la 11 ccn ayv.da de wm tomino 14 que penetra en el agujero ‘.  : ,‘

) de. ﬁ;lac:lan 12. a traves del agujero 11a en la suela 1. W -

:posicimamiento preci.ao del oonJu.nto 2, 3 respecto a 1a suela;.j" :

 ~-_11 y a la ce.ﬁa 79. se ob'hiene por las protuberancias 13 dia- -

10

' 'puestas por una ¥ otra parte dal agujaro 12 y que se encajan L
"l-"an 105 aguaeroa correspondientea 11‘0 situados en 1a suela 11.‘
L ,,Una particularidad del agu;iero 12 consiste en que su parte in
ferior 12& tiene un diametro mas pequeﬁc ¥ se extiende hasta
.' . :La punta del tacén 3, tem:t.né.ndose aproximadamente a0, 5 mm. o
) :"‘de la’ extremidad. Zta entmda del agu;]ero pusde llevar unas '

: acanaladuras taleé como 1as que esta.n representadas en la. fi-‘ o
go.ra 6, cu.yo diametro interior corresponde al dxametro del vés

' ‘ta,go del tornillo de f:.jacion 14, y cuyo d;émetro exterior co-
_rrespcnde al diémetro nominal del tomillo 14, Esto es impor

'-: tante cuando el conjunto tacm—oambrillm 2, 3 esta fabricado' .
"-'--';_con una materia bastante mgida ¥ cua.ndo el tornillo 14 se m :

troduce sin que se haga uns’ rosca en el agujero 12. :

Para obtener una mayor seguridad ‘e’ fijacion es

i posible preparar las superficies de 1la. su.ela 11 ¥ del’ con,jun- -'
. ‘to 2, 3 con un pegamento cuya ad.hesion completa la f:.aaozon
obtenida por medio del tornillo 14. :

Bl zapato preparado de este modo recibe a conti-_ S

| 'nuacién una homa metalica 15, despues de saoar la horma ae g

’ vma.dera 10. La homa. 15 ae snjeta a la pieza 16 gu:.ada, a su'“- ,

30

A vez, rigidamente y de ma.nera muy exacta, reapecto al molde

e cmstituido por 1as partes 17, 18 19. "
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‘ Se acerca entonces la parte 16 de la parta 9“‘}f;75

) "perior del zapato al molde 17, 18, 19 tal como esté repre-_ i."
'~'-f?sentado en la rigura 7, de auerte que el molde esté cerra~: Sy

.1;,do-hacia arriba por el zapato ¥y qpe tan solo queden 1ibres,mgui
-"fla suela 20 y-el cacbn 19, En estos espacios libres, se 1n”;f:~'
1' fyecta 1a materia pléstica valiéndoae del inyector 22, '”
» ,zitravéa del canal 21 La materia plﬁstica llena el vacio 19,ﬁ3;;
5ﬁ:i20 rodeando coupletamente el tacbn 3 y adhiriéndoae 8 la ae%;_:
L ,,-ui sunda suela 11 y a 1os bordea doblados 7d de 1& caﬁa 7a. e
105

Para terminar el zapato, nn tacén de cuero se

-jclava en 1a extremidad del tacon 3 perforando el recubri-v

;;niento y.la pared e 0,5 ma, - que - quedar& en’ el comienzo en.}y;i

: ;f;‘tre el agujero l2a ¥ la extremldad del tacon.

En resﬁmen. o1 Hodelo de. Utili.dnd que ‘se soli- .

»:f - oita debér‘ recaer aobre las sisuiente-

had g e oy " "
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ZAPATO DE TAGON ALTO, constituido por un con.-

e junto de tacén-cambrill6n moldeado en materia pléstica dup;.ﬁ
‘ﬂ ra y eléstica, caracterizado porqpe incluye qne la suela
yel tac6n estén formados por- un nucleo que rorma un con=
.fjunto tacén-cambr1116n y una envoltura de materia pl&stica‘f'f"
B Iloziblo k2 resistente, y porque el elemento del zapato men'
'-;'cionado comprende en- el borde de’ la parte curva y del tac6n,a v
| BT :.f‘alternativamoﬂte, aguqeros ¥ protuberancias, v en’ la ‘parte -
e ﬁiijv, i_fsuperior del- tacén unoa nervios realizados durante el uol~.‘f

ii'3fdeo pare asegurar un uedor enganche del nﬁcleo en la -en="

""”voltura. 4?-*'

o8, muo DE TACON ALTO segun reivindicacién 1, o

_ﬂfcaracterizado porque el elemento de zapato puede 1nc1nir un ;f';
nfagujoro ciego que ée extiende desde la parte superzor del
;- conjunto hasta dentro de 1a. punta de lalnrte del tacén del
-+ conjunte,. y que e termina aproximadamente a o 5 mn de 1a'f~;; 

;'extremidad de dicha punta

38, ZAPATO DE TACOK ALTO, segun reivindicacionesii.

' lﬁ 7 21 caracterizado porque al incorporar el elemento deJ;;~55
,¢;j1a reivindicacibn anterior, ge encuentra constituido por - L
:1‘?un conaunto que 1nc1uye la, caﬁa ‘wés la segunda suela profgﬁfiﬁfﬁ

'5'bricada, por un cOnjunto de tacbn-cambrillén anadido a la i
' j*segunda auela, y por una suela moldeada por inyeccibn con-'f:f':
| tra la parte superior y que rodea completamente el conjun-jtg

?to de tacén-cambrillbn.-

Z&PATO DE macon ALTO segun reivindicaciones"?f

l1vll 23 y 38~ caracterizAdo porque el elemento de 1a’ variang}*ﬁ~”
| te inclnye en'su parte superior, por nna y otra parte del

_."agugero praviato en el bacon dos prntuberancias dispuestas




e ot o e m e e

C S ST

s

‘““ -en 91 333 1ongitudinal d@ dicho elemento._._ L
' 51 ZAPATO DE TACON AL&O, segﬁn reivindicacionea'.f-x

'i..;lﬁ y 45 caracterizado porque el agu;ero qne atraviesa la -
-i-parte de" tacén del elemento tiene, en 1a prinera mitad de‘ N
H}rgu longitud, nn-di&metro mayor qno en la aegunda nitad que:-m"

o se’ extiende hasta 1a punta, y 1a entrada del agujero frcly -

oaponde a1 euamtro del. nucleo del tornillo 6 fijacibn
cuyo di&metro exxerior corr33ponde al diémetro nominal !

~»‘ _ZAPATO DE TAGON ALTO, segﬁn reivindic&ciones? .

_:tac6n-cambr1116n en la segunda suela se-realiza preferentej 3j'
;;mente por nedio de un tornillo, quo catﬂ enroscado a través?:H
i?iF;do un aguaero proviato a este efecto en la segunda susla, )
._’luaotﬁndose dichotprnillo en el agujero del conjunto de
"f;}tacén-cambrillbn. ) o ‘ ' ' ’

7& ZAPATO DE TACON ADTO segunzsivindlcaciones

:;f 1! 2! y 63 caracterizado porqne el poszcionamiento lon-,.5él
‘:”gitudinal y lateral de. dicho conjunto respecto a la segundajl},-
 t:suelu ‘se obtione por medio del encajamiento de doa protu- 4;"“’

:{berancias previstas -eh el conjunto de tacon-cambrillon, ep«ﬁ

7{ unos aguaeroa correspondientes de 1a segunda suela, y por-

:?: que ‘on este procodimlento de fabricaciSn, ol conjunto de%ﬂaj'f'

”}_Atacén-cambrillbn esth. pegado contra la segunda suela..':fyj S

_ _ - 88, ZAPATO DE TACON ALTO segun reivindicaciones
ilflll 2lg Sl ?5 caracterizado porque una horma met&lica sei.;j

5' ﬁ¥introduce on la parte prefabrlcada del zapato constituida -
iﬁlpor P3 condunto que 1nc1uye la cana m&s 1a aegunda suela y :

i ,505 ' "‘fol conjunto de tacén—cambrill6n aujoto en 1a segunda suela,

e'unas tcanaladuras interioros cuyo diimotro interior»co—}lf 

2&; caracterizado porque la fijacién del conjunto deéu ff
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-'estando dicha horma guiada de manera muy preclsa respecto‘; 

'al nolde propiamente dicho, y se coloca dicho nucleo asi

e equipa.do en el molde. para ‘cerrarlo heméticamente 7 se i s
'”kyecta nateria pléstica en el nolde para formar 1a suela B

tf:‘y el recubrimiento del conjunto de tacén-cambrillén.

9l Se reivindica por nltino comno obdeto aobre

lf.01 que ha de recaor el ﬂodelo de Utilidad qae se solicita. -
,:-'_'f‘_:'_..zumo DE PACON ALTO". P

 _ - Todo conforne queda descrito y r°iVind1caao en 3'2””
531: presente Memoria descr1ptiva, que consta de dlez pégi-  -~

.fn.s necanografiadas Y dibujos qne 86 acompanan..

| Mhdrid, 12 de septiembre de 1969.~ '_;Sj 




D. CONRADG CAMPO SLANCO

4

1
ESCALA VARIABLE

Madrid, l2de setiembre de 1969
BERNARDO/(;NGRM

P P

”




D.CONRADD CAMPO BLANCO " 3 HOJAS- 2

>
-
-
-
-
-

I/

PR TS ESTNeY
AL S

FIG-6 ...
| ' ESCALA VARIABLE
BERNARDO UNGRIA




D. CONRADD CAMPC BLANCO

22

ty

{ /Hf

NONCIN N

3 HOJAS- 3.

S

21 19

W

F'G'?.,

ESCALA VARIABLE
Madrd, 12 de Setiembre ge 196 9
BERMARDO, UNGRIA
PP

S



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



