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El présente invento se refiere a zapatos de ta-, - . ' - i *.
ccmalto,fabricado3por inyección de máteria plástica, por 
ejemplo de gana, cloruro de polivinilo o de polietileno.

Lá fabricad en de zapatos -planos,'.'tales como 'las 
5 sandalias y análogos no plantea ningún problema, dado que no

requieren ninguna asistencia particular en el lugar de la 
PartO OUrVá delpié.

Sin embargo los zapatos con tacones altos son 
más dificilés de fabricar porque la materia que sirve para 

10 el moldeó de la suela y la caña del zapato ha de ser flexi­
ble y elástica y no tiene ja resistencia necesaria para ta-

. -*

les zapatos, en particular en él lugar de la parte curva del 
- piá, de modo que el tacón llega a deformarse.

; - Es conooido paliar estos iho(&ivelantes moldeáñ-
do el tacón del zapato alrededor de una varilla de acero, so 

-rt ' -' *'̂ idaria. dé.uoá*'-placa -d* chapa de acero ó análoga, que tiene
sensiblemente la forma de la parte curva deí pié#

.El mayor inconveniente de está solución consiste 
en él hecho de que la adherencia del acero im lá materia 

2Q.^../^'pláet.icá/es--discutible' en particular la-dé'-la.placa.de abe- 
*1 ro y que por otra partea esta pieza postiza de adero eá reía 

. ̂ - tivamen tecostosa#  ̂- - * -
El'phesenteinvéntotienepof objetoeldereme^ 

diar"estos inconvenientes y tiene por objeto un conjunto de 
25 tacóm^cambrillón moldeado por inyección de iBateria plástica

dura y elástica tal como el pólipropilenó o los poliamidos, 
un zapato cqn tacón fabricado con este conjunto, y íéa me­
dios de fabricación de esté zapato, que consisten en que 
el conjunto ¿e tacón-cambrillón prefabricado se coloca en un 

30 molde del zapato antes de la inyección de una materia plás-

.e , e



%ica flexible pero resistente, tal como la gema o análoga, y 
que dicho canjunto se hunde cósale tamente en la gema, obte­
niéndose así un ensanche perfecto entre las dos materias, cu­
yo enganche se éncuentzñ todavía más reforzado por unós agu- 

5 jaros o protuberancias que equipan dicho conjunto.
" En una variante, el conjunto tacóni-cambrillcn in

Clxye un agujero ciego que se extiende desde la parte supe­
rior ¿el conjunto hasta la punta de la parte del tácón de 
dicho conjunto, y que se termina aproximadamente a 0,5 mm.

*10 de la extr^aidad de dicha punta; el zapato está entóneos oons 
tituido por un conjunto que incluye la oaSa más la segunda 
suela prefabricada, por un conjunto tacón-oambrillcn andido 
¡a la seguida sitóla, y per una suela moldeada por inyección 
ĉoitra,,̂ .';párté'..'-.Íŝ  iódéa ccmplétamontó' el

15.... junto tacón-cambrillán; los medios de fabricación consis—  
'...I'**. . teñentcnces. enfabricar -en - primer ' lugar, el* c en junto qué' ;in- ' *. 
. ..'.y,. ̂ cluyé 'Ía-̂csiíâ  más la segunda suela, segunlóé iaétodos conocí, 

dos para la fabricaciói dé zapatos,ensujetar el conjunto
* -1' -' . tacóh-cámbrillón 'prefabricado contrá lasuela, - en- una. po3i- ' 

2 0 '  -i ''Oidn ''predetenninadá''-.C'on.relaci&i''a'.-'esta, - en .colocar el'.c.cn-'
** * junto asi Constituido en Un molde apropiado^ obteniéndose el 
' pOsiOionamiento por un guiado preciso de dicho conjuntó rés-r

* * poeto al molde; a ccntinuaoi&í se inyecta la materia.plástica 
*. *** que forma la parte inferior del zapato, de modo que dicha '

25 parte inferior y particular la punta del tacán, queden
completamente cubiertas.

A titulo de ejemplo, y para facilitar el entendi­
miento de la presente descripción, se ha representado en los 
dibujos, adjuntos:

30 En la figura 1 una vista esquemática en perspec-



tiva da un conjunto tacón-cambrillón;
Eh la figura 2 vn corte longitudinal de un zapato 

moldeada de materia plástica y provisto de un conjunto cam­
brillón- tacón, moldeado previamente;

--- ' * . 'La'.figura 3 as una vista tan corte longitudinal
(en variante) da un conjunto da caña más suela con el conjtm 
to tac&i-cambriílón postizo, montado en una horma de madera;- 7.

' Lafigura4 es un cOrte transversal según A-A de 
lafigura3;

10 La figura 5 as úna vista esquemática de una se-
' gunda suela; ' / _ 7. -

/ La figura 6 es una vista esquemática de un con­
junto de tac&-cambrillón; y

Lá figura 7 ea un corte longitudinal de un zapato
1 5 ...̂  montado en unmolde con arreglo al invento.
*.. ' Examinando en primer lugar las figuras 1 y 2, se
. ve que el zapato incluye un elemento t que forma un conjunto

- - ''taó^cambrillúhr'moldeado'en'riBate'ilá'plásticá dura tai como
. el polipropilenoo elpoliamidoporejemplo. El cambrillón . 

20.*,̂  2 incluye unos agujeros 4 que atraviesan el borde del mismo ^
*/ * y unas protuberancias 5 dispuestas'alternativamente con los
* agujeros 4 ah el borde de dicho cambrillón 2. En el ejemplo 

."'da la figura 1, las protuberancias 5 estánlgualmente dispuse. 
*. '** tas en la linea mediana del cambrill&. 2̂  Eltacón 3 inclu-

2$ ye unos nervios 6 y todas estas protuberancias sirven para
asegurar un mejor Miganche del material del zapato.

Para fabricar los zapatos propiamente dichos, se 
coloca el elementó prefabricado en un molde de forca apropia­
da, y se inyecta materia plástica en éste mblde. El elemento 

30 1 está dispuesto en el molde de modo que eété c&tpletamente



' rodeada por la materia. Ésta materia, que puede ser gema o
I cualquier materia plástica flexible y elástica, forma enton-
I ces la sueia ?# ol cambrill^ 7b reforzado por el elemento i

con laparte2,el tacón7ccon, iái el interior, el tacón 3 
* $ del elemento prefabricado i,. y la cada 7a del zapato, Hí ta

oón 8 de cuero, puede eá^r atoinillado por medio dél torni­
llo 9 en unagujerodi apuestos para este fin en el táoón 3<

- ES importante en el momento del moldeo del zapa*?- ¡* 
to que la tec^eiátura de la materia inyectada seá inferior a 

1p la tempemtum a ^  c la materia del elemento 1 se -hace 
pastosa; en caso contrario, este elemento pierde su foaza,

{ * r Esta condición es cmisible en el caso de que la inyección se
i . haga a gran velocidad, de modo qúe ei elemente ño tenga tíem-^
!- * po para ablandarse ni deformarse. J

Según otro modo de realización, ría caña 7a del za 
pato no está hecha de la misma materia que la suela 7, sino 

.-''**'**. que está hecha de tela o de cuero. En este caso, el borde dé 
I - '!la-'tela o del cuero está hundido en la materia de la.suela en.
I - . el mo&ento del moldeo, o esta sujeto en la suela por medio de

20.,^.\-'''\.un'pe^ímte.o^(ñ^^q%j&r'rprocedimiento.apr.opiado._
' **.' , Examinañdoahora las figuras 3 á 7, ae ve que/
¡''para-'fabricar.un'- zapato'de conformidad con la variante del 
'.? *' invento^ -'se* sujeta la Segcmda 'suela 11 en -la* horma.- fQ, -y *sé*': 

t . *****','-.'-. pOl.oca.-la-cahá..7a'previém^te'-preparada en la horma-10¿-; A'
' '-'2$,'-' '..continuación,'"..se arrastran Mdraúlicámente'ios b:óñdes-7d,: se,
i - . doblan debajo de la segunda suela 11 y se pegan a lolargodel
i borde de dicha segunda suela it. Estas operaciones confieren

al zapato su forma definitiva.
La horma 10 incluye una parte móvil 10a que puede 

¡ 30 doblarse para permitir la extracción de la horma del zapato.
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Dicha parte tpa ílé^á un agujero 10b que time un diámetro re 
lativamente importante enel lugar del agujero 11a para la 
fijación del conjunto tacón-cambrillón 2, 3, en ía segunda 
Suela 11. Dicho conjunto 2, 3 se sujeta mtoncee en iasue- 

^ 5 ía 11 con ayuda, de un tornillo 14 que penetra en el agujero
de fijación 12 a través dél agujero H a  en ía suela 11. H )  
posieíbnamientc preciso dél conjuntó 2, 3 respecto a la súela 
il y á 'lá'.caRa 7á se obtime por las protuberancias 13 dis^

' puestas por una y otra parte del agujero 12 y que se enea jan 
1 p en los agujeros coirespondientes 11b situados en la suela 11.

, Dha particularidad del agujero 12 consiste en que su parte in
- - ferior 12a tiene un diámetro más péqueRo y Se extimde hasta

. la punta del tacón 3, tenninándóse aproximadamente a 0,5 mm. 
de la extrmtidád. La entrada del agujero puede llevar unas 

15^... acanaladuras taléa como las que están representadas en la fi-
gura ó, cuyo diámetro interior corresponde al diámetro del vás .

:**t\ tago del tornillo de fijación 14, y cuyo diámetro exterior co- 
. rrespendé al diámetro nominal del tomillo 14. Esto es imper 
tánte cuando al conjuntó tacón-cambrillón 2, 3 está fabricado

20..* . don una matera bastante rígida y cuando el tomillo 14 se in
* * * troduce sin que se haga una rosca en el agujeró 12. '
. * Para obtener Una mayor seguridad de fi jación es
* * posible preparar las stq)erficies de la suela 11 y del cónjun-
* ** to 2, 3 con un pegamento cuya adhesión completa la fijación

25 obtenida por medio del tomillo 14.
El zapato preparado de este modo recibe a conti- 

nuación una hóima metálica 15/ después de sacar la horma de 
madera ID, La horma 15 se sujeta a la pieza i 6 guiada, a su 
vez, rígidamente y de manera muy exacta, respecto al molde 

30 constituido por las partes 17, 18, 19.
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perior del zapato ai molde í?, 1Ó, 19 tal como está repre­
sentado én la figura 7, de averte que el molde esté cerra­
do hacia arriba por el zapato y que tan solo queden libree 

5 la suela 20 y el tacón 19. En estos espacios libres, se ih -
yectá la materia plástica valiéndose del inyector 22, a 
través dél canal 21. La materia plástica llena el vacio 19,
20 rodeando completamente el tacón 3 y adhiriéndose a la M  
gunda suela 11 y a los bordes doblados 7d de la cada ?a.

1Ó Pará terminar el zapato, un tacón de cuero se
clava en la extremidad del tacón 3 perforando el recubrid 

. miento y la pared de Ó,5 mm.quequedaráeneicómienzoen^-
tre el agujero .12a y la extremidad del tacón.

En resúmen^ él Modelo de Utilidad qué se solí— 
;;'\-13.' *''̂ ;̂ ;'.cita.deberá.'*'recaer*..sóbre*ia8 siguientes: ''-''

t
i

30



REIVINDICACIONES
1&. ZAPATO DÉ TACON ALTÓ, constituido por un con 

juntó de tacón-cambrillón moldeado en materia plástica du­
ra y elástica, caracterizado porque incluye que la suela 
y el tacón estén formados por un núcleo qué forma un con­
junto tacón-cambrillón y una envoltura de materia plástica 
flexible y resistente, y porque el elemento del zapato men
cionado c emprende en el bordé de la parte Curva y del tacón
alternativamente, agujeros y protuberancias, y en la parte 
superior del tacón unos nervios realizados durante el mol­
deo para asegurar un mejor enganche dél núcleo en la en­
voltura, - .

20. ZAPATO DE TACON ALTO, según reivindicación 1, 
caracterizado porque el elementó de zapato puede incluir un 
agujeró ciego qué sé: extiende desde la parte superior del 
conjunto hasta dentro dé la punta de lasarte del tacón del 
conjunto, y que ae termina aproximadamente a 0,5 mm,de la
extremidad dé dicha punta.

3a. ZAPATO DÉ TACON ALTO, según reivindicaciones 
íá y 2Á, caracterizado porque al incorporar el elemento da 
la reivindicación anterior, se encuentra cónstituido por 
un conjuntó que incluye la caña más la segunda suela prsf^ 
bricáda, por un conjunto de tacón-cambrillón añadido a la 
segunda suela, y por Una suela moldeada por inyección con­
tra la parte superior y que rodea completamente el conjun­
to de tacón-cambrillón.

4S. ZAPATO DÉ TACON ALTO, según reivindicaciones 
1*, 2S y 3^, caracterizado porque el elemento de la yarian 
te incluye en su parte superior, por una y otra parte del 
agujero previsto en el tacón, dos protuberancias dispuestas



en el eje longitudinal de dicho elementen
5*. ZAPATO DE TACON ALTO, segán reivindicaciones

13 y 4&, caracterizado porque el agujero que atraviesa la 
parte de tacón dal elemento tiene; en la primera mitad de 
su longitud, un diAmetro mayor que en la segunda mitad que 
se'extiende hasta la punta, y la entrada del agujero inclu 

''tm̂ '̂ahanaladMrae*.' interiores cuyo diámetro interior co­
rresponde al diámetro del núcleo del tornillo dé fijación 
y cuyo diámetro exterior corrésponde al diámetro nominal

63.ZAPÁT0 DE TACON ALTO, según reivindicaciones 
13 y 23, caracterizado porque la fijación del conjunto de 
tacón-cambrillón en la segunda suela se realiza preferente 
mente por medio dé,un tornillo, que está enroscado a través 
de un agujero previsto a este efecto en la segunda suela, 
sujetándose dicho tornillo en él agujero del conjunto de 
tacón-cambrillÍ5n. .

73. ZAPATO DE TAOON ALTO, según reivindicaciones 
lá, 2á y 6á; caracterizado porque el posicionamiento lon­
gitudinal y lateral de dicho conjunto respecto a la segunda: 
suela Sé obtiene por médio del encajamiento de dos protu­
berancias previstas en el conjunto de tacón-cambrillón^ en 
unos agujeros correspondieñtes de la segunda suela, y por­
que en epte procedimiento de fabricación, él conjunto de 
tacón-cambrillón está pegado contra la segunda suela.

33. ZAPATO DE TACON ALTO, según reivindicaciones 
13, 23/ 63 y 7 3 , caracterizado porque Una horma metálica se 
introduce en la parte prefabricada del zapáto constituida 
por él conjunto que incluye la caña más la segunda suela y 
el conjunto de tacón-cambrillón sujeto en la segunda suela,
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estando dicha horma guiada de ta&ner&muy precisa respecto, 
si molde propiamente dicho, y se coloca dicho núcleo asi 
equipado en el molde para cerrarlo heréticamente y se in 
yecta materia plástica en el molde para formar la suela 
y el recubrimiento del conjunto de tacón-cambrillón.

$a. Se reivindica por último como objeto sobre 
el que ha de recaer el Modeló de Utilidad que se solicita: 
"ZAPATO DE TACON ALTO''.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 
la presente Memoria descriptiva, que consta de diez pági­
nas mecanografiadas y dibujos que sé acompañan.

Madrid, 12 de septiembre.de 1969.

t.: ̂ S
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