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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

co rresp o n d ien te  a una p a ten te  de in v e n c ió n , por 20 años, 

a fa v o r de D .D aniel B u r i l lo  Ib á ñ e z , re s id e n te  en Zaragoza,

^  de n a c io n a lid a d  e sp a ñ o la , por "CAUTERIO ELECTRICO PARA.VE-
¡ TERINARIA". .

t  ___ - ____

La p r á c t ic a  de l a  c a u te r iz a c ió n  por lo s  v e c e r m a r io s

c l í n i c o s  e s ta b le c id o s  en c e n tro s  ¡ganaderos im p o rta n te s , don- 
* ' #

de e s ta  o p eració n  es req u e rid a  por lo s  p r o p ie ta r io s  de anima­

l e s  con e x tr a o r d in a r ia  fre cu en cia -, se v ie n e  viendo e n to r p e c i-  
5 da por l a  c a re n c ia  de in stru m en to s adecuados para  p r a c t i c a r la

con ra p id e z , s in  p e lig ro  y con l a  debida e f i c a c i a .

H asta e l  p re se h te  t a l e s  p r o fe s io n a le s  de l a  c l í n i c a  ve­

t e r i n a r i a ,  no d isp o n ían  más que de in stru m en to s p r im it iv o s  o 

im p e rfe c to s ; pues t a l e s  son l o s  c a u te r io s  de h ie r r o  o de co - 
10 bre de caldeo por carbén  v e g e ta l ,  lo s  que .se e n fr ía n  ráp id a­

mente a l  e x t r a e r lo s  d el fu eg o , siendo n e c e s a r io  te n e r  v a r io s  

de e l lq s  en é l ,  para  poder i r  a lte rn a n d o , además, e s ta  f o r ­

ma de caldeam iento e s  in co m p atib le  con una la r g a  v id a  de lo s  
c a u te r io s ,  no o b s ta n te ,s u  mayor in co n v en ien te  r a d ic a  en su 

15 en friam ien to  que impide una t o t a l  uniform idad en l a  a p l ic a ­

c ió n  de e s te  proced im iento  t e r a p é u t ic o ; por o tr o s  p r o f e s io -



h a le s  se re c u rre  a l  empleo de lo e  c a u te r io s  llam ados a u to - 

c a u te r io s ,  debido a que l le v a n  dentro de s í  e í  co m b u stib le  

que a l  quemarse c a l ie n t a  e l  c a u te r io ,  e s to s  a p a ra to s  t ie n e n  
e l  in co n v en ien te  de l a  ir r e g u la r id a d  de su funcionam iento 

por d e fe c to s  im p re v is ib le s  r a d ic a n te s  en e l  com bustib le u 
o t r a s  c a u sa s , l o  cu a l es de p a r t ic u la r  im p o rta n cia , ya que 
e l  te n e r  que suspender l a  c a u te r iz a c ió n  para re p a ra r  e l  apa- . 
ta ro  o d e s o b s tru ir lo  a la r g a  grandemente una o p e ra c ió n , que 

por lo  d o lo ro sa , n ecesariam en te ha de s e r *b r e v e , y muchas 
v e ce s  t a l  suspensión  es d e f in i t iv a  con e l  c o n s ig u ie n te  t r a s ­
torno p ara  e l .p a c ie n te }  en o tro  grupo fig u ra n  lo s  c a u te r io s  

e l é c t r i c o s  de a l t a  r e s i s t e n c i a ,  a p a ra to s  que está n  s u je to s  
a .g ran d es o s c i la c io n e s  de tem p eratura en su fu n cion am ien to , 

por l a s  o s c i la c io n e s  norm ales de v o l t a je  en l a  red de sumi­

n i s t r o ,  e s to  l e s  c o n v ie r te  en c i e r t o s  momentcB en a p a ra to s  
in ú ti le s ,,a d e m á s  1 ¿  mayor f r a g i l id a d  de su r e s i s t e n c ia  de 

ca ld eo -h a ce  que l a  seguridad  de su fu n c io n a m ie n to ,d e je  macho 
que d e se a r .

Todos e s to s  d e fe c to s  t r a t a  de r e s o lv e r  l a  p a te n te  de 

in v en ció n  que se r e iv in d ic a ,  ya que por su e s p e c ia l  concep­

c ió n  se elim inan  con e s te  nueve c a u te r io  e l é c t r i c o :  Toda c l a ­

se de co m b u stib le s , l a  n ecesid ad  de te n e r  v a r io s  c a u te r io s  ca ­

le n tá n d o se ; l o s  p e lig r o s  de l a  O b stru cció n  y de e x p lo s ió n  de lo s  
que usan com b u stib les l íq u id o s  y con e l lo  la  n ecesid ad  de rep a­

ra c io n e s  o in te rru p c io n e s  en l a  c a u te r iz a c ió n ; l a  p érd id a de 
tem p eratura por a l t e r a c io n e s  de v o l t a je  en l a  re d ; e l  rápido 

d esg aste  d e l c a u te r io  como co n secu en cia  de l a s  a l t a s  tem pera­
tu r a s  de c a u te r iz a c ió n  y fin a lm en te  l a  f a l t a  de uniform idad 

en l a  c a u te r iz a c ió n .

Deben d e s ta c a rs e  e n tre  l a s  v e n ta ja s  d eriv ad as de su em­

pleo l a s  s ig u ie n te s : Caldeam iento rá p id o , en dos m inu tos; adap­
ta c ió n  a c u a lq u ie r  v o l t a je  de c o r r ie n te  a l t e r n a  con gran f a c i ­
l id a d ; re g u la c ió n  de tem p eratura de c a u te r iz a c ió n  a v o lu n tad ; 

v o l t a je  de c a u te r iz a c ió n  b a jo ,  menos de 4 v o l t i o s ,  por lo  que 
e l  paso de l a  c o r r ie n te  por é l  c a u te r io  no e je r c e  a c c io n e s  se ­

cu n d arias d e sag rad ab les n i  i r r i t a n t e s  sobre e l  p a c ie h v e ; a i s ­

lam iento  t o t a l  e n tre  e l  c a u te r ió  y l a  red que im p o s ib i l i ta n - lo s
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a c c id e n te s  por e o r t a c i r c u l t o ;  con exión  a t i e r r a  de la s m a s a s  

5 5 . m e tá lic a s  del núcleo del tra n sfo rm a d o r; tem p eratura  co n stan ­

t e  durante toda l a  c a u te r iz a c ió n  y uniform idad a b so lu ta  de l a  

o p e ra c ió n ; lim p ie z a  com pleta de l a s  h e r id a s  de c a u te r iz a c ió n  

con ráp id a  c i c a t r i z a c i ó n ;  la r g a  v id a  d el c a u te r io  por s e r  de 

b a ja  r e s i s t e n c ia  e l é c t r i c a  pero gran r e s i s t e n c i a  a l a s  tempe- 

60 r a tu r a s  de c a u te r iz a c ió n , y f in a lm e n te , puede v a r ia r s e  y man­

te n e rs e  co n sta n te  l a  tem p eratu ra  de c a u te r iz a c ió n  e n tre  e l  ro ­
jo  sombre y .e l  r o jo  b r i l l a n t e ,  según re q u ie ra n  l o s  t e j i d o s . v i ­

v os donde se desea a c tu a r , p a r t ic u la r id a d  que no o fr e c e  ningún 
o tro  c a u te r io  para  v e t e r in a r ia ,  a p a rte  de l a s  ya m encionadas,

65 por cuyas v e n ta ja s  supone un gran ad elan to  y un n o ta b le  s e r v i ­

c io  p restad o  a l  e je r c i c i o  de l a  c l í n i c a  v e t e r in a r ia .
Se compone e l ,in v e n to  de dos p a r te s  e s e n c ia le s ,  mano­

p la  e le c tro d o  y e l  tran sfo rm ad o r p ara  su fu n cio n am ien to , cons­

titu y en d o  su con junto  un todo in s e p a r a b le .

70 A f i n  de dar una id ea  más e x a c ta  d e l in v e n te , l o s  p la -

, nos a d ju n to s  m uestran , so lo  a t i t u l o  de e jem p lo , una forma de

r e a l iz a c ió n  p r a c t ic a  que, con l a  d e s c r ip c ió n  p o s te r io r ,  comple­

mentan e f ic ie n te m e n te  l a  n e c e s a r ia  e x p o s ic ió n .

La f ig u r a  1 p re se n ta  una v i s t a  l a t e r a l  del invento  r e a -  

75 liz a d o  con e le c tro d o  o c a u te r io  para  ra y a s .

La f ig u r a  2 m uestra o t r a  v i s t a  l a t e r a l  del mismo c a u te r io  

con e le c tro d o  o c a u te r io  p ara  p u n tos. , .

La manopla p ara  c a u te r iz a c ió n  en ra y a s  co n sta  de ( l )  
ca b le  de goma en v i s t a  por su comienzo y se cc io n a d o , cuyo ea—

80 b l e 's e  co n ecta  en l a s  b o m a s ( 2 0 ) ;  ( 2) tubo de m a te ria  a is la n ­
t e  que s ir v e  de a s id e ro  d e l e le c tr o d o  y en cuyo i n t e r i o r  van 

l o s  con d u ctores de cobre (4 )  l o s  c u a le s  se unen a l l í  a  l o s  con­

d u cto re s  d e l c a b le  de goma por so ld ad u ra , continuando después 

a is la d o s  p or dos tubos de m ateria  a i s la n t e  ( 3 ) ;  en lo s  e x - 

85 bremos de l o s  con d u ctores de cobre que quedan fu e ra  se une 
por soldadura e l  e le c tro d o  de l a  forma in d ica d a  (5 ) y cuya 

se c c ió n  t r a n s v e r s a l  se re p re s e n ta  en ( 6̂ ,  e s te  e le c tro d o  es 

de b a ja  r e s i s t e n c i a  e l é c t r i c a  y a l t a  r e s i s t e n c i a  a l a s  tempe— 
-ra tu ra s  de c a u te r iz a c ió n , s in  form ación  de eostjya,

En l a  f ig u r a * 2 , l o s  números ( 1 ,2 ,3  y 4) rep re sen ta n  lo90



mismo que en e l  caso a n t e r io r ,  y e l  (.7) e l  e le c t r o d o .

En l a  f ig u r a  3 se ha rep resen tad o  una v i s t a  su p e rio r  de 

l a  manopla paya c a u te r iz a c ió n  en p u n tos, a l  c o n tra r io  de la s  

f ig u r a s  1 y 2 , que son v i s t a s  l a t e r a l e s  de l a  manopla de cau - 

95 t e r iz a c ió n  en ray as y en puntos re sp e c tiv a m e n te . Los números 
. t ie n e n  e l  s ig n if ic a d o  c i ta d o .

* En l a  f ig u r a  4 , se r e p re s e n ta  unj f̂ c o r ta  t r a n s v e r s a l  de 

l a  manopla e le c tro d o  de ra y a s  o puntos in d is tin ta m e n te , por 

l a  p a r te  de s a l id a  d e l c a b le  de goma, s ig n if ic a n d o  (8 )  l a s . e e c -  

100 c ie n e s  de l o s  con d u ctores d el c a b le  de goma y ( 2 f )  l a  se cc ió n  

d e l tubo a i s la n t e  c o n tin e n te  ( f ig u r a s  1 ,  2 y 3 ) .

En l a  f ig u r a  5 ; se d iseñ a  un c o r te  t r a n s v e r s a l  de l a  

manopla e le c tr o d o , de ra y a s  o puntos in d is t in ta m e n te , p o r l a  

p a r te  por l a  que sa le n  l o s  co n d u cto res de eobre a is la d o s .  S ie n -  

105 do (2 ^ ) l a  se c c ió n  d e l tubo c o n t in e n te , (4 ^ )  l s  s e c c ió n  de lo s  

 ̂ con d u ctores de eobre y ( 3 * )  l a  sé e e ió n  de l o s  tu b o s a i s la n t e s
de l o s  mismos. '

En l a  f ig u r a  6 ap arece  una v i s t a  f r o n t a l  d e l e le c tro d o  

í para puntos ex c lu siv am en te , siendo (4 * )  l a  v i s t a  f r o n t a l  de

110 lo s  con d u ctores de cobre (4 )  de l a s  f ig u r a s  2 y 3 y (7 " )  e l  d i­
seño de l a  te rm in a ció n  del e le c tro d o  en punta roma.

En l a  f ig u r a  7 se a p r e c ia  una v i s t a  d e l e le c tro d o  para 
c a u te r iz a c ió n  en p u n to s, por l a  p a rte  que da a l  punto de unión 

e n tre  l a s  dos ramas de que c o n s ta  dicho e le c tr o d o , cuya v i s t a  

115 es una se c c ió n  de l a s  ramas por d ich a  p a rte  y suya s u p e r f ic ie  

de unión ap arees en ( 9 ) ,  siendo (7 ^ )  una de l a s  ram as.

E l i n t e r i o r  y Conexiones dáL tran sform ad or se h a l la  d i­

señado en esquema e l é c t r i c o  en l a  f ig u r a  8 . donde (1 5 )  es el 

p rim ario  dáL tra n sfo rm a d o r, (1 6 )  e l  se cu n d a rio , (1 8 )  l a  eon e- 

120 x ió n  a t i e r r a ,  (1 9 )  e l  mando reg u lad o r de tem p eratu ra , (1 4 ) 

l a s  tomas para d i s t in t o s  v o l t a je #  de red  que van dentro de 

l a  c a ja  so p o rte  del tran sfo rm ad o r, (1 7 ) e l  n iícléo  de h ie r r o ,  

(1 3 ) e l  instrum ento de medida, (1 2 )  l o s  f u s i b l e s ,  (1 1 ) e l  in ­
te r r u p to r  de p r e s ió n , (1 0 )  e l  enchufe t r i p o l a r  de red y t l e -  

125 r r a ,  (2 0 )  l a  conexión  de l a  manopla e^eetrn do y (2 1 ) e l  e le c ­
trodo .

Su funcionam iento se produce conectando e l  ap arato  a



l a  red y  a t i e r r a  por medio de un c a b le  t r i p l e  cuyo te r m in a l, 

de hem bras, se  enchufa en (1 0 )  de l a  f ig u r a  8 ; previam ente 

130 e l  in te r r u p to r  de p re s ió n  (1 1 ) se pondrá fu e ra  de c o n ta c to s  

Después de a t o r n i l l a s  fu ertem en te e l  c a b le  b ip o la r  de goma, 

de l a  manopla e le c tro d o  a  u s a r , de puntos o de ra y a s  en lo s  

c o n ta c to s  (2 0 ) se c o lo c a  e l  c o n ta c to  m ó v il-d e l mando re g u la ­

dor. )1 9 ) sobre un p lo t  a c t iv o  y se a p r ie t a  e l  in te r r u p to r  ( l l )

135 h a s ta  l a  p o s ic ió n  de c o n ta c to . Alos dos m inutos e l  e le c tro d o

ha alcanzado su tem p eratu ra ; p ara  aum entarla sé  a c c io n a  e l  man­

do reg u lad or h a c ia  l a  derecha y p ara  d is m in u ir la  h a c ia  l a  iz q u ie r ­

da. Durante e l  funcionam iento e l  instrum ento ( 1 3 ) ,  se R a la  en su 
e s c a la  por medio d e l ín d ic e  de que va p r o v is to , lo  cu a l in d ic a  e l  

140 funcionam iento c o r r e c to  d e l c a u te r io .  La m anipla e le c tro d o  se 

coge con l a  mano d erech a  por su manopla ( 2) y  se  procede a l a  
a p lic a c ió n  d e l c a u te r io .  S i  p or c u a lq u ie r  m otivo , b a ja s  de v o l­

t a je  en l a  re d , e t c . e t c . ,  se  n o ta  d ism inu sción  en l a  tem pera- 

 ̂ . tu ra  d el e le c t r o d o , se c o r r ig e  l a  v a r ia c ió n  accionando eonve- 

145 n ien tem en te , según queda d i c h o ,  e l  mando re g u la d o r , Terminada 

* l a  c a u te r iz a c ió n , e l  in te r r u p to r  (11 )  se c o lo c a  fu e ra  de con­

t a c t o ,  se desenchufa e l  ca b le  de conexión  a l a  red  y t i e r r a  y 

e l  ap arato  y se  s u e lta  l a  manopla e le c tro d o  de l o s  t o r n i l l o s  

o b o m as ( 2 0 ) .  Pudiendo s e r v ir  e l  ap arato  p ara  se r  conectado 

150 a  3.a red de c o r r ie n te  a l t e r n a  en v o l t a je s  comprendidos e n tr e -  

125 a 220 v o l t i o s ,  a n te s  de p ro ced er a su empleo hay que a se ­

g u rarse  de que e l  d is p o s it iv o  rep resen tad o  en (1 4 ) se  h a l l a  en 

la 'p o g ie id n  in d ica d a  para e l  v o l t a je  de red  de que se  d isponga; 

s in  e s ta  p recau ció n  e l  funcionam iento puede s e r  in c o r r e c to .

155 C a r a c t e r í s t i c a s  e l é c t r i c a s  im p o rta n te s : E l c a u te r io  s i r ­

ve únicam ente p ara  c o r r ie n te  a l t e r n a .

V o lta je  de p rim ario  = V a r ia b le  e n tre  125/L 5C /220  v o l t s .
id .  Secundario <= I n f e r i o r  a  4 v o l t i o s .

Consumo máximo ' 750 W atts, h o ra .

150 Los térm in os de l a  d e s c r ip c ió n  p re ce d en te  deben co n sid e­

r a r s e  siem pre con c a r á c t e r  en u n cia tiv o  y nunca lim ita d o  a l a  le-r 

t r a ,  desde e l  momento que su cong.unto y^sus p a r te s  pueden in ­
tro d u c irs e  a l t e r a c io n e s  de form as y  m a te r ia s  oye en nada m o d ifi-
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c a r ia n  l a  e s e n c ia  d e l in v e n to .

N 0 T- A

165

170

P75

$

180

185

Se r e iv in d ic a  como in v e n ció n  nueva y p rop ia  d e l s o l i ­

c i t a n t e ,  e l  o b je to  sobre que re ca e  l a  p re se n te  p a te n te , que 

c o n s is te  en :

I B . -  C au terio  e l é c t r i c o  para v e t e r in a r ia ,  c a r a c t e r iz a ­
do por e l  hecho de e s t a r  c o n s titu id o  por un tran sform ad or de 

c o r r ie n te  con re d s ta to  reg u la d o r de paso de c o r r ie n te  e in s ­
trumento in d ica d o r  que conectado a l a  red  y a p lic a d o s  l o s  t e r ­

m in ales de unos con d u ctores a l a s  b o m as c o rre sp o n d ie n te s , 
tra n sm iten  l a  c o r r ie n te  tran sform ad a a  t r a v é s  de una mandpla 

a is la d a  en su e x t e r io r  por mango p r o te c to r  adecuado, a unas 

v a r i l l a s  condu ctoras en cuyos f i n a l e s  l l e v a  f i ja d o s  e le c t r o ­
dos que se ponen in ca n d e sce n te s  p ara  l a  c a u te r iz a c ió n . .

2 S . -  E l mismo c a u te r io  c a ra c te r iz a d o  por e l ,h e s h o  de que 

l o s  e le c tr o d o s  pueden e s t a r  c o n s t itu id o s  por a r c o s ,d e  m eta les  

apropiados para l a  c a u te r iz a c ió n  en raya o b ie n  de punzó# para  
l a  c a u te r iz a c ió n  por p u ntos.

3 * * -  C au terio  e l é c t r i c o  p ara  v e t e r in a r ia ,  t a l  y conforme 
queda d e s c r i to ,  re iv in d ica d o  y m uestran lo s  p la n o s .

C onsta e s ta  d e s c r ip c ió n  de s e i s  h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i ­

t a s  a máquina por una s o la  de sus c a r a s  componiendo un to n a l 
de c ie n to  och en ta  y c in co  l í n e a s .
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