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PATETITTE DE ITvVELCcION
por veinte afios
a favor de la razbn social  HIJO3 Da JOAQUIN SERRA , domi-
> cilisda en Barcelona, calle de Caspe, nimero 4, p o T :
i "PROCEUIITTLITO PARA LA IETATILZACION LE PIWZAS DE LATERIAS

TERMCPLASTICAS, ol PARTICULAR i7AlIGOS Y CAPUCHOLLS DE PLULAS

ESTIIOGRAVICAS™Y,
"HEHBHEORIA DESCRIPP2PIVA
1 _ Dada Za facilidad para su moldeo, cada dia se extiende

mhs el empleo de las materias termoplésticas (resiras sinté-
ticas, baquelita, trolita, y.otras) para la construccibn de
las mhs diversas piezas, Como consecuencia de ello se ha pre-
5 sertado la conveniencia de revestirlas a veces de un chapado
metélico, que les comunica, ya sea un determinasdo aspecto
decorativo, ya una mayor resistencis a la rotura.
3in ermbargo, dicha metélizacién no es fheil y se ha fra-

casado en mfiltiples intentos. Il procedimients que motiva la
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presenie patente, revsue,lve en carbio el problens, de ‘una. na~—
rera préctice y eficaz.

De acuerdo con ed mismo se ‘practiean las giguientes ope. -
raciones fundamentales: |

a) Se aplica sobre la pieza a metalizar un barniz reté-
lico -por consiguiente buen conductor de la electricidad~ ,
en delgada capa, mediante un pincel, o por arspgrafia o por
inmersibn;

b) Ia pieza recubierta con la dicha capa delgada de un
barniz met&lico, se inmtroduce en um bafio electroiitico, em-
ralméniola al polo rnegativo del mismo, de manera que al pa-—
sar la corriente actfia de'catodo, en tanto gue el anodo esté
constituido por placas del metal con ¢ué interesa recubrir
ls pieza;

c) Se lava, seca y pule la pieza asi recubierta.

Con ello se obtiens un recubrimiento completemente fijo,
del espesor ¢ue interese, segln la finalided del recubrimien-
to metélico de qué se dota la pieza,

Podré aplicarse este procedimiento a cumalguier clase de-
piezas fabricadas con materiales termopléstices, y en parti-
cular a clips, botores, cajitas de polvos, ﬁantallas para bom-
billas, y otras, y de un’modo especial a mangos y capuchores
para plumas estilogréficas.

,Eatuialmente, en la realizacibdn practica de este proce-
diniento, podré ser variable todo cuanto reviste céracter acce-
sorio o circunstancial relativamente a lo que constituys 1a

esencialidad dsl mismo.
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lico -por comsiguiente buer conluctor de la electricidad-

SE RETWVIILICA :

1 - Procedimiento para la metalizacibn de piezas de me-
terias termoplésticas, en particular de mangos y capuchores
de plumas estilogréficasy seghn el cual se practican las si-
guientes operac iores fundamentales:

a) Se aplica sobrs la pieza a ﬁetalizar un barniz meté-
’
en delpada ca.g}a, mediante pinecel, arcografia o inmersibn;

b) Ia pieza recubierta con la dicha capa delgada de bar-

piz methlico, se introduce en un bafio electrolitico, empal-

méndple al polo megativo del migmo, de marera (ue &l pasar la
corriente actfia de catodo, en tanto que el anodo esth consti-
tuido por plecas del metal con ¢ué interesa recub;rir la pie-
za;

¢) Se lava, seca Ay pule la pieza asi recubierta;

2 - Procedimiento para le metalizacibn de piezas de ma-
terias termoplésticas, en particular mangos y capuchomes de
plunas estilogréficas:

Congta la precente lemoria Des-
criptiva de tres hojas mecanografiadas, escritas nor
une sola cara, nwmeradas del 1 al 3 y con sus lineas

numerades, & su veg, de cinco en cinco,

Sai*celona, % @e febrero de 1947
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