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La p r e s e n t e  memoria d e s c r i p t i v a  t i e n e  como f i n  l a  d e c l a ­

r a c ió n  d e l  o b je to  sobre  que h a  de r e c a e r  e l  p r i v i l e g i o  de e x ­

p l o t a c i ó n  i n d u s t r i a l  y c o m e r c ia l  e x c l u s i v a  en e l  t e r r i t o r i o  

n a c io n a l  como Modelo de U t i l i d a d ,  de un nuevo p o r t a  e n v a s e s .

La f i n a l i d a d  d e l  p r e s e n t e  in v e n to  e s  f a c i l i t a r  e l  t r a n s ­

p o r t e ,  a lm acenam iento  y v e n ta  de e n v a s e s  d e l  t i p o  de una s o l a  

u t i l i z a c i ó n ,  gen era lm en te  en fo rm a de v a so  t r o n c o c ó n ic o  o c i ­

l i n d r i c o ,  que normalmente s i r v e n  de r e c i p i e n t e s  a  p ro d u c to s  

l á c t e o s ,  t a l e s  como y o g o u r t ,  h e l a d o s ,  q u e s o s ,  m a n t e q u i l l a  y lech e  

o t r o s  como m ie l ,  f l a n e s ,  m erm elad as ,  e t c . ,  e t c . ,  cuya v e n ta  se 

r e a l i z a  en grupos de d o s ,  t r e s  o más u n id a d e s ,  s i n  l i m i t a c i ó n  

de p r o d u c t o s ,  porque en r e a l i d a d  e s  a p l i c a b l e  a  todos l o s  que 

sean  s u s c e p t i b l e s  de en v a sad o  en e s e  t i p o  de r e c i p i e n t e s  de ma­

n e ra  permanente o p a r a  su  co n su m ic ió n  o a d q u i s i c i ó n  y p r e p a r a ­

c ió n  in m e d ia ta  p r e se n ta d o s  a  g r a n e l  en e l  c o m e rc io .

E l p o r ta  e n v a s e s ,  o b je to  de e s t e  i n v e n t o ,  e s t á  c o n s t i t u i d o  

por una s o l a  lám ina de c a r t ó n  o c a r t u l i n a ,  d o ta d a  de m arcas  de 

d ob lez  y c o r t e s  ad ecu ados p a r a  p e r m i t i r  m ed ian te  una s e n c i l l a  

m a n ip u la c ió n  en v o lv er  l a t e r a lm e n t e  e l  grupo  de e n v a s e s ,  s u j e t á n ­

d o lo s  p e r fe c ta m e n te  y, s i n  n e c e s id a d  de a p l i c a r  m edios a u x i l i a ­

r e s ,  t a l e s  como pegamento o g r a p a s ,  formando i n c l u s i v e  un a s a  

p a r a  f a c i l i t a r  su  t r a n s p o r t e  .

E l  p o r t a  e n v a se s  a s i  c o n s t i t u i d o  e s  de b a jo  c o s t e  y s i n  

embargo su u t i l i z a c i ó n ,  además de l a s  v e n t a j a s  a n t e s  e n u n c ia d a s ,  

supone un gran  r e a l c e  a l  p ro d u c to  por su  im p ecab le  p r e s e n t a c ió n .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  m ejor  i n t e r p r e t a c i ó n  d e l in v e n ­

t o ,  en e l  p la n o  a d ju n t o ,  com plem entario  de l a  p r e s e n t e  e x p o s i ­

c ió n  s e  r e p r e s e n t a  una form a de r e a l i z a c i ó n  p r á c t i c a  que ú n ica­

mente s e  in c lu y e  con o a r á c t e r  máramente in fo r m a t iv o  y no l i m i t a ­

t iv o  d e l  in v e n to .
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La figura 1 muestra una v ista  en perspectiva cLe un porta 
envases realizado de acuerdo con el invento.

La figura 2 muestra una v ista  da una plancha conveniente­
mente cortada y troquelada.

La figura 3 muestra una v ista  por un extremo del mismo en­
vase en donde se ha representado con linea de trazo y punto la 
silueta de un envase.

Como se muestra en la  figura 1, el envase está  constituido 
por una sola plancha de cartulina, representada extendida en la 
figura 2, que se dobla de manera que se forman los dos la tera­
les ( l ) ,  unidos mediante marcas de doblez al fondo (2) y, por 
la parte superior, respectivamente a las solapas (3 y 4), for­
mando un conjunto rectangular en posición extendida. La solapa 
(4) se prolonga formando la s  dos partes en forma de asa (5 y 6), 
unidas por marcas de doblez; la parte (6) se prolonga formando 
la  solapa (7), mas corta que las piezas anteriormente citadas.

El lado correspondiente a la  parte inferior del asa forma­
da por ambas partes (5 y 6) presenta respectivamente los cortes 
inclinados (8 y 9), este último terminado en forma puntiaguda.

En correspondencia con las partes (5 y 6), la  solapa (3) 
presenta un corte (10) terminado en dos cortes (11) en forma de 
semioircuMerencia, que constituyen las lengüetas (12), las cua­
le s , como se muestra en la  figura 1, se apoyan sobre los cortes 
(S y 9 ) ,  al pasar las dos partes (5 y 6 )  a través del corte ( 1 0 ) ,  

dejando bloqueado al conjunto e impidiendo se rompan la  solapa 
(3) por los extremos del corte.

La fijac ión  del envase se realiza  por efecto de las ranuras 
(13) y las ventanas semicirculares (14), formadas por las Len­
güetas (12), al quedar, como se muestra en la  figura 3, el re-
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borde superior del envase (15) encajado en la s citadas ranuras 
(13) mientras que la s  ventanas (14) sirven de encaje al reborde 
inferior de dicho envase, por su parte, las lengüetas (12) que­
dan plegadas por debajo del fondo de dicho envase (15).

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, a s í  co­
mo un ejemplo de realización práctica del mismo, solamente cabe 
añadir que en el conjunto y partes descritas es posible introdu­
cir cambios de materias, formas y disposición de sus partes com­
ponentes, siempre que ta les alteraciones no supongan variación 
sustancial en el fundamento del invento.

R E I V I N D I C A C I O N E S

18).-"PORTA ENVASES" formado a partir de una sola pieza de 
materia laminar, tal como cartón o cartulina, cortada y dotada 
de las necesarias líneas de doblez, que se caracteriza porque 
adopta forma sensiblemente tubular, de sección trapecial o rec­
tangular, constituida por la pieza de materia laminar, de forma 
rectangular alargada, dividida en cinco partes mediante marcas 
de doblez transversales, doblada de manera que la  parte central 
constituye el fondo del porta envases, las partes unidas a dicho 
fondo, los laterales y las partes extremas, que se solapan mu­
tuamente, la  parte superior del envase; una de cuyas solapas se 
une mediante líneas de doblez a una prolongación que pasa a tra­
vés de una ranura situada en la otra solapa, para constiruir un 
asa.

28).-"PORTA ENVASES" según la reivindicación 1, que se ca­
racteriza porque las partes laterales presentan, limitando con 
su marca de doblez superior, unas ventanas alargadas separadas 
convenientemente para coincidir con el reborde superior que nor­
malmente tienen los envases a que van destinado el porta envase 
y, en correspondencia con las citadas ventanas, limitando con la90 . -
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marca de doblez inferior, presenta respectivas ventanas semicir­
culares, constituidas por cortes en las cuales encajan el rebor­
de inferior de los mencionados envases.

38).-"PORTA ENVASES" según la reivindicación 1, que se ca­
racteriza por comprender un asa formada por dos partes de la pie­
za laminar, de formas simétricas que, plegadas, pasan a través 
de una ranura de la  solapa opuesta, presentando la parte formati- 
va del asa una prolongación en forma de lengüeta que queda situa­
da contra la  cara interior de la  parte superior del porta envase.

48).-"PORTA ENVASES" según la reivindicación 1, que se ca­
racteriza porque la  ranura para paso de las partes formativas del ;  
asa presenta en sus extremos dos cortes semicirculares que deter­
minan pequeñas lengüetas situadas en correspondencia con unos 
bordes inclinados situados en la  terminación de las citadas pie­
zas formativas ddel asa.

58).-"PORTA ENVASES".
La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas fo lia-
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