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Case 2341/E.

PATENTE
' DE .
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA SEPARACION DE OXIDOS METALICOS,
0 SALES MRTALICAS, DE LAS SUPEREIGIES DE METALES PESADOS“,V
a févor de la rezén soociasl suiza CIBA Société Anonyme, domi-
cilisda en Basilea (Suiza).- '

MEMORTA DESCRTPTIVA

Se ha encontrado gque se pueden separar éxidos meté-
licos, 0 sales metflicas, de superficies de metales pesados,
0 sleacliones de metales pesados, resistentes a los élcalis,
egi dichas superficies son tratadas con soluciones elcalinas
de oxicompuestos arométicoe con, & lo menos, dos grupos
hidroxilo vecinos; los cusles, convenientemente, contengan
adn reductores que conviertan la fase férrica en le fase
ferrosa. Al efecto, los 6xidos metélicos, o sales metélicas,
son traneformedos en seles comple jas hidrosolubles, forméndose
superficies metélicas brillantes, con 1o cuel el metal, o la
gleacién, prdcticamente nc son atacados. La adicién de los
mencionados reductores, surte el efecto que'el proceso de
limpierza vaya desarrolléndose més répidamente y a tondo.r

Como oxicompuestos arométicos;de la referida indole

son adecuados, vg., le pirocatequine, el dcido protocatequini-
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'co, dcido gélico, edemds los compuestos con dos grupos hidro-

xilo vecinos, tal como se encuentran naturelmente, como la
quercetine, tanino 4cido Ellag; asimismo los extractos de la
madera, o los productos de la desintegracién de ls lignina.

En lugar del #cido gélico, pueden emplearse mezclas que conten-
gen écido gélico, vg., las gque se obtienen por ssponificacién
de productos naturales,-ibe cuales contienen 4cido gélico en
forme latente, como el tahino, extracto de zumaque, 0 nueces
de agallas. Lo misﬁo se pueden emplear también, mezclas que
contengen otros oxicompuestos arométicos de la referida indole
¥y que sean accesibles por desintegraciém, o respectivamente,
por saponificacién de productos natureales.

Como reductores de la indole citada, se pueden indicar,
vg., los hidrosulfitos alcalinos, o hipofosfitos alcalinos.

De entre los metales pesados gue pueden ser libe:adoa,
segin el invento, de capas de éxido o de sales metédlicas, =e
mencionen: el hierro, cobre'y plata. Como aleacién de metales
pesados, puede citarse el latén.

El presente procedimiento de limpieza puede realizarse
& base de tratar las superficies con soluciones acuocsas de los
oxicompuestos aromédticos antes explicados, que contienen 4lca-
lis, como hidréxidos aslcalinos, o alcalinotérreos, emmniaco,
emines, cerbonatos alcelinos, bicarbonratos elcalinos, sulfuros
alcelinos, 0 silicetos alealinos. Segﬁﬁ la especie de los
objetoé e limpiar, y el espesor de las capas de 6xido, o de
sales metélicas, se puede trabajar & temperatura. ambiente o
interior, 6 # témperatura gumentada, vg., & 1002 C., pudiendo
emplearse al efecto bafice en reposo ¢ circulantes. Resultea po-
sible, asimismo, aplicér el 1{gquido de limpieza en forma de

pasta. Paraleste efecto se emplean,'vehtsjoeamente, simulténea-
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mente, los espesantes como la lignina alcalina hinchadae, éter

celulésico, especies de gomas, agar-sgar, engrudo de almidén

0 dextrinaes., Tales pastas pueden contener, para retardar el
tiempo dé desecado, también otras adiciones mée, vg., alcoholes
superiores o lejia residual de sulfito. La splicacién de pastas
se presta especislmente para la desogidacién de construcciones
de hierro al sire libre, como las armaduraes de pﬁentes, los
méstiles o postes en forma de enrejados, o grﬁéa. |

Las soluciones & emplear en el presente procedimiento,

. contienen generalmente mée de wn 0,1 % de los oxicompuestos,

entes explicedos, vg., un 2-5 %.

_ Por le adicién de los mencionados reductores, se aumen-
ta simulténeamente la duracién de los productos de limpieza
gegin el invento. Pero se puede aumentar la duracién de las
soluciones a emplear segin esta invencién, esimismo, de manera
que se las superponge con capas de lfquidos diffcilmente éolu—_
bles en el agua, de preferencia de reducida viscosidad, o
haciéndoles actuar en recipientes herméticamente cerrados al
eire. Puesto que la accién,de los referidos reductores puede
disminuir éon el tiempo, es conveniente adicionar & las solu-
ciones de limpieza, segiin el invento, después de un uso pro-
longado, nueves cantidades de estos reductores, eventualﬁcnte
en mezcla con substancias de reaccién alcelina, para sumentar
eu eficecie. '

EJEMPLO 1.

Los muelles o0 resortes de hierro y tubos de hierro
muy oxidedos, cOn'capas de_herrumbre hasta un grosor de 0,5 mm.
son puestos, a temperatura ambiente, en un bafio alcalino que
sobre 5000 partes en volumen de egua contenga 200 partes en

volumen de lejia de sosa al 30 %; 200 partes en peso de piro-
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catequina, y 50 pafie en peso ?: bhidrosulfito sédico, después
de 10 cual se cilerra el recipiente con una tapa de manera gue
ejusta flojamente. Después de un tiempo de reaccién de 5 a
24 horas, segiun la profundided de la cepa de éxido, han quedsdo
separados incluso los Wltimos vestigios de 6xido metdlico;
obteniéndose, 81 aclarar, los objetos respectivos en estado
completamente reluciente. El bafio de desoxidacién puede seguirse
usando entretanto contenga pirocatequina no trénsrormada. Por
acidificacién, puede recuperarse fdcilmente la pirocatequins
del befic agotado. |
EJEMPLO 2.

Los trozos de cinta o fleje de hierro muy oxidedos,
son colocados, a8 temperastura ambiente, en una solucidén de 50
partes en peso de‘hidréxido sédico, 50 partes en peso de 4dcido
gﬁlico, y 30 partes en peso de hidrosulfito sédico, enl500 par-
tes en peso de agus, cubriéndose el recipiente de bafio seguida-~

~mente con una placa de vidrio, que descanse flojemente encime

del mismo. Después de un tieﬁpo reaccional de 3 a 24 horas,
los trozos de hierro, aclarasdos con agua, estédn completamente
relucientes. El £cido gélico puede ser recuperadoc por acidifi-
cacién de la sal compleja encarnada gue se va formando durante
el proceso de desprendimiento del orin.
EJEMPLO 3. _

| Les pilezas de pelastro o chepa de hierro y tornilles
muy oxidados por ls aceifn del tiempo, son puestos emn uns
solucién que, sobre 2000 partes en volumen de aguz, contiene
50 partes en peso de hidréxido bédieg, 50 partes en peso de
tanino, y 40 partes en peso de hidrosulfito sédico, después de
lo cual se clerra el recipiente de befio con una tapa flojamente

ajﬁsta&a. Después de‘nn tiempo reaccional de 1 & 30 horas,
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segin la profundided de la capa de 6xido, se pueden sacer los

objetos reepectivoe del bafic de limpieza, liberados de todo
vestigio de éxido metdlico. Cusndo la oxidacién es muy marcada,
habré de alargarse la duracién de la limpieza a unos diae.
BJEMPLO 4. |
A una barrs de hierro oxidéda se le aplica una pasta,
en un espesor de 1/2 a 1 cm., que esté formade a base de 20
partes en peso de pirocatequina, 20 partee en peso de hidro-
sulfito sédico, 5 partes en pesc de sosa céustica, 20 partes
en peso de glicerins, y 200 partes en pesc de lignina slcelins
acuosa hinchada 8l 20 4. Lea pasta puede ser removida, por
lavado, después de 5 & 6 horas. La barra de hierro asi trata-
da, guede libre de toda huella de herrumbre.
EJEMPLO 5. |
Un depésito o tenque de automévil, que intericrmente
se halla muy oxidado por haber estado paralizado el coche
durante un tiempo prolongado, se le llene haste un 2/3
con wna solucién acuosa, la cuel contiene disueltos un 10 %
de édcido gdélico, 10 % de sosa‘calcinada, Yy 5 % de hidrosul-
fite esbdico, siendo sometido dicho depésito, debidamente
cerrado, & un sacudido en une disposicién basculante durante
un afa, |
. . Después de aclarado con agua y secado .con el aire,
se obtiene el depésito en estado reluciente.
EJEMPLO 6. " »
| Se saponifica tanino mediante lejia de sosa acuosa,
bajo adicién de 0,5 % de hidrosulfito sédico, después de lo
cuel la solucién dé-aaponifiéacién es puesta débilmente 4cida
al tornasol. Por adicién de solucién de sal comin concentrada

ge precipita la sal sdédica cristalina del dcido gdélico. Se
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lava en el embudo de succién, con solueidén de sal comdn con-

centrada, y se seca en el vacfio a 80-90¢.

10 pertes en peso de la sal obtenida segin la descrip-
cién enterior, son mezeladas con 10 partes en‘peso de sosa
celcinsde, y 3 partes en peso de hidrosulfito sdédieo, y
disueltas en 200 partes en volumen de agua. Esta solucién es
llenada en un cubilete, en la cusl se introduce una llave
marcademente oxidada, sin tspar el cubilete. Después de
haberse dejado en reposo durante 20 hores y aclarada con
ague, se obtiene la llave liberesda de todo orin.

BJEMPLO 7. |

10 pertes en peso del producto de saponificaecién de
tanino, deserito en el Ejemplo 6, 10 partes en peso de sosa
calcinada, y 2 partes en peso de hidrosulfito sédico, son
disuel tas conjuntamente en ioo partes en volumen de agua. Le
solucién es llenada en un cubilete, en el cual se mete una
chepa de cobre ensucieda marcedamente con cardenillo. Después
de haberse dejado en reposo durante 15 horas, en el recipiente
abierto, queda separado todo el cardenillo.

EJEMPLO 8.

En un bafio preparado segin las indicaciones del Ejem-
plo 6, se cuelga un tabo de latén_fuerﬁemsnte cubierto de
cardenillo (verdegris), al cual va adherido una capa de niquel,
parcialmente separada o deshojada, superponiendo seguldamente
sobre el 1iquido del baﬁo una capa delgada de aceit; para
husillos. Después de 2 dfas, se puede retirar el tubo del
befio. Por breve limpieza mediante un trapo mojado, se recupera

el tubo en estado limpio, liberado de todo vestigio de carde-

| nillo (verdegris).
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EJEMPLO 9. q
81 se coloca en una solueién preparade com arreglo
al Ejemplo 6, una cuchare de plata, cuya superficie reluciente
contenga menchas oscuras de corrosién, van desapareciendo
dichas manchas, jranscurridas de 4 & 6 horas, acusando la
cuchara, después de aclarar con agua y una vez secada, un
claro brillo de plata en tods su superficie.
EJEMPLO 10.- '
20 partes en peso del producto de saponificacién de
tenino, obtenido segin el Ejemplo 6, 10 partes en peso de sosa
calcinada, y 5 partes en peso de hidrosulfito sédico, se

| disuelven conjuntemente en 200 partes en volumen de agua,

calenténdose la solucién,después de la adicién de clavos oxi-
dados y tornillos oxidados, durante 1/4 de hora en el reflujo,
hests la ebullicién. Si luego se aclare bien con agus fria,

se recuperan los objetos introducidos liberados de todas las
partes de herrumbre.

EJEMPLO 11.

En 200 cm§ de agua, se disuelven 20 partes en peso
de galato sddico brutoe (obtenido por saponificacién alcalina
de tanino, con arreglo a las indicaciones del Ejemplo 6),

20 partes en peso de sosa calcinada, y 4 partes en peso de
sulfato de hidrazina. UnAtrozo de reja de hierro oxidado, es
colgado durente 24 horas en esta solucién, y lavado seguidamen-
te con agua. Lia reja de hierro es recuperada en estado relu-
ciente, liberada de todas las partes de orin. El1 metal relu-
clente no es atacado de mesnera alguna, avn cuando se lo deje
durante un tiempo prolongsdo en el bafio de desoxidacién.

Si el bafio de desoxidacién thene que conservar su

aptitud o facultad de desprender el orin durante varias sema-
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nas, entonces se le afiade e¥n, aproxifiadamente, un 0,5 ¢ de uno
de los medios de humectacién usuales, superponiendo sobre el
mismo una cgpa delgads de aceite.

EJEMPLO 12.

Una mezcle devlo partes en peso de dcido gélico, 10
partes en peso de sosa calcinsda, 5 parteé en peso de hipofos-
fito sédico, y 0,5 partes en peso de diisobutilnaftalinasulfo-
nato sédico, es disuelta en 200 partes en volumen de agua,
superponiéndose sobre la solucién una capa delgada de acéite
para husillos. |

Los objetos de hierroc, cubiertos de orin, sumergidos
en esta solucién durante un tiempo comprendido entre 4 a 24
horas, pueden ser sacados del bafio después de dicho tiempo
en estado reluciente, liberados de todo vestigio de orin.
Después de aelarados con agua, son totalmente secados y bien
engrasados, para protegerlos de nueva corrosién.

EJEMPLO 13, _

20 partes en peso de #dcido gélico, son disueltas
juntemente con 20 pertes en peso de sosa calcinadas, en 200
partes en volumen de &gua, introduciéndose seguidamente un
tubo de hierro muy oxidado em lea solucién, que se encuentra
en un recipiente abierto. Después de haber permaneéido en
reposo durante 10 hores, a temperatura ambiente, queda des-
prendido totalmente el orin, pudiénfose hacer reluciente el
tubo medliante lavado con agua.

EJEMPLO 14.

En 200 pertes en volumen de sgua, son disueltas 10 par-
tes en peso de pirocatequins, 10 partes en peso de sosa calci-
nada y 3 partes en peso de hidrosulfito sdédico. La solucién

es llenada en un cubilete, en el cual se cuelga un tornillo de
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metal con tuereca, muy oxidédo. La solucién de desoxidacién se
deja eﬁ repcso dursnte 20 horas; sin taparla. Treanscurrido
este tiempo, queds desprendido todo el orin, haciéndose posible
que la tuerca, antes diffcilmente movible en el perno roscado,
pueda de nuevo girar fdcilmente.

EJEMPLO 15.

20 partes de 4cido sulfo~gélico, que pueden ser pre-
paredas, vg., con arreglc a laq indicaciones de la patente
slemana Ho.v74.602; son disueltee conjﬁntamente con 20 partes
en peso de sosa calcinada, y 5 partes en peso de hidrosulfite
sédico, en 200 partes en volumen de agus; deapuéé de 1o cual,
se introduce en la solucién ssf obtenida, un abrelatas oxidado.
Después de un reposo de 16 horas, en un recipiente abierto,
se saca el abrelatas en estado relucienté.

EJEMPLO 16.

Para la preparacién del bafio de desoxidacién descrito
en el Ejemplo 6, se puede asimismo proceder de modo que,
en lugar del tanino saponificado empleado, se emplee un pro-
ducto de saponificacién de los descritos a continuacién, en

los extremcs a) & b).

a).- 40 partes en volumen de lejia de sosa, =1 33 %, son mez-
cladas,en matraz cerrado,con'agitador, después de la adicién
de 2 partes de hidrosulfito sédico, bajo enérgics agltaciém,
con 60 partes en peso de extracto de zumaque pulverizado. ILa
mezcla resccional se calienta espoﬁténeamente a 502, siendo
luego calentada, bsjo cierre hermético a2l sire, durante 1 ho-
ra, a 90-959} Por adicién de 6,5 pertes en volumen de dcido
sulfdrico, e un 93 % eproximadamente, gqueds puesto débilmente
édcido al tornasol, el material de reaccidn; el cual seguidamen-

te es vertido en una cubeta de porcelana. El materisl reaccio-
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nal viscoso, se va transformando,por ‘solidificacién,en un
turté{consistente, de un color pardo oscﬁro, el cusl es molido
en el vacio después del secado a 60-T02. §Se obtienen 83 per-
tes en peso. El producto molido se preéta iguelmente para la
preparacién de polvos de desoxidacién.

b).- 50 partes en pesc de nueces de agelles, finamente pulve-
rizadas, son introducidas, por espolvoreado y bajo cierre al
airé, en 50 partes en volumen de lejfe de sosa al 39 %, bajo
agitacién ené;gica. Con €llo se va originando una papilla
espesa, de un coler oscuro, la cual se calienta esponténeamente
a 702. Seguidamente se sigue alin amasando, bajo adicién de
aire, durante una hora, a 70-808; poniéndose luego el mate-
rial feaccional, por adicién de 8 partes en volumen de 4cido
sulfdrico concentrado, ligerameﬁte dcido al tornasol. Za masa,
atin caliente, es seguidamente vertida en una cubeta de porce-
lana, en la cual rédpidamente se va convirtiendo, por solidifi-
cacién, en un turtéd duro. Después del secado, a T70-802, durante
aproximadamente 16 horas, es molido el producto. '

EJEMPLO 17.

Para 1a»pre§aracidn de un polvo de desoxidacién, ade-~
cuado parae la preparacién de 1lfquidos de desoxidacién, se
puede proceder de la manera siguiente:

En un matraz redondo, provisto de cierre de mercurio,
se introducen, bajo agitacién enérgica, 200 partes en volumen
de lejfa de sosa al 16 4, a la cual se han afiadido 5 partes
en peso de hidrosulfitoqs6dico, 100 partes en peso de nueces
de agallas, finamente pulverizadas. En éllo la solucién resec-
cional se va calentando, béjo coloracién oscura y calentamien-
to espontdneo a 602. Seguidamente se calienta atn, bajo agita-
cién, durante 1 hora a 90-95¢, poniéndose acto seguido, por
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adicién a gotes de 15 partes en volumen de gcido eulfdrico
concentrado de aproximedamente 393 %, la solucién reaccional
débilmente dcida al tornaeol; Luego se adicionan 150 pértes
en volumen de'solncién de sel comdn contrada, haciéndose
5. enfriar el materiel reaccional seguidsmente, a aproximedemen-~
te 152. A esta temperatura se mentiene durante 1 hﬁra, después
de lo cusl se filtra por espiracién a través de un pafio de
elgodén.
Después del secado a 80-902 en el vacfo, de 14 mm
10. durante 16 horas, pesa el turté dehfiltracién 100 partes en
peso. Seguidamente se obtiene, por trituraciém, un polvo de
un color marrén clarc, que sirve de una manera excelente para
la preparacién de bafios de desoxidacién.
Se megzclan, por ejemplo, 50 partes.en peso de este
15. polvo con 25 partes en peso de sosa calcinada, 15 partes en
peso de hidrosulfito sbdico, y 1 parte en peso de diisobutil-
naftalinasulfonato sédico. Para la preparacién de un bafio de
deaoxidaeidne esta mezecla es amasads con 1000 partes en volu~
men de agua, durante 10 minutos. Sobre el liguido se vierte
20. una capa delgada de aceife para hnailloa, pera excluir la
accién nocive del ox{geno del aire.
8i se cuelga en este bafio objetos oxidados, €stos
pueden.gacarée del befio, dentro de 10 a 24 ho?ae, en egtado
reluciente, liberado de todo orin.
2s. ' Para evitar una adhesién del aceite, es recomendable
mojar bien los objetos a limpiar entes de su inmersién en el
befio de desoxidacién.
Le megzcla pulverulenta antes descrita, puede ser amplia-
mente variada en su composicién. As{, se puede afiadir, asimis-

30. mo, cal vive finemente molida, o édlcelis cdusticos pulveriza-
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dos, paras adaptar el vglor pH de, la solucién s lg finelided

deseada.

Asi, se emplean ventajosamente, en la limpieza de obje-
tos metélicos, por ejemplo, que presentan también componentes
de aluminio, bafios de desoxidacidén alcelinos a base de bicarho-
nato, 0 respectivamente, carbonato, mientras que en casos en
éue se desee un desprendimientc de grase y pinturas al 6leo
simultédneo con la separacidn del orin, se elige uns solucién
alcalina cdustica.

La propieded de disolver el orin de las soluciones

. entes debcritaa, ve éisminuyendo con el tiempo, si bien pueden

ser llevades al valor aproximesdsmente primitivo, por adicidn
renoveda de hidrosulfito sédico, o de cuslquier otro compuesto
resistente a los dlcalis que reduzce la fase férricea a la
fese ferrosa.

EJEMPLO 18.
5,0 partes en peso de #écido Ellag técnico, 5,0 partes

en peso de sosa ciustica, y 2,0 partes en peso de hidrosulfi-
to sédico, se diauelvenren 100 pertes en volumen de sgua.

Los objetos de hierro oxidados, son colocedos en esté
solucién, calentdndose seguidamente dursnte unos 10 a 15 mi-
nutos, hasta la ebullicién. Después de este tiempo, queda
desprendido todo el orin de las superficies corrofdas.
EJEMPLO 19. |

10 partes en peso de écido gélieco, lsfpgrtes en peso
de bicarbonato sédico, 3 partes en peso de hidrosulfite sédico,
y 0,5 partes en peso de diisobutilnaftalinasulfonato.sédico,
son disueltas Jjuntsmente en 200 partes en volumen de agus.

Los objetos de hierro corrofdos gque son colgados en

este solucién, quedan liberados después de 6 a 8 horas, de
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todas las partes de orin.

Como es natural, queda sbbreentendido que la proteccién
que se recaba para la invencién, no quéda limiteda & los ejen-
ploa de ejeeueién préctica indicadoes en la descripciébn, pues
la proteccién se extiende a todas aguellas formas equivalentes

de ejecucidén basadas en la solucién lograda por el invento.
FOTA

Hechs la deécripcién del presente invento, se hace
conetar que esta soliéitud se acoge a los derechos de priorided
de la patente N2 9014, depositada en SUIZA en feche 8 de
Pebrero de 1946; ¥ se declaran como nuevas y de propia inven-
cién, las signieﬁtes reivindicaciones:

le.- Procedimiento paras la separacién de 6xidos metéd-
licos, o szles metélicas, de las superficies de netalge pesa-
dos, ceracterizado por el hecho de tratar a dickas superficies
de metales pesados, aef como a las sleaciones de gatales pesa~-
dos, resistentes a los dlcalis, con soluciones glcalinas de
oxicompuestos aromiticos que presentan, a lo menos, dos grupos
hidroxilo vecinos.

2:.- Procedimiento para la separacién de éxidos meté-
licos, o sales metdlicas, de las superficies de metales pesa-
dos, segin la reivindicacién 12, caracterizado porque se opera
en presencia de teles reductores que causan una reducecién de
la fase férrica & la fase ferrosa. ,

38.- Procedimiento para la separascién de éxidos meté-

licos, o seles metdlicas, de las superficies de metales pesa-
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dos, segin les reivindicacionss 1¥ y 28, caracterizado por el
hecho de trsbajar con la més dmplia exclusién posible de
oxigeno atmoeférico. |

4%.- Procedimiento pera la seperacién de 6xidoe meté-
licos, o sales metdlicas, de las superficies de metales pesa-
deq, segin lae reivindiceciones 1l#-38, caracterizado por el
hecho de emplear como oxicompuestos aroﬁéticos de la Indole
indicada en la reivindicacién 1#, los oxicompuestos polive-
lentes de la serie de los benzoles, con por lo mencs 2 grupos
hidroxile vecinos. '

58, Procedimiento pera la separacién de oxidos meté-
licos, o seles metélicas, de las superficies de metales pesa-
dos, segin las reivindicaciones 12-48, ceracterizado por el
heche de emplear como oxicompuesto aromético la piroéatequina.

68.- Procedimiento pere la separacién de Sxidos metd-
licos, o seles metdlicas, de las superficies de metales pesa-
dos, segin las reivindicaciones l&8-42, caracterizadpo por el
hecho de emplear como oxicompuesto aromdtico el deido gflico,
eventualmente en forme de tanino sapénificado.

Té.- Procedimiento para la separacién de 6xidos metd-
licos, o Bales ﬁetélicas, de las superficies de metales pesa-
doe, segin las reivindicaciones 18-62, caracterizado por el
hecho de emplear soluciones quekcentienen.ﬁidrasulfitoa alca-
linos. ‘

88.- Procedimiento pera la separacién de éxidos meté-
licos,ro seles metélicas, de las superficies de metales pesa-
dos, segdn las reivindicaciones 1&8-T%, caracterizado por el

hecho de emplear soluciones que contienen hidréxidos aleali-

‘nos.

98.- Procedimiento para la separacién de 6xidos meté-
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licos, 0 sales metdlicas, de las sd&érficies de metgles peea-
dos, segin las reivindicaciones 1&-82, caracterizado por el
hecho de'emplear soluciones que contienen espesantes.

10%.- Procedimiento para la separszcién de 6xidos metd-
lioos, o sales metélieas, de las superficies de metales pesa-
dos, segﬁh.la reivindicaeién 1#, caracterizado por el hecho de
trabajar con exclusién de oxigeno y en presencia de hidrosul-
fitos slcalinos.

11%2.- Procedimiento para la separacién de éxidos metd-
licos, o sales metdlicas, de las superficies de metales pesa-
dos, segin las reivindicaciones 15-105; caracterizado por el
hecho de someter el hierro oxidado gl prbcedimiento gue se
reivindica.

128,.- Procedimiento para la separecién de éxidos meté-
licos, o sales'mefélicaa, de las superficies de metales pesa-
dos, carecterizado por el hecho de gue, para la obtencién de
un producto de limpieza para metales pesados, 0 aleaciones de
metales pesgdos, gue estédn cubiertos de capas de 6xidos meté-
licos, o capas de sales metflicas, se disuelven en agua oxi-
compuestos arométicos que presentem,a lo menos, dos grupos
hidroxilo vecinos, bajo adiecién de dlcelis, y eventualmente
de reductoree.

138,.- Procedimiento peras la separacién de 6xidosimetd-
licoe, 0 sales metdlicas, de las superficies de metales pesa-

dos, caracterizado, segin la reivindicacién 128, por el

" hecho de disolver en agua, compuestos de la serie de los

benzoles con, por lo menos, dos grupos hidroxilo vecinos y
reductores que transformen la fase férrica en fase ferrosa,
bajo adicién de 4lcalis. )

148.- Procedimiento para la separecién de-6xidos meté-
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licos, o sales metélicas, de las superficies de metales pesa-~
dos.

Segin se describe y reivindica en le presente memoria
descriptiva, gque consta de diez y seis hojas, foliadas y es-
erttas a médquine por una sola cara.

Medrid, & 7 de Pebrero de 1947.-~

CIBA Société Anonyme.
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