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PATENTE DE INT20DUCCION
por 10 afios
a favor de D. Juan SERDA PUIG
de nacionalidad sspafiols
rosidente on Barcelona, calle Muntaner, 374
por:
» TN HUEVO 2ROCEDIMIENTO DE MOLDAEQ LE MATAERIAL PLASTICO
A BASE IE RESINA FENOLICA» (Clase 342,Grupo 42 del lo-
menclator)-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presonte Patente de Introduccién estd destinada & garan-
tizar a su concesionario la propiedad y el derecho & la explo-
tacién exclusive en Rspafia y sus dependencias de un nuevo pro-
cedimiento de moldeo de material plfstico a base de reéing fo-
nélica, V

Dicho procedimiento si bien es conocido en ol extranjero en
donde se practica, cs:ocliaslmente en Inglaterra, no lo és, ni
se Ha practicado en nuestro pals hasta 1lsa fecha, por 1o que el
recurrente uesa a poiorlo bejo la proteccién y al .amparo de las
disposgsiciones que regulan la propiedad industrial en Espafia,

conocidas son las carscterfsticas do la resina sintética
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propiedades , las pri@ilﬁqdq gs cug-

El que puede fabricarse con allas objetos de una gran varie-

a base de fenol y sus

les son:

daa de colores, en forme opacsa, translddida‘o transparente, te-
niendo la propiedad de ser ininflamable, sin olor y resistente
al alcohol ¥y a una gran mayorfa de £ecidos.

Todo ello ha contribufdo a extender su fabricacidén en forma
progresiva empledndose para ello en nuestro pafs‘el procedimien~
to de inyeccién y el de prensado.

Bl procedimignto objeto de 12 preseonte Patente de Introduce
e¢ién difiere eosencialemento de 1los énteriores por el hecho de fa-
bricarse las piezas o elementos bdsicos de las mismas mediante
moldeo de colada o fundieidn.

con este procedimiento se fabrican piezes gque podemos compa-
rar a8 108 perfiles laminasdos de hierro o acero cuyas plezas de
seccidn muy diversa son cortadas transversalemente a fin de obte-~
ner los articulos que se deseen como por sjemplo, hebillas, bro-
ches y sdormos de bisuterfa, obteniéndose para los trabhajos en
serie una gran economfa respecto a los sistemas conocidos hasta
la fecha.

A conﬁinuaci6n go describe el .procedimiento d4e moldeo de ma-
terial pléstico a base de Tresina fendlica por el Srden cronold-
gico en que tiene efecto.

1¢- Obtencién del molde. Primeramente se construye el modelo,
que consiste en una barra maciza o huec&, de hierro, acero u
otro maoterial de seccidn adecuada a las piezas que quieran fa-
bricarse, debidamente pulido y acabado. Este modelo o &rbol de
inmersidn es introducidoen un bafio consistemte en una aleacidén
de plomo o metal similar fundido de manera que al sacarlo del
bafio queda recubierto con una c¢apade dicha aleacidn, cuyo recu-
brimiento constituye ol molde propiamente dicho.

El modelo se habrd construido ligeramente cdnico a fin de

poder extraer con facilidad el molde constituido por el recubri-
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miento deo plomo lo gue se éfectuaré mediante 8l enfriamiento del

mismo, sumergiédndolo en &gua fria .o por medio de una corriente

de aire frio.

22 - Una vez obtonido el molde de la mnnera descrita, se vier-
te en 61 la resina fendlicae en estado pastoso.

3- A fin de que la resina pastosa que se habré vertido en
el molde so ondurezca debidamente, se procede a la operaciébn de
cocido, colocendo el molde o moldes llenos de resina, en une a¥-
ca de cocer en el cual son calentados y enfriados paulatinamente
durante esta operacién de 4 a 12 dfas segin seasn las caracterf{s-
ticas de les piezas & cocer.

42 - Una vez terminadas de cocer las piezas se quitan del mol-
de, y este se funde nuevaménte para empléar su material pars la
fabricacidn de otros moldes.

Con 61 procedimiento de moldeo descrito podrdn fabricarse
piezas de longitud variable completamente macizas o huecas inte-
riormente pudiendo afectar 1a seccidn interior como exterior de
las mismas una gran diversidad de forma.

A fin de ilustrar debiiamente esta memoris se adjunte una
hoja de dibujos en 18 . que se representa a titulo de ejemplo no
linitativo, difercntes piezas de resine fendlica moldeadas me-
diante el procedimiento objeto de la presente Patentqﬂe Introduc~-
cidn.

A base del procedimiento descrito, también podrén moldearse
tode clase de piezas que no puedan ser extraidas del molde en
una dircceidén, como por ejemplo, cajas de radio, y figuras diver-
sas, para 1o cual se trabajard a base de molde perdido;

Dichos moldes serén hondidos y se fabricarén mediante méoui-

na de fundicidn.
Una vez vertidé en estos moldes la resina fendlics, se pro-
cederd a le operacidn de cocido de las piezas en forma idéntica

8 la descrita anteriormente.

En la presente Patente de Iatroduccidn serdn variables las
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caracteri{sticas de los materiales empleados, tanto en la fabrica-

«Fy

cidn de los moldes como en la de las piezas, ol acabado y color
de las mismas y en gonersl todos cuantos detalles no alteren,
cambien o modifiquen su propia esencialidad.
5. - NOTA -
REIVINDICACTIONES.

Se reivindicu como objeto de la presente Patente de Intro-
duceidn: . |
»JJUEVO PROCEDIMIENTO DE MOLDEO DE MATERIAL PLASTICO A BASE
10. DE RESINA FEIOLICA» gue se caracteriza y distingue:
1& .- Por fabricaise mediante moldeo de colada o fundicidn,
’ unas piezas dc longitud y seccidén variable que se cortan trans-
. ' versaimente pare la obtencidén de hebillas, broches y adornes
de bisuterfa.
2% .~ Por construirse el molde de las piezus, mediante un
modelo constituido por uns barra maciza o hueca, de hierro, ace-

ro u otro meterial anflogo, de seccidén adecuada, y cuyo modelo

o rbol de inmersidén es introdueido en un bsfio de plomo & metal
similar, de mamera que &l sacarlo de dicho befio yueda recublere
20. %o con una capa de dicho metal, que al ser extrafda del modelo
J%nstituye ol molde mediante el cual se fabrican l8g:-piegas des-
critas en la antorior reivindicacién,
%% .- Por verterse en ol molde, la resina fenélica en esta-
do pastoso y procederse & la operacidn subsiguiente de cocido;
25. de las piezas, colocando el molde o moldes l1lenos de resina, on
una arca de cocer en el cugl son culentados y cnfriados paula-
tinamente, durante-esta operacién de cuatro a doce dfds, segin
las carncteristicas de las piezas.
4% .~ Por emplearse nuevamente el materiasl de los moldes, una
30. vez te han guitado las plezas terminsdas de cocer, fundiendo el
plomo constitutivo de 1085 mismos & fin de utilizerlos pars la
fabr:cacidn de otros moldes,

5&,- Por poderse moldear toda claSe de piezas, aunque sean
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dsAlas gue no pueden ser extrafdas del.molde en una direccién,
como por ejomplo cajas de radio y Figuras, trabajdndose a base
de molde perdido ¥y pfocodiéndosa 8 1a operscidn do cocido de
las piezas obtenidas con dichos moldes, en forma iddéntica o
como sc¢ efoctda con las otras piezas.

62 .- »NUEVQO PROCEDIMIENTO DE MOLDEO DE MATERIAL PLASTICO
A BASE DE RZSINA-FENOLICAw

Sean cuales fueren las circunstancias que concurren con
la esencialidad propie de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de cinco pdginas
folladas y mecenograifladas por,una sols cars y va scompafiada de

dibujos aclarativos en una hoja.

Barcelona, 2 de Enero de 1947.

bP. a,
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