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Folicitante  STRUCTURAL FIBERS, INC., entidad norteamericana,
residente en Fifth Avenue, Chardon, Ohio, EE.UU.
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E1l presente modelo de utilidad se refiere .
a8 una pieza preformada de £ibra nueva y perfecciona
da que sé utilize en la fabricacién de artioﬁlos de
plaatico. '

5. ' Ie pieza preformada nueva y perfeccionada
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comprende una seccién tubular y un extremo solidario de
la misme, que se caracteriza porque la fibra que forma

- la pieza preformada se distribuye de un modo ﬁnifonme a
lo largo de toda la pieza preforﬁada, efectuédndose esta
distribucibén a lo largo de la pared de la pieza prefor—
made de fonna que el producto final ofrece una gran re-
sistencia uniforme sin cantidedes excesivas.de fibra en
ningin lugar.

Ia fibra de la pieza preformade consiste en
trozos cortos de fibra que se orientan de una forma oa-
sual bara formar un sensible entremezclado en la fibra
del articulo acabado. Ademés, la orientacién de lés fibras
se dispone en forma que haya més fibras siguiendo une di-
reccibén espiral alrededor de la seccidn tubular de la pie-
.za preformada Que las depositadas en las otfas direccio-
nes. Por lo tanto, la resistencia méxima del articulo aca-
bado podrd resistir la tracocién tangencial cuando el arti-
culo ge somete & la presién interna. Ademéds, la pieza pre-
formada comprende un extremo formado de un modo solidario
unido a la secéién tubular sin ningin solape, por lo que
se consigue la médxima resistencia con un minimo de mate-
rial fibroso. | | | |

.+ Un importante objeto de este invento consiste
en proporcionar una pieza preformada nueva y perfecciona-
- da para utilizarse en la fabricaéibnkde articulos refor-
zados de fibra, tales como depésitos u otros articulos,
que se caracteriza porque la fibra de la pieza preforma-
da se distribuye wniformemente & lo largo de toda la su-
perficie de pared de la misma. | |

Otros objetos y ventajas resultardn evidentes
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en el transcurso de la descfipcién?que sigue y en el di-
bujo adjunto en el que: |

Ia figura muestra und vista en perspectiva de
una pieza prefonnada que incdrpdra los principios de
este invento. |

Ia figura ilustra una medalidad de pieza pre-

formada 9 segin el presente invento. Esta pieza prefor-

10'

mada es iddnea en particular para la fabricacién de depd
sitos del tipo frecuentemente utilizados como ablandado-
res de agua o similares. Ia pieza preformada comprende

una parte de pared cilindrica 10 que se extiende desde

un extremo abierto 11 hasta un extremo'cerrado'generalé
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mente esférico 12. La pared de la pieza preformada oon-
siste en una malla suelta compuesta por una multitud de
trozos cortos de fibras 13, por ejemplo fibras de vidrio,
orientadas de una forma actual en la pared que forma la
parte cilindrica iO y la pared extreha 12. Ies fibras se
entfélazan con una resina endurecible, por ejemplc una

resina de poliéster termoendurecible, gue no llens los

vacios comprendidos entre las fibras. Por lo tanto, la

pieza breformada es relativamente comprimible y los va-
c{os se forman para que la pieza preformada sealidénea
en la fabricacién de articulos acabédos segun el proce-
dimiento general descrito en las patentes USA dé Wiltshire
3.138.507 y Geringer 3.137.898. |

La pieza preformada ilustrada es del tipo fre-
cuentemente utilizable en la fabricacién de unlrecipien—

te de presién,y dichos productos se suelen someter a una

sensibie traccibén tangencial. Por lo tanto, aunque las

fibras se orientan de una forma casual es preferible que
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se dispongan de modo que su orientacién dominante se

efectie con una direccidén en espiral alrededor de l&

pieza preformada segin indica la flecha 14. El extremo
12 de la pieza preformada se forma también mediante £i-
bras orientadas en una forma casual aglutinadas por una
resina endurecible y tiene practiéamente la misma densi
dad y espesor que la parte de pared 10.

| En una modalidad de este invento, una pieia
preformada se fabrica con fibras de vidrio 13 que tie~
nen una longitud de aproximadamente 50 mm ¥ se dglutinan
por medio de una resina de poliéster. En diche piezs pre
formada para un depésito de i7,68 cm de diémétro y 88,90
cm de longitud, el peso de la pieza preformada estd com~

prendido entre 913 g y 918 g. E1l espesor comprimido de

le, pared qﬁeda comprendido entre 2,03 mm ¥y 3,17 mm. El

extremo 12 se forma solidariamente sobre la pérté cilin-~
drica 10 y toda la pieza preformada estd exenta de jun-
turas de solape. De hecho, la pared de la pieza preforma
da es virtualmente unifonmg en densidad y espesor en to-
da su extensidn. |

En algunbs casos cuando,sevnecesita una mayor
resistencia a la traceién tangencial, la pieza preforma-~
da se enrolla con cordones éontinuos de fibra segin indi
ca el nimero 16. En la figura, el enrollamiento 16 se
ilustra solamente en.un extremo para demostrar la forma
en que se puede enrollar la pie;a preformada., No obstan-
fe, el enrollamiento se puede extender, y normalmente

asi seria, por toda la longitud de la pieza preformada,

. Dicha pieza preformada con enrollamiento periférico re-

sulta apropiada para la fabricacibn de recipientes de
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Descrita suficientemente 1a naturaleza del in-

vento, asi como la manera de realizarse en la préctica,
debe hacerse constar que lasg disp05101ones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

.en cuanto no alteren su principio fundamental, 81endo 1o

que constituye la esencia del referido invento por lo que
se solicita Modelo de Utilidad por 20 affos en Espafia, so-
bre: PIEZA TUBULAR PREFORMADA' caracterizdndose por 1lo
algulente.
| 1.- Pieza tubular preformada para artiouloe de
pléstico reforzados de fibra, caracterizada porQue com—
prende une ‘parte de pared tubular que tiene una longitud
qué excede en su didmetro y una parte de pared extrema so-
lidaria que cierra un extremo de. dicha parte tubular,

forméndose dicha parte de pared por una malla suelta con-

-gistente en un gran nﬁme:o de trozos separados de fibras

situados de una forma casual en dicha parté de pared, y un
uecubrimiento de resinsa, entrelgzéndose dichas fibras sin
1llenar los vacios formados entre las mismas, siendo dicha
pieza practicamente uniforme: en dengidad y careciendo de
costuras y solapes.

2,~ Pieza preformada tubular segﬁn la reiv1ndi-
cacién 1, caracterizada porque la orientacién dominante
de las fibras de dicha parte tubular adopta una direccién
en espiral.

3.- Pieza preformada tubular segin la reivindi-

cacibén 2, caracterizada porque dicha pared se compone por
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1o menos de dos capas aplicadas‘de una forma éﬁcésiva,de
‘fibras orientadas caoticamente. ‘
4,- Pieza preformada tubular segin la reivindi-

cacién 1, caracterizada porque dicha pared es suflciente-

Amente abierta y comprimible para permitir que &e compri~

ma hasta alcanzar un espesor notablemente reducido.

5.- Pieza prefqrmada;tubqlar segﬁn>la-reiVindif
cécién 1; caracterizada porque dicha pared estd provista
de un enrollamiento exterior de fibra. -

6.- Pieza preformada tubular segin la reivindi-
cacién 5, caracterizada porque dicho enrollamiento exte-
rior de fibra comprende un primer enrollgmiento devanado
alrededor de dicha pared en una primera direccién helicoidal
j alrededor de dicha pared en una ségunda direcci6n heli-
coidal. o

7.- Pieza preformada tubular segin la reivindi-
cacién 5, caracterizada porque dicha pared queda uniforme-
mente comprimida por dicho enrollamiento.

8.~ Pieza preformadé tubular.segﬁn lévreivindi—
cacién 1, caracterizada porque dicha regins es una resina
$ermoendurecible endurecida-qﬁe recubre y conecta dichas
fibras sin llenar los vacios formados entre las mismes.
| 9,~ Pieza preformada tubular, segin cﬁalquiera
de las reivindicaciones anterioresg carécterizada porque
comprende una parte delpared tubulgr formada por una malla
suelta consistente en un gran mimero de trozos separados
de fibra situados caoticamente en dicha parte de pared,
siendo la orientacién dominante en direccién de una espi-
ral a lo largo de dicha paréd tuBuiar, y una resina ter-

moendurecible endurecida que recubre y fija dichas fibras
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sin llenar los vacios formados entre las misméé, siendo
dicha pared suficientemente abierta y comprimible para
permitir que se comprima hasta alcanzar un espesor sen-
siblemente reducido y encontrédndose exenta de costuras y

solapes.,

10.~ Pieza tubular preformadd, tal y como que-

da sustancialmente descrita en la presente Memoria, e

ilustrada en el dibujo adjunto.

Esta Memoria congta de 7 hojas escritas a mé-~

quina por upa so
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escala variable.
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