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El presente modelo de utilidad se refiere  

a una pieza prefornada de fib ra  nueva y perfecciona 

da que se u tiliza  en la  fabricación de artículos de 

plástico.

La pieza prefoimada nueva y perfeccionada5



comprende una sección tubular y un extremo solidario de 

la  misma, que se caracteriza porque la  fib ra  que forma 

la  pieza preformada se distribuye de un modo uniforme a 

lo largo de toda la  pieza preformada, efectuándose esta 

5. distribución a 10 largo de la  pared de la  pieza prefor­

mada de forma que e l producto fin a l ofrece una gran re­

sistencia uniforme sin cantidades excesivas de fib ra  en 

ningún lugar.

La fib ra  de la  pieza preformada consiste en 

10. trozos cortos de fib ra  que se orientan de uiia forma oa-

sual para formar un sensible entremezclado en la  fib ra  

del articulo acabado. Además, la  orientación de lás fibras  

se dispone en forma que haya más fibras siguiendo una d i­

rección espiral alrededor de la  sección tubular de la  p ie - 

15. za preformada que las depositadas en las otfas direccio­

nes. Por lo tanto, la  resistencia máxima del articulo acá-
'  . t

bado podrá re s is t ir  la  tracoión tangencial cuando e l a rt i­

culo se somete a la  presión interna. Además, la  pieza pre­

formada comprende un extremo formado de un modo solidario  

20. unido a la secdión tubular sin ningún solape, por lo que

se consigue la  máxima resistencia con un mínimo de mate­

r ia l  fibroso.

Un importante objeto de este invento consiste 

en proporcionar una pieza preformada nueva y perfecciona- 

25. da para utilizarse en la  fabricación de artículos refor­

zados de fib ra , tales como depósitos u otros artículos, 

que se caracteriza porque la  fib ra  de la  pieza preforma­

da se distribuye uniformemente a lo largo de toda la su­

perficie de pared de la  misma.

30. Otros objetos y ventajas resultarán evidentes



en e l transcurso de la descripción que sigue y en e l di­

bujo adjunto en e l que:

La figura muestra uná vista en perspectiva de 

una pieza preformada que incorpora los principios de 

5. este invento.

La figura ilustra una modalidad de pieza pre­

formada 9 según e l presente invento. Esta pieza prefor­

mada es idónea en particular para la  fabricación de depó 

sitos del tipo frecuentemente utilizados como ablandado- 

10. res de agua o similares. La pieza preformada comprende

una parte de pared cilindrica 10 que se extiende desde 

un extremo abierto 11 hasta un extremo cerrado general­

mente esférico 12. La pared de la  pieza preformada oon- 

siste en una malla suelta compuesta por una multitud de 

15. trozos cortos de fibras 13, por ejemplo fib ras de vidrio,

orientadas de una forma actual en la  pared que forma la  

parte cilindrica 10 y la pared extrema 12. Las fibras se 

entrelazan con una resina endurecible, por ejemplo una 

resina de poliéster termoendurecible, que no llena los 

20. vacíos comprendidos entre las fibras. Por lo tanto, la

pieza preformada es relativamente comprimible y los va­

cíos se forman para que la pieza preformada sea idónea 

en la  fabricación de artículos acabados según e l proce­

dimiento general descrito en las patentes USA de Wiltshire 

25. 3. 1 38.507 y Ceringer 3.137.898.

La pieza preformada ilustrada es del tipo fre ­

cuentemente utilizable  en la  fabricación de un recipien­

te de presión,y dichos productos se suelen someter a una 

sensible tracción tangencial. Por lo tanto, aunque las 

fibras se orientan de una forma casual es preferible que30
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se dispongan de modo que su orientación dominante se 

efectúe con una dirección en espiral alrededor de la  

pieza preformada según indica la flecha 14. E l extremo 

12 de la pieza preformada se foima también mediante f i ­

bras orientadas en una forma casual aglutinadas por una 

resina endurecióle y tiene prácticamente la  misma densi 

dad y espesor que la  parte de pared 10.

En una modalidad de este invento, una pieza 

preformada se fabrica con fibras de vidrio 13 que t ie ­

nen una longitud de aproximadamente 50 mm y se aglutinan 

por medio de una resina de poliéster. En dicha pieza pre 

formada para un depósito de 17,68 cm de diámetro y 88,90 

cm de longitud, e l peso de la  pieza prefoimada está com­

prendido entre 913 g y 918 g. El espesor comprimido de 

la  pared queda comprendido entre 2,03 mm y 3,17 mm. El 

extremo 12 se foima solidariamente sobre la  parte c ilin ­

drica 10 y toda la pieza preformada está exenta de jun­

turas de solape. De hecho, la pared de la  pieza prefoima 

da es virtualmente uniforme en densidad y espesor en to­

da su extensión.

En algunos casos cuando, se necesita una mayor 

resistencia a la  tracción tangencial, la  pieza prefoima­

da se enrolla con cordones continuos de fib ra  según indi 

ca e l número 16. En la figura, e l enrollamiento 16 se 

ilu stra  solamente en un extremo para demostrar la forma 

en que se puede enrollar la  pieza preformada. No obstan­

te, e l enrollamiento se puede extender, y normalmente 

asi seria, por toda la  longitud de la  pieza prefoimada. 

Dicha pieza prefoimada con enrollamiento periférico re­

sulta apropiada para la  fabricación de recipientes de



presión que necesitan una mayor resistencia a la  tracción 

tangencial.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del in­

vento, asi como la  manera de realizarse en la  práctica, 

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle 

en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo 

que constituye la  esencia del referido invento por lo que 

se so licita  Modelo de Utilidad por 20 anos en España, so­

bre: PIEZA TUBULAR PREFORMADA; caracterizándose por lo  

siguiente:

1. -  Pieza tubular preformada para artículos dé 

plástico reforzados de fib ra , caracterizada porque com­

prende una parte de pared tubular que tiene una longitud 

que excede en su diámetro y una parte de pared extrema so­

lid a ria  que cierra un extremo de.dicha parte tubular, 

formándose dicha parte de pared por una malla suelta con­

sistente en un gran número de trozos separados de fibras 

situados de una forma casual en dicha parte de pared, y un 

recubrimiento de resina, entrelazándose dichas fibras sin 

llenar los vacios formados entre las mismas, siendo dicha 

pieza prácticamente uniforme en densidad y careciendo de 

costuras y solapas.

2. -  Pieza preformada tubular según la  reivindi­

cación 1, caracterizada porque la  orientación dominante

de las fibras de dicha parte tubular adopta una dirección 

en espiral.

3. -  Pieza preformada tubular según la  reivindi­

cación 2, caracterizada porque dicha pared se compone por
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lo menos de dos capas aplicadas de una forma sucesiva de 

fib ras orientadas caóticamente.

4. -  Pieza preformada tubular segdn lá  reivindi­

cación 1, caracterizada porque dicha pared es suficiente­

mente abierta y comprimible para permitir que se compri­

ma hasta alcanzar un espesor notablemente reducido.

5. -  Pieza preformada tubular segdn la  reivindi­

cación 1, caracterizada porque dicha pared está provista 

de un enrollamiento exterior de f ib F a . '

6. -  Pieza preformada tubular segdn la  reivindi­

cación 5, caracterizada porque dicho enrollamiento exte­

rio r  de fibra comprende un primer enrollamiento devanado 

alrededor de dicha pared en una. primera dirección helicoidal 

y alrededor de dicha pared en una segunda dirección heli­

coidal.

7 . -  Pieza preformada tubular segdn la  reivindi­

cación 5, caracterizada porque dicha pared queda uniforme­

mente comprimida por dicho enrollamiento.

8. -  Pieza preformada tubular segdn la  reivindi­

cación 1, caracterizada porque dicha resina es una resina 

termoendurecible endurecida que recubre y conecta dichas 

fibras sin llenar los vacíos formados entre las  mismas.

9. -  Pieza preformada tubular, segdn cualquiera 

de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque 

comprende una parte de pared tubular formada por una malla 

suelta consistente en un gran ndmero de trozos separados 

de fib ra  situados caóticamente en dicha parte de pared, 

siendo la  orientación dominante en dirección de una espi­

ra l a lo largo de dicha pared tubular, y una resina ter­

moendurecible endurecida que recubre y f i j a  dichas fibras



sin llenar los vacíos formados entre las mismas, siendo 

dicha pared suficientemente abierta y comprimible para 

permitir que se comprima hasta alcanzar un espesor sen­

siblemente reducido y encontrándose exenta de costuras y 

5. solapes.

10.- Pieza tubular preformad^, ta l y como que­

da sustancialmente descrita en la  presente Memoria, e 

ilustrada en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a má-
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