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Un modelo de utilidad, por veimte afios en Espafia.

ID. Antonio Prieto de Lario.
- ogpafiol -

Madrid. Ntra. Sra. del Viller, ne 73,

" Nuevo molde pars formar cuerpos, compuesto de mate-
. riales inyectables termoestables o termopldsticos."
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Los moldes que se emplean en la fabricacién de
cuerpos compuestos de materiales inyectables termoesta -
bles o térmOplésticos, se componen fundementalmente de -
dos partes: la parte externa o hembra y la parte inter-
na o0 macho o noyo. Entre ambas piezas'queda el espacio
que se rellena de pasta inyectada y da’.. origen al cuerpo
deseado. Cuando este cuerpo tiene forma geométrica sen-
cilla, la extraccién del macho o noyo ﬁo presenta Aifi -
cultades; pero si su forma geométrice es complicada, la
extracoién del macho presenta serias dificultades y en=-
tonces este macho se compondrd o de piezas desmontables
o articuladasl. Esta solucién (piezas desmontables o ar-
ticuladas) presenta el inconveniente de un elevado coste
es decir, que el molde adqulere un precio sumasmente alto
para la funcién que desarrolla.

Conocido es el principio en que se basa la con
formacidn de cuerpos mediante la matriz eldstica, ahora
bien, aplicando este principio -oon las caracteristicas -
propias y particulares al fin que se destina, se ha idea
do un nuevo molde que subéana los inconvenientes ante -
riormente indicados,

Estos moldes se componen de una parte externa
0 hembra y otra interna 0 macho, entre los cuales quedan
unos espacios huecos, 10s cuales son rellenados de mgte-
rial termoestable o termopldstico, dando origen al cuer-
po que se desea moldear. Pues bien, la parte interna o
macho del molde dispone de uns o varias pilezas de mate -

rigl elastémero, con 10 cual se logra un fédcil desmol -
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-de0 y una simplificacién de construccidn como hemos ine
dicado.. |

Esta pieza o piezas elastémeras al ser compri-
nides por las piezas de material rigido que compomen el
macho, adquieren la forma deseada, es decir, que comn 1la
parte externa del molde formen la cavidad que se desea -
rellenar de material termopldstico o termoestable dendo
origen a la pleza que se desea fabricar. Después pars -
desmoldear y poder sacar el cuerpo fabricado del molde,
se deja de ejercer esta compresién sobre la pieza o pie-~
zas elastémeras, se abre la parte hembra y se extrae el
macho.

Esta pieza o piezas elastémeras deben tener -
clertas caracteristicas y propiedades para que puedan de
sarrollar la funcién que tiene prevista, las cuales indi

camos a continuacién:

- Forme de dichas piezas elastimeras en posicién de tra-
bajo

Estas piezéa tienen que tener em su compresiém la forma

deseade sin sufrir variaciones.

~ = Dureza durante la compresifm

Cuando el molde estd dispuesto para trabajar, es decir,
para que se proceda a la inyeccién del material termoplds
tico o termoestable, el cuerpo o cuerpos elastbémeros es-
tdn comprimidos para obtener la'formg daseada, pues bien
en ese estado de compresién el cuerpe elastémero debe te
ner una dureza o rigidez que no le afecte la presién de

inyeccién y lo deforme,
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- Constitucién del cuerpo o cuerpos elastdmeros
Deben estar OOnstitdidos de manera que no‘les afecte las

temperaturas de presién de los cuerpos termopldsticos o
termoestables inyectados para que su conformacim: sea
correcta.

Para una mejor comprensién de lo expuesto 86 -
adjunta unos dibujos esquemdticos a titulo orientativo y
sin ningtin sentido limitativo, .

En la fig. 1 tenemos una seccifn del molde sin
ser comprimido el cuerpo elastémero.

En la fig. 2 tenemos una seccién del molde es-
tando comprimido dicho cuerpo elastémero,

Egtas figuras corresponden a congepcicnes de -
moldes con un cuerpo elastémero; las que a continuacién
indicamos son ejemplos de moldes con dos cuerpos elasté-
meros.

La fig. 3 es la ssccién de un molde con dos
cuerpos elastémeros sin comprimir.

La fig. 4 es la secciém de un molde con dos =
cuerpos elastémeros comprimidos.

El funcionamiento de estos moldes es del siguien
te modo: _

En la fig. 1 tenemos el molde montado que estd
compuesto de dos partes que son: parte externa o hembra,
la cual estd dividida en dos (1) y (2) y as{ se facili-
ta la salida del nicleo macho con la pieza conformada.
En esta parte exterma o hembra lleva oonfigurada el con-

torno externo de la pieza a moldear (3). E1 macho lo tg
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-nemos, én este caso, compuestb por dos cuerpos cilind:;
cos d¢ seccién axil feotangqlar escalonada, de uno de -
ellos (4) sale un vdstago (5) que sirve de apoyo al ouer
po elastémero (6), deslizéndose dentro del otro ouerpo -
cilfndrico (%) por la oavidad (8). 4 continuacién se -
presiona sobre los cuerpos cilindricos (4) y (?) que com
primen el cuerpo elastdémero (6) ddndole la forma dispues
ta para que cumpla la funcién prevista, fig. 2. Para -
que el cuerpo elastémero tenga la compresidén debida, es
decir que al ejercer la presién sobre dicho cuerpo elas?
témero no sea superior o inferior a la requerida y pro -
duzoé una deformacién indebida o una trasposicién de lu-
gar requerido, tienen los cuerpos cilindricos (4) y (i),
unos topes (9) y (10) que evitan estos posibles inconve-
nientes. Ahora queda determinado el espacio (11) de mol
deo, que serd llenado mediante inyeccidén de material ter
mopldstico o termoestable y dard origen al cuerpo desea-
do, en este caso un cuerpo cilindrioo hueco con una pro-
tuberancia. |

Posteriormente se desmoldea. Esta operacién -
es inversa a lo indicado anteriormente y es: se deja de
ejercer presidn sobre los cuerpos cilindricos (4) y (71,
expandiéndose el cuerpo elastémero (6), se abre la hembra
separdndose el (1) y el (2) y al mismo tiempo se separa
los cuerpos cilindricos (4) y (7) ¥ se extrae la pieza -
que ha sido moldeada en la cavidad (11).

En la fig. 3 tenemos una variante en l@ cual -

hemos introducido dos cuerpos elastdémeros,




’

10

15

20

256

30

ey r
L]

.o
C

En este caso la parte externa o hembra del mol
de estd dividida en dos partes (1) y (2) y en su parte -
interna lleva configurada el comtorno externo de la pie-
za a moldear (12). Ia variente con el ejemplo anterior
es que tiene el cuerpo cilindrico que se fabrica dobles
protuberancias. En cuanto al macho su composicién es la
siguiente: dos cuerpos cilindricos de seocidn axil rec-
tangular escalonada (13) y (14) que de su zona central -
sale un vdstago (15) y (16) sobre el ocual se desliza un
oasquillo (1%) y (18) soportador del cuerpo elastémero -
(19) yv(20). Ademds sobre diohos védstagos (15) y (16) -
se desliza un cuerpo cilindrico (21) distanciador de los
cuerpos elastémeros (198 y(20).

El centrado de todos estos cuerpos se consigue
al cerrar el molde y comprimir a los cuerpos elastémeros
mediante las piezas (13) y (14). Estas pilezas (133 y -
(14) poséen unos topes (22) y (23) que limitan su reco -
rrido y su presién sobre.diohos.ouerjos elastémeros (19)

y (20). Al ejercer dicha presién.los casquillos (17) ¥

- (18) se alojan en las cavidades (24) y (25) que ayudan a

‘centrar los cuerpos elastémeros (19) y (20); aunque el -

centrado se consigue mediante el cuerpo cilindrico (21)
el oual se posicioma porque los védstagos (15) y (16) po-
seen unds topes (26) y (26) que la situan correctamente.
En la fig. 4 estd el molde cerrado en disposi-
cién de trabgjar; pues:los cuerpos elastémeros (19) y -
(20) haen sido comprimidos y se hae formado el espacio (28)
de moldé, en el cual se inyeotard material termoplédsti-

co o termoestable y se obtendrd el cuerpo de forma defi-
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-nida de acuerdo éqn dicho espacio (28).

Estos moldes precisan diferentes elementos mo-
tores para realizar los movimientos y presiones indioca-
dos, los cuales no se han representado para una mejor -
comprehsién, as{ como los elementos inyectores de pasta

termopldstica o termoestable.

R c__T A,

El presente modelo de utilidad, comprende les

wiguientes reivindicaciones:

1.~ Nuevo molde para formar cuerpos, compues -
tos de materiales inyectables termoestables o termoplds-
ticos, caracterizado porque en el macho 0 noyo se susti-
tuyen el conjunto de piezas desmontables o articuladas -~
por una o unas piezas elasticas yume en estado de compren
sién adquiere o adquieren la forma precisa para dar ori-
gen a la pleza que se desea fabricar.

2,- De acuerdo con la reivindicacién anterior,
porque la pieza o piezas eldsticas presentardn siempre -
en estado de comprensién la misma forma predeterminada.

3.~ Do aomerdo con la reivindiocacién anterior,
la pieza o plezas eldsticas deben tener una dureza 0 ri-
gidez tal que la presién de inyeccién no varie su forma
adquirida.
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4.~ Do acuerdo con las reivindicaciones 2 y 3,
pofque la pieza o piezas eldsticas deben ser tal que no
las afecte la temperatura de fusién de los materiales -
termopldaticos o termoestables inyectados.

5.= "Nuevo molde pars formar cuerpos, compues-
to de materiales inyectables termoestables o termopldsti
cos",

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva, la cuay consta de siete hojas folia
das y escritas a mdquina por una sola de sus caras, y se

ilustra en los planos adjuntos.

! Madrid, & | 29 ENE 72
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