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Este invento se refiere a terminaciones paro ca­
bles eléctricos.

En el casóle la mayor parte de los tipos de cables 
eléctricos es ^reveniente el sellado hermético del ex­
treno del cable para evitar la entrada de la hunedad al
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cílile y/o la salida del compuesto impregnante' del cable. 
En ni caso ce calles con aislamienuo de capel,y aire seco 
c cables aislados con raterial en polvo compra ido, el 
sellado hermético es esencial. .

El fin del presente Invento os .proveer un forme, sen­
cilla y económica de sellado hermético ene sea compacta 
y de colocación fácil.

De acuerdo con el presante iuverto una terminación 
pac-n cable eléctrico cace com prende en buje coré: ico pro­
visto con una abert-ua yne se puede sellar o -r. harturas 
para fl paso ¿el conductor o conductores p rué tiene a que 
lias partes de 1.a superficie del mismo con las que se ha 
oe hacer contacto metálico, nuta.lizadas, junto con un 
cuerpo metálico soldado a dichas superficies metalizadas y 
conectado en forma hermética a lí cubierta del cañlc.

El invento se ilustra en los adjuntos dibujos en 
los que:

Las Figs. 1, 2 y 3 muestran en sección transversal 
diferentes características de la terminación cu c- 
de acuerdo con el invento.

Les Figs. 4, 5 y 5 son vistes transversales arr*'lia­
das de detalles de una terminación (fie muestran diferen­
tes medios de hacer conexiones a los conductores ¿el cabl

La Fig. 7 es un retalle de una tonal nación de un 
cable de alta tensión mientras cue la, Fíp. 8 muestra una 
terminación para un cable de alta tensión de tros conduc­
tores. .

Haciendo referencia a la. Fio. 1, ésta muestra una 
terminación para un cable eléctrico do clase bien cono­
cida cu consiste de los conductores 1 individualmente
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cubiertos con aislante 2 y protegidos ser una cubierta 
externa de pleno 3# En la preparación del extreno del
ca colocar la terminación cuita en una corra
disLancia el aislante 2 de cada conductor 1 y la cubierta 
de plomo 3 se quita en una distancia mayor. . La terminación 
cor:nrende un buje cerámico 4' provisto de pasajes oue co­
rres sondan en número al número de conductores or ol cable, 
en este caso dos pasajes, lh estos pasajes se introducen 
casouillos católicos p cono se-muestra en escalo ampliada 
en la Fiy. 4. Cada uno de estos coscuillos se coloca sobre, 
cada extremo o.el cásele correspondiente proveyéndose una 
arandela elástica 6 en el lado inferior de cada pasajotntrn 
la cerámica 4 y el extremo colocado sobre el pasaje del 
caserillo 5 '-'a: distribuir las tensíones por igual sobre

o. cerámica. !'.l buje d.e cerámica 4 está
rura 7, Fi¡?. 4, pera un fin q-ue se expli­
de esta ranura y las árcas alrededor
or de los craquilíos 5, está plateada
r si método déserito en ra s*atonto ori—
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tánica n^.569.388. Preferiblemente también los extremos 
superiores de los pasajes para los conductores 1 se abren 
dentro de entrantes en el bloque 4 como se muestra en la 
Fig. 4, y es la superficie cilindrica de cada uno de estos 
ent.rentes la que está plateada.

Los conductores 1 desprovistos del aislante 2 se pasan 
a través de los casquillos 5 respectivos y se sueldan a 
los extremos superiores de estos casquillos y las áreas 
plateadas de la cerámica alrededor de los mismos como se 
muestra en 8 en la Fig. 4, formando así un sellado hermé­
tico. Un'manguito metálico, por ejemplo de cobre 9y seUn'manguito metálico,
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desliza sobre el. bloque cerámico 4 y se une a ésde do-
ble ndo jos bordes 'i't la ranura 7 y soldándolo finaImen-
te 0 la superficie plateada de esta ranura formando así
tEJ.bién n sellado hermético.

--I otro extrono del rrnguito 9 se reduce para enca­
jar en te cubierta del cable 3 a la ¡. ue se fija soldán­
dolo en lü. Se provee un pequeño-orificio roscado 11 en 
el lado del manguito metálico 9 par*- permitir el relleno 
del espacio dentro del manguito. El orificio roscado 
se hace para roscar en él el extremo de un tubo de metal 
12 que contiene el material de relleno.

Preferiblemente el manguito 9 se suelda en 10 a la 
cubierta del cable 3 antes de rellenarlo y el rellenado 
se .efectúa antes de soldar los conductores 1 al extremo 
superior de los casquillos 5 y el área circundante de 
cerámica. Esto permite el escape de aire a través de 
los casquillos y el área en el blocue 4 y ayuda de este 
modo a la operación de relleno. El material de relleno 
en la mayor parte de los casos es ^referiblemente una 
mezcla de resina y aceite de resina como se describe en 
la patente británica na.10.762/44, pues este material es 
un buen dieléctrico y fundente para la soldadura de los 
conductores 1 en 8. Después del rellenado se cuita el 
tubo 12 y el orificio roscado 11 se cierra con un tor­
nillo 13 tal como se muestre en la Fig. 2; cuyo tornillo 
se suelda después herméticamente en su posición.

La Fig, 2 muestra una terminación similar a la de la 
Fig. 1, pero difiere de la misma en que ol manguito me­
tálico 9 es fijado y sellado a la cubierta 3 del cable 
por medio de una unión a presión constituida por una
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tuerca 14 que rosca en el extremo del manguito $ y oue 
comprime una arandela de caucho 19 contra un reborde in­
terno 16 en el manguito 9* Preferiblemente una arandela 
de fricción 17 introducida entre la arandela de caucno 
19 y la tuerca 14.

En las Figs. 1 y 2 la terminación es sostenida por 
el cable. La Fig. 3 muestra una terminación similar a
la de la Fig. 1, pero el manguito metálico
el exterior una rosca para roscar la tuerca

109 la terminación puede ser apretada y sosten!
placa de soporte oue no se muestre:.

Se puede utlliz.-r cualquier medio conveniente de 
terminar los ion .-atores 1. En los Fig. 1 a 4 los conduc­
tores desnudos se sacan a través del bloque cerámico 4 

110 gara hacer las conexiones necesarias y se les puede colo­
car manguitos otara proveer aislaniorto fuera de la termi­
nación.
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En la Fig. 9 se muestra une forma modificada de cae­
quillo 9 que está construido con una extensión con una 
rosca exterior Id de modo que un poste torminal 20 puede 
ser unido al mismo. En lo Fig. 6 una pieza terminal 21 
se mantiene en posición bajo el casquillo 9 al que es 
soldada cuando éste es soldado en o a la suoerficie ola- 
toada del tlocue cerón*co 4.

En la aplicación del invento los cables en los oue 
los conductores son de sección grande, puede ser más con­
veniente utilizar bloques cerámicos separados cara cada 
conductor, como se muestra en las Fig. 7 y 8, particular­
mente cuando los conducuores se utilizan pera altas ..an­
síenos. La Fig. 7 muestra un bloque de cerámica A para
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un solo conductor de alta tensión, mientras que la 
Fia. 8 , muestra una terminación para varios de estos 
conductores. Cada bloque áe cerámica se extiende a 
lo largo de la longitud del conductor 1. Los casquillos

130 5 de los cue se muestra solamente los extremos superio­
res en la Fig, 7; se colocan sobre los extremos superio­
res de los bloques 4 y los conductores 1 se sueldan a 
estos casquillos y a las superficies metalizaras ad­
yacentes del bloque cerámico, según se ha descrito.

3.35 Cada bloque 4 esté provisto de una .-'estaña 22 y la
superficie externa de esta pestaña está plateada. Un 
buje de latón 23 encaja alrededor de esta pestaña 22

y está soldado a la misma. Esto buje de latón puede
* soldarse a un memgüito metálico 0 como se n.uestra en

140 la Fig. 8, para un cable de alta tensión de 3 conduc­
teres, los tres bujes 23 están roscados a una es ja
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terminal metálica 24, sellándose las aberturas rosca­
das por medio oe una empaquetadura de caucho 27* El 
manguito metálico o la caja 24 es sellada desruós her­
méticamente a la cubierta de plomo 3 del cable por 
cualquier medio conveniente.

Este invento corresponde a una solicitud de 
Patente formulada en Inglaterra el 23 de Aposto de 
1947? señalada con el N3.21011-47 Y se acoge, por 
lo tanto, a los beneficios que otorgan los convenios 
inter.nacional.es vigentes.
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Los puntos de invención nrqpia y nueva cue se 
presentan para, que sean objeto do esta Patente de 
Veinte Anos sc-n los siguientes:
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1. - Una terminación ^ara un cable eléctrico ene ccm- 
' prende un buje de coránica ^reviste con una abertura o

aberturas que. ¡urden ser selladas para el uso del con­
ductor o conductores y que tíe.e sorullos partes de la. 

l60 superficie del mismo con las que se ds. de hacer contacto 
metálico, metalizadas, junto con un cuerpo metálico sol­
dado a llene superficie metalífera y conectado en fon'a 
hermética a la cubierta del cable.

2. - Una terminación pare un cacle eléctrico que c O i . r -  

16^ prende un buje de cerámica provisto con un nasa je a tra­
vés del mismo pora cada conductor del cable, un casani­
llo metálico cubriendo cada uno de dichos pasajes, es­
tando metalizara una parte de la superficie exterca, de 
dicho luje, cotoneo cada conductor soldado a su casqui-

]y0 H o  correspono.icnte a fin. de sellar el pasaje correspon­
diente, y unranpuito de metal soldado a dichas partes 
menalic das (te la suoerficie enroma de rricho 'Uje y 
conectadas he-rméticar ente a la cubierto del cable.

3. - Una terninacién para un cable eléctrico sepún 
el punto 2, en la que j.a superficie are circunda el ex­
tremo oe caca uno de michos cosquilles esté metalimada 
y icios casares se sellan mídanlo cala conductor a 
dicia superficie y o Picp¡o cosquillo*

4. - Una toro.tin ción pora un cai to electricé soyhn
lg0 los puntos 2 ó 3 en la cuc dicho uui, uito de rutel esté

conectado a dicha cru. ierta lo erarle por soldadura o fusiér
?. - Une lunada clon para un cable eléctrico se-hn 

lev puntes 2 6 3 en la que bicho aun "alio ce metal esté 
conéctalo a micha cubierta de cafóle -por una junta cupre- 

18? sión.
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6. - Una terminación para un cable eléctrico, serón 
cualquiera de los puntos 2 a 5 en la - u.e la parte de la 
superficie externa de dicho buje que está Metalizada está 
hecha en forma de ranura en la cue. un extremo de dicho 
manguito de metal se dobla y suelda.

7. - Una terminación para un cable eléctrico, según 
cualquiera de los pun os 2 a 5 en la cue la parte de la 
superficie externa de dicho buje que está metalizada^ se 
hace en forma de pestaña y dicho manguito metálico se ha­
ce en forma de buje roscado exteriorícente soldado a dicha 
pestaña y roscando en una caja metálica conectada, hermé­
ticamente a dicha cubierta de cable.

8. - Una terminación para un cable eléctrico multi- 
conductor, que comprende para cada conductor del cable 
un buje de cerámica provisto con' un pasaje para dicho 
conductor, una superficie metalizada en coda buje circun­
dando una salida de dicho pasaje, estando cada conductor 
sellado herméticamente en .su buje c or re s pondiente soldán­
dolo a dicha superficie, estanco también metalizada una

205 parte de la superficie externa de-cada uno de dichos
un manguito de metal pera cada buje soldado a la parte 
últimamente mencionada del mismo, medios cue sellan her­
méticamente caca uno de dichos manguitos a una cubierta 
metálica común y medios que sellan herméticamente dicha 

210 cubierta: a la cubierta de dicho cable.
9. - Mejoras en o relativas a terminaciones ñera ca­

bles eléctricos.
 ̂, 
1
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Tal y co: ' se be sescréto su le hoaoria cae antecede, 
representado en los dibujos cae se acoHpao.a.n y a los fines 
especifica&os.

Este Henoria consta de nueve hojas escritas por una
oa cara

i l a d r i 3 íñ N E. 1947
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