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MEMORTIA DPESCRIPTIVA

pare uns petente de Invencidén, por veinte afios, por: = PROCEDIMIENTO
TE FABRICACION DE ILANTAS MACIZAS PARA BICICLETAS Y SIMIIARES = &
favor ®e Don José M®* Barandieran Sarachege, residente en Bilbeo =

Mugica y Butrdén, 10 =

=/=/=/a/a/2/=/=/=]/=/n/n

Ia presente patente de invencidn se refiere o un procedimiento
de fabricacidn de llentas macizas para bicicletas y similares, me -
diente el cuel se pueden utilizar a tal fin eleaciones l{geras, co -
mo material preferente, u otro cualguiers apto para ser sometide al
proceso de fsbricazcidn que se reivindice.

Congiste emencislmente en partir de una llenta del material ela{
gldo y en una primera fase, mediante sucesivos leminados, se llega T
& un primer perfil en el cuel las caras interiores de sus orejas
son perslelas.

Bl perfil es{ obtenido, en una segunda fase, se pasa por la hi -
lere de un banco de estirar y esta le dé le forme definitiva doblan;'
;do'ligeremente haciz dentro las ore jas antes menclonades.

Como tercera fase se curva de modo gue tome forma circunferen -
cial de radio igual al de le llanta & gue se destine. Cortade e la
dimensidn edecueda, se unen los extremos socldéndolos o remechéndeles.
mediante una pieze suplementaris que les una, constituyendo esto

le cuarta y Ultima fase del procedimiento gue deseridimos,
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" El perfil obtenido Por este procedimiento, combinsdo de lamine -
cidn y perrilado por hilera, y curvado, gueda y& terminado o se le
dé el tratemiento t€rmico que, de acuerdo con las condiciones del
material y trabajos a gque se le someten, sea més sdecusdo para le
mejora de sus condiciones f{sicas.

Dentro de las reivindicaciones gue establecemos, como indicemos,
pueden variarse los detelles de las operaciones: mediante la =d0p - |
cidn en los leminasdores de unos u otros rodillos, puede obtenerae
diversos perfiles, de acuerdo con lo que en cada caso se desee; las
plezas as{ obtenidas, utilizarlas directamente o someterles el ec& -
bado ulterior que hemos indicedo; los extremos, unir por soldadurs
0 remachedo, o de embos modos a la vez; ¥y, en una palebra pueden ha-
cerse cuantas variaciones de detelle se consideren pertinentes, dan .
do lugaer g variantes del pg;aimiento, que por no apartarse de ls
esencialided reivindicada estaran iguslmente comprendides y protegi -
des por el presente registro.

En esta idea, las adjuntas figuras dnicamente se refieren a une
forma de eJecucién de las llantes obtenlidas por el procedimiento rei.
vindicedo, que presentamos a t{tulo de ejemplo de realizacidn, para
mayor claridaed y soncrecidn de esta memoria descriptiva.

La figure 1 muestra dos proyecciones complementarias de perte
de la llenta; une sobre el plano perpendiculer a su eje y otra sobre
el plano que pese por el mismo.

Is figura 2 presenta el corte transversel de le llanta obtenida
en lea primers fase del procedimiento s gue nos referimos.

GComo se ve, en dichﬁ segunda figura, los lsdos interiores de
las orejas son parslelos y 1los lados exteriores son sensiblemente
divergentes,

En le figure 3 se ve el mismo perfil después de haber pasado
por la hilers de gque hablabamos como segunde fese del procedimiento.
Puede observarse gue ye las cares lnteriores de lés orejas no son

peralelas ¥y los lados exteriores son menos divergentes,
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En la figure 4 se representen lgs posiciones de una de las ore.
jas del perfil al final de las diversas fases de acuerdo con lo qne‘
acabamog de indicer. Se ve el lféero doblado hacie dentro gue se las

da en la segundsa fase.
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Ie presente patente, consta de las sigulientes reivindicaciones:?

1. . Procedimiento de fabricacidn de llantes macizess para bici -
cletas y similares, caracterizado porgue en una primera fase, par -
tiendo de una llanta de aleacidn l{gera u otro materiel apropilado
para el proceso que se reivindica, mediante unos sucesivos laeminados
con diferentes rodillos adecuados se imprime a la llenta el perfil
que se desea con las carss interiores de sus orejas sensiblemente
raralelas.

2. - Procedimiento caracterizado porgue como segunde fase ¢l
perfil ya obtenido en la reivindicacidn enterior se modifice median -
te una hilera ddndole la forme definitive con las citadas orejes,
1{geremente dobladas hacia dentro.

3. - Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores, ca -
racterizado porque como tercera fase la pieza as{ obtenida se curvs
para derle la forma y dimensidn correspondiente & la circunferencie
de la llanta qQue se desee, cortandola por le dimensién justa.

4. - Procedimiento segin les reivindicaciones esnteriores, carac-
terizado porque, como cuarta fese del procedimiento reivindicado los
extremos de la pleza obtenida se sueldan de modo adecuado, 0 8¢ re -
mechan mediante una pieza suplementaria gue las une, o se hace 8i -
multédneemente ambas uniones, segdin se desee.

6. - Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores, GarXac-
terizado porque se puede dar en cade caso al materisl los tratamien -
tog térmicos que sus condiciones y los trabajos a gue se le somete,

aconsejan,



“;

6. - PROCEDIMIENTC DE FABRICAC ION DE LIANTAS MACIZAS PARA BIOCI
CIETAS Y SIMILARES -

Segin se describe y reivindice en esta memoria descriptive y
se ilustra con los planos gue g la misma se acompafien.
5 Consta ests descripeidn de cuatro hojas, foliadas y escrites

e médquina por une sola de sua caras,

Medrid, 29 de Eneroc de 1947. -
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