
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte años, por: *  PROCEDIMIENTO 

DE FABRICACION DE LLANTAS MACIZAS PARA BICICLETAS Y SIMILARES -  a 

favor ¡Be Don José Barandiaran Sarachaga, residente en Bilbao * 

Mngioa y Butrón, 10 -

*/=/ =*/ */=/ =*/=/=/ -/ */ -/ "

La presente patente de invención se r e f ie re  a un procedimiento 

de fabricación  de llan tas macizas para b ic ic le ta s  y sim ilares, me - 

diante e l cual se pueden u t i l iz a r  a ta l f in  aleaciones lig e ra s , co - 

mo m aterial preferen te, u otro cualquiera apto para ser sometido a l 

5 proceso de fabricación  que se re iv in d ica .

Consiste esencialmente en p a rtir  de una lla n ta  del m aterial ele-' 

gido y en una primera fase , mediante sucesivos laminados, se l le g a  

a un primer p e r f i l  en e l  cual las caras in ter io res  de sus orejas 

son paralelas.

10 El p e r f i l  as i obtenido, en una segunda fa se , se pasa por la  hi -

le ra  de un banco de e s t ira r  y esta le  da la  forma d e fin it iv a  doblan­

do ligeramente hacia dentro las orejas antes mencionadas.

Como tercera  fase se curva de modo que tome forma circunferen - 

c ia l de radio igual a l de la  lla n ta  a que se destine. Cortada a la  

15 dimensión adecuada, se unen lo s  extremos soldándolos o remachándolos 

mediante una pieza suplementaria que le s  una, constituyendo esto 

la  cuarta y última fase del procedimiento que describimos.



i r

8

10

*

'  18

2o

28

5o

El p e r f i l  obtenido por este procedimiento, combinado de lamina - 

cien y perfilado por h ile ra , y curvado, queda yá terminado o se le  

dá e l  tratamiento térmico que, de acuerdo con las condiciones del 

m aterial y trabajos a que se le someten, sea mas adecuado para la  

mejora de sus condiciones f ís ic a s .

Dentro de las reivindicaciones que establecemos, como indicamos, 

pueden variarse lo s  deta lles de las operaciones: mediante la  adop - 

ción en los  laminadores de unos u otros ro d illo s , puede obtenerse 

diversos p e r f i le s , de acuerdo con lo  que en cada caso se desee; las 

piezas así obtenidas, u t il iz a r la s  directamente o someterlas a l aoa - 

bado u lte r io r  que hemos indicado; los extremos, unir por soldadura 

o remachado, o de ambos modos a la  vez; y , en una palabra pueden ha­

cerse cuantas variaciones de d e ta lle  se consideren pertinentes, dan -
ce

do lugar a variantes del prendimiento, que por no apartarse de la  

esencialidad reivindicada estarán igualmente comprendidas y protegí - 

das por e l  presente reg is tro .

En esta idea, las adjuntas figuras únicamente se re fie ren  a una 

forma de ejecución de las llan tas obtenidas por e l  procedimiento r e i ­

vindicado, que presentamos a t ítu lo  de ejemplo de rea lizac ión , para 

mayor claridad y concreción de esta memoria descrip tiva.

La figu ra  1 muestra dos proyecciones complementarias de parte 

de la  lla n ta ; una sobre e l  plano perpendicular a su e je  y otra sobre 

e l  plano que pasa por e l  mismo.

la  figu ra  2 presenta e l corte transversal de la  lla n ta  obtenida 

en la  primera fase de l procedimiento a que nos referimos.

Como se vé, en dicha segunda figu ra , lo s  lados in terio res  de 

las orejas son paralelos y los lados ex terio res son sensiblemente 

divergentes.

En la  figu ra  5 se ve e l mismo p e r f i l  después de haber pasado 

por la  h ile ra  de que hablábamos como segunda fase del procedimiento. 

Puede observarse que ya las caras in ter io res  de las orejas no son 

paralelas y los lados exteriores son menos divergentes.



En la  figu ra  4 se representan las posiciones de ana de las ore­

jas del p e r f i l  a l f in a l  de las diversas fases de acuerdo con lo  que 

acabamos de ind icar. Se ve e l  l ig e ro  doblado hacia dentro que se las 

da en la  segonda fase .

N O T A

La presente patente, consta de las siguientes reiv ind icaciones:

1. - Procedimiento de fabricación  de llan tas macizas para b ic i - 

c letas y sim ilares, caracterizado porque en una primera fase , par - 

tiendo de una lla n ta  de aleación l ig e ra  u otro m aterial apropiado 

para e l  proceso que se re iv in d ica , mediante unos sucesivos laminados 

con d iferen tes ro d illo s  adecuados se imprime a la  lla n ta  e l  p e r f i l  

que se desea con las caras in ter io res  de sus orejas sensiblemente 

paralelas.

2. - Procedimiento caracterizado porque como segunda fase e l 

p e r f i l  ya obtenido en la  re iv ind icación  anterior se modifica median - 

te  una h ile ra  dándole la  forma d e fin it iv a  con las citadas ore jas, 

ligeramente dobladas hacia dentro.

3. - Procedimiento según la s  reivindicaciones anteriores, ca - 

racterizado porque como tereera fase la  p ieza  asi obtenida se curva 

para darle la  forma y dimensión correspondiente a la  circunferencia 

de la  l la n ta  que se desee, cortándola por la  dimensión justa.

4. - Procedimiento según las reivináicaciones an teriores, carac­

terizado porqne, como cuarta fase del procedimiento reivindicado los 

extremos de la  pieza obtenida se sueldan de modo adecuado, o se re - 

machan mediante una pieza suplementaria que las une, o se hace s i  - 

multáneamente ambas uniones, según se desee.

5. - Procedimiento según las reivindicaciones an teriores, carac­

terizado porque se puede dar en cada caso a l m aterial los tratamien - 

tod teim icos que sus condiciones y los trabajos a que se l e  somete, 

aconsejan#
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6. - PROCEDIMIENTO DE FABRICAC ION DE LLANTAS MACIZAS PARA BICI_' 

C TETAS Y SIMILARES -

Según se describe y re iv in d ica  en esta memoria descrip tiva  y 

se ilu s tra  con los  planos que a la  misma se acompañan.

8 Consta esta descripción de cuatro hojas, fo liadas y escritas

a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, 29 de Enero de 1947. -

s
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