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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

por "m  PROCEDIMIHíIO PARA LA PA BRIO ACION DE SUPERFICIES 

FLEXIBLES, CONTINUAS O NO, A BASE DE CORDONES FLEXIBLES, 

TUBULARES O MACIZOS, DE RESINA SINTETICA, GOMA O DE MATE­

RIAL SIMILAR", a favo r de Don Jaim e M artí p a s tó , de Ra­

c io n a lid ad  e sp añ o la , dom iciliado  en Sardañola (B arce lo­

n a ) , Santa T eresa , 4 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

SI recu rren te  ha ideado y puesto en e je  cuoi6n prác­

t ic a  un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de a n p e r f ic ie s  

f l e x i b l e s ,  continuas o no, a base de cordones f l e x i b le s ,  

tu b u lares o m acizos, de re s in a  s in tá tie a ,g o m a  o de mate- 

5 . r i a l  s im i la r ,  que, por s e r  nuevo y de au  prop ia  inven- 

ción y por c re a r  un producto o re su lta d o  in d u s t r ia l  a s i ­

mismo in á d ito  que tendrá amplia a p lic a c ió n , como mate­

r ia  prim a, en la  in d u str ia  en gen era l y ,  muy p a r t ic u ­

l a r ,  en l a s  de m arroqu ln eria , g u a rn ic io n e r ía , calzad o  y
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10. s im i la r e s , s o l i c i t a  que s s  l e  g a ra n tic e  so su  propiedad 

y ex p lo tac ió n  e x c lu s iv a , mediante l a  concesión de la  pa­

tente de invención a que se  r e f ie r a  l a  presen te  memoria 

d e s c r ip t iv a .

La e se n c ia  d e l nuevo procedim iento, rad ica  en e l  

15 . heoho de c o lo c a r , p a ra le lo s  y ad y acen te s, ana s e r ie  de 

cordones, m acizos o ta b u la r e s ,  de re s in a  s i n t é t i c a ,  de 

goma o de m ateria l s im i l a r ,  y em badurnarlos, a mano o a 

máquina, con una so lu c ió n  de l a c a ,  co lo d ió n , re s in a  s in ­

té t ic a  o n a tu ra l , ^ r a  en v o lv erlo s conjuntamente con 

20 . una p e líc u la  que, a l  c o a g u la r se , asegure s u  adherencia 

y an ión , s in  necesidad de ligam en to s, tranzadlo*, en tre -  

cruzam ientos o anudados para g a ra n t iz a r  la  r e s is te n c ia  

de la  su p e r f ic ie  fa b r ic a d a , en s u  se n tid o  t r a n sv e r sa l .

La e s tru c tu ra  de la  s u p e r f ic ie  f l e x ib le  e a f  oonse- 

26 . g u id a , puede se r  de cu alqu iera  de l a s  se c c io n e s  rep re­

se n ta d a s , a t i t u lo  de e jem plo , en  l a s  f ig u r a s  I ,  n  y 

I I I  de loa ad ju n tos d ib u jo s , a sa b e r , con lo a  cordones 

d isp u e sto s  en un so lo  p iso  o en dos o más, con lo s  cor­

dones su p erp u esto s o a l  t r e s  b o l i l l o ,  o conseguida en 

3 0 . forma de e s p i r a l .

Podrán v a r ia r se  considerablem ente lo s  métodos ope­

r a to r io s  para p ra c t ic a r  e l  procedim iento id ead o , aegón 

se pretenda obtener d irectam ente la  manufactura d e f in i­

t i v a ,  por e jem plo , un c in tu ró n , o que ae desee obtener 

3 5 . una su p e r f ic ie  de un ancho y la rg o  determ inados, para 

s e r  luego cortada y confeccionada debidamente*

A lo s  e fe c to s  le g a le s  de la  paten te  que se s o l i c i t a  

serán  v a r ia b le s  todos cuantos d e t a l le s  no * f le te n , a l t a ­

ren , cambien o modifiquen la  e sen c ia  d e l procedim iento
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en c u e stió n .

La f ig u ra  IV, da una idea d el d isp o s it iv o  maquinal 

ta ra  fa b r ic a r  en s e r ie  s u p e r f ic ie s  f l e x ib le s  de e s ta  na­

tu r a le z a . En dicha fig u ra  iv, -1 -  son unos c a r re te s  con­

teniendo cordones, tu b u lares o m acizos, de re sin a  s in t é ­

t i c a ,  goma o m ateria l s im i la r ;  -2 - son unos pein as de 

guía para p a r a le l i z a r lo s  a l  avan zar; - 3 -  son unes rod i­

l l o s  de acompañamiento para sum ergir a d ichos cordonaa 

en e l  baño -4 -  de so lu ción  de co lod ión , goma o la c a .  

Finalm ente, guiada por loe r o d i l lo s  - 7 - ,  p e n e tra , la  

su p e r f ic ie  ya formada y envuelta en la  p e l íc u la  ad h esi­

v a , dentro del secadero  o cámara -8 -  para s e c a r la  y co­

a g u la r la ,  sa lien d o  ya con so lidada por - 9 - .

N O T A .

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e a ta  paten ta  da inven­

ción :

18 . Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de s u p e r f ic ie s  

f l e x i b le s ,  continuas o no, a base de cordones f l e x i b le s ,  

tu b u lares o m acizos, de re sin a  s i n t é t i c a ,  goma o da ma­

t e r i a l  s im i la r ;  c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de d isp on er, 

p a ra le lo s  en tre  s í  y ad y acen tes, una s e r ie  de cordones 

f l e x i b l e s ,  tu b u lares o m acizos, de re s in a  s i n t é t i c a ,  go­

ma o m ate ria l s im i la r ,  a d h e r ir lo s  o p eg arlo s embadurnan­

do a l  conjunto a s i  formado con una so lu c ió n  de la c a  co­

lo d ió n , goma o re sin a  s i n t é t i c a  o n a tu ra l y , a s i ,  fo r ­

mar una p e líc u la  que lo s  envuelva y circunde y que, a l  

c o ag u la rse , lo s  unirá y a se gu raré  la  r e s is ta n c ia  tra n s­

v e r s a l  de la  s u p e r f ic ie ,  s in  n ecesidad  de ligam en tos, 

anudados o en trelazam ien tos t r a n s v e r s a le s .

28. NI propio procedim iento de l a  re iv in d icén ió n  a n te r io r ,
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carac te r iz ad o  por a l  hacho da que l a  a u p e r fio ie  quede 

formada por la  unión l a t e r a l , según l a s  e s p e c i f ic a c io ­

nes conten idas en dicha re iv in d ic a c ió n , formada a lo  

la rg o  da l a s  g e n e ra tr ic e s  diam etralm ente opu estas da 

cada uno de Ion cordones, tu b u lare s o m acizos, de 

s e r i e ,  que a s f  quedaran formando un cuerpo p la M , da un 

so lo  p iso  o capa de cordon es.

32 . E l propio procedim iento de l a s  re iv in d ic a c io n e s  an­

t e r io r e s ,  c a rac te r iz ad o  por e l  hecho da que la  s u p e r f i­

c ie  queda formada por la  unión de un so lo  cordón, con si­

go mismo, a r ro lla d o  en forma de e s p ir a l  p la n a . Y, a l  

e fe c to ,  a s t a  unión se  r e a l i z a , según la  e sp e c if ic a c ió n  

contenida en la  1§ r e iv in d ic a c ió n , a lo  la rg o  de dos ge­

n e r a tr ic e s  diam etra Intente opu estas del cordón, s i tu a d a s  

en un plano p a ra le lo  -al de la  e s p i r a l .

42 . E l propio procedim iento de l a s  re iv in d ic a c io n e s  an­

t e r io r e s ,  c a rac te r iz ad o  por e l  hecho da que la  su p e r f i­

c ie  quede formada por la  su p erp osic ió n  de v a r io s  p iso s  

o s e r ie s  de cordones, tu b u lares o m acizos, reunidos y 

d isp u e sto s  todos e l lo s  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 y 2 , 

uniéndose cada p iso  con lo s  contiguos su p e r ie ro s  o in fe ­

r io r e s ,  a lo  la rg o  de le s  g e n e ra tr ic e s  su p e r io re s  o in­

f e r io r e s ,  de loa cordones in te g ra n te s  de cada s e r i e ,  pe­

diendo s i t u a r s e  lo s  cordones én forma que su s  secc io n es 

re c ta s  queden tangentes y co locadas en p o sic io n es rec-  

t i c a l a r e s  o a l  t r e s  b o l i l l o .

52 . E l propio procedim iento de l a s  re iv in d ic ac io n e s  an­

te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que, e l  embadur­

nado de lo s  oordohes, se  e fectú e  a mano, con p in c e l, p i s ­

to la  , o  inm ersión en un baño.
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63. NI propio procedim iento de le a  re iv in d ic a c io n e s  an­

t e r io r e s ,  c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que, e l  emba­

durnado de lo s  cordones, se  a fee to e  an s e r i e ,  p a r t ie n ­

do de un equipo de c a r r e te s  ti o v i l lo s  de cordones, 

d e sa rro llá n d o lo s , p a ra le liz á n d o lo a  mediente pein es de 

g a l a , inm ergiéndolos, lu ego , oon e l  baño o so la c iá n  y 

coagulando finalm ente la  p e líc u la  formada sobre  e l  con­

junto o s u p e r f ic ie ,  hacién dolo  p a sa r  por un secadero  o 

cámara de a ir e  c a l ie n te .

Sean cu ales fueren l a s  c ir c u n sta n c ia s  que concu­

rren  oon la  e se n c ia l !d a d  de la  paten te  de invenéián  de­

fin id a  en l a s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s , cu a l o b je to  

e s :

72 . UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SUPERFICIES 

FLEXIBLES, CONTINUAD 0 NO, A BASE DE CORDONES FLEXIBLES,

TUBULARES 0 MAC 1203, DE RESINA SINTETICA, GOMA 0 DE MA­

TERIAL álMILAK.

Consta la  p resen te  memoria de cinco h o jas f o l i a d a s ,  

m ecanografíadea por una so la  oara y d el d ib u jo  unido a 
la  misma.

Baroeloaa a t r e s  de enero de m il n ovecien tos cua­

ren ta y s i e t e .

P. A. d '  t s t e ,
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