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La instalación de conductores e léctrico s  revestidos y en 

p articu lar de los conductores con aislamiento mineral, que 

comprenden una cubierta metálica la cual encierra un polvo, 

comprimido alrededor de los hilos que constituyen las  almas 

conductoras, exige algunas maniobras que complican su colo­

cación y requieren la intervención de montadores e le c tr i ­
c is tas  ca lificad o s.

La preparación de su conexión, bien con otros conducto­

re s , bien a su llegada a los bornes de los aparatos, es a 

veces algo complicado en las obras y siempre exige mucho 

más tiempo que en e l ta l le r .

Por otra parte, s i  los extremos están desnudos y provis­

tos en e l ta l le r  de caperuzas, lo s  extremos de los conduc­

to res, a l sobrepasar.dichas caperuzas, corren el riesgo de 

estropearse durante su transporte y en al curso de las  ope­

raciones de colocación y acoplamiento.

De esta suerte se d ificu lta  dicho procedimiento, que de 

otro modo seria  ventajoso y se lim ita considerablemente el 

empleo de ele mantos prefabricados, de f á c i l  manejo por ma­

no de obra no especializada.

El sistema de conexión, objeto del presente invento, po­
ne remedio a los mencionados inconvenientes, mediante e l  

empleo de conexiones de un tipo especial para las prolon­
gaciones de los conductores, en p articu lar de los con cu­

b ierta  m etálica, para sus derivaciones o para su unión con 

los aparatos. Se caracteriza  por e l  hecho de que los con­

ductores, sencillos o m últiples, están provistos de un e le ­

mento de conexión inamovible especial en cada extremo,por­
que e l conjunto a coneotar comprende elementos de unión de 

un tipo apropiado, y porque dichas partes de conexión ina-
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movibles están unidas enin*e s í  por conexiones intermedias, 

sen cillas o m últiples, de uno o de varios conductores,las 

cuales comprenden clav ijas  en todos sus extremos, efectuán­
dose la reunión de las citadas conexiones intermedias con 

las  partes de unión de los conductores, por e l simple a to r-  

nillamiento de tuercas, llevadas por ejemplo, por conexio­
nes intermedias, cuyas cubiertas, preferentemente m etálicas, 

recostituyen la continuidad de las cubiertas de los conduc­

to res, oon e l  fin de asegurar su estanqpeidad, y, dado el 

caso, la continuidad e lé c tr ic a .

Dicho sistema de acoplamiento permite e l empleo de lon­
gitudes o piezas de cables prefabricadas oon v istas a su 

acoplamiento y reduce las operaciones en la obra a la  colo­

cación de los elementos y a l  simple atornillam iento de las 

conexiones. Dichas piezas de conductores permiten obtener 

longitudes adecuadas mediante la  unión de cie rto  número de 

elementos prefabricados, oon arreglo a una escala de longi­
tudes convenientes. De esta suerte e l  contacto exacto del 

conductor con el aparato puede quedar asegurado mediante 

una deformación lo c a l, por ejemplo en S, en un punto de la  

extensión del conductor.

Otra ventaja del sistema consiste en que permite el em­

pleo de piezas de conductores con recubrimiento m etálico, 

provistas en e l ta l le r  de los extremos de acoplamiento ina­
movibles y perfectamente enderezados, ya que la  r e c t i f ic a ­

ción en la  misma obra o la  conservación de la  rectitu d  de 

las piezas resu lta  siempre bástente d i f í c i l .

Con la aplicación de un semejante sistema se tiene la  

posibilidad de obtener instalaciones impecables, tanto del 
punto de vista  e lá ctrio o , como del de la  e s tá tic a , sin ne-
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cesidad de u til iz a r  mano de obra especial izada, la cual, 
además de escasear, es cara .

La figura 1 muestra un extremo da conductores con a is ­

lamiento mineral, preparado según los procedimientos actua­

les para ser conectado con unos terminales cualesquiera.
La figura 3 muestra en sección diversos elementos de 

una conexión según invento, entre dos conductores bipolares 
con aislante mineral bajo oubierta metálica estirad a .

La figura 3 muestra las piezas sueltas de una conexión 

inamovible que se monta en los conductores.

La figura 4 muestra una conexión de derivación según e l  

invento para e l mismo tipo de conductores.

Le figura 5 muestre un aparato, por ejemplo un interrup­

to r , provisto para la aplicación del sistema, de una entredi 

especial que corresponde a l acoplamiento según e l invento.

La figura 6 es un esquema de instalación compleja, ente- 

tamente realizable con e l  sistema de elementos prefabrica­

dos en e l ta l le r .

En la  figura 1 , se representa en 1 la cubierta continua 

da un conductor con aislamiento mineral comprimido 2 , e l  

cual rodea por ejemplo dos almas conductoras 3. Por medio 

de fresas y maniobras adecuadas se han dejado desnudas las  
almas 3 sobre una longitud de varios centímetros, endere­

zándose despuás circularmente la parte 4 de la  cubierta 1 .

Se ha creado en e l aislan te de polvo mineral comprimido 2 t 

un alojamiento para una caperuza 5, que se apoya en la par­

te 4 del tubo de recubrimiento 1 , sobre e l salien te  6 ,mien­
tras  que las almas pasan cada una por La correspondiente 
abertura 7 la cual atraviesa la caperuza. Las caperuzas es­

tán fijadas mediente una cera aislan te apropiada, que se

i
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vierte  caliente en 1̂  cavidad, antss de colocar la caperuza. 

%st'*s explicaciones tienen .por fin  ilu stra r la re la tiv a  di­

ficu ltad  de las operaciones antes mencionadas, s i s e  llevan 

a cabo en la obra y la  necesidad de emplear cierto u til la je  

y ¡nano de obra de calidad. La figura muestra la  fragilidad  

del extremo preparado que hace d if íc i l  e l transporte de ele­
mentos prefabricados, con sus dos extremos preparados del 

modo expuesto anteriormente.

En la figura 2 se representan, con idénticos números de 

referencia para las piezas, que se muestran tanto en la  f i ­
gura 1 como la figura 2, dis extremos de conductores b lin ­

dados bipolares, provistos de los elementos de conexión hem­

bras, según el invento y la parte intermedia de conexión que 
lleva los elementos de conexión machos. Talas elementos de 

conductor se muestran, e l uno sin conectar, y e l  otro conec­

tado .
Los conductores se preparen conforme se muestra en la f i ­

gura 1 y provistos de sus caperuzas 5 , cuyo reborde 6 no 

debe extenderse más a llá  del cilindro ex terio r del tubo 1 .

Si los hilos 3 se dejan desnudos en una extensión más 
reducida que de costumbre, y cada cual de los extremos 3 

a l,so b resa lir de la caperuza 5 , es introducido en la aber­

tura 8 de una pieza metálica 9 , preferentemente c ilin d rica , 

que aparece, separademente,en la figura 3 . Los hilos 3 se
cortan de modo que, al penetrar en los agujeros 8 , las pie­

zas 9 descansan sobre la caperuza 5 . Los hilos 3 se sueldan 

o engastan en los agujeros 8 , de suerte de asegurar una f i -

31 otro extremo de las piezas cilin d ricas  9 está provis­

to de un agujero oiego cilin d rico  y ^s partido, por ejemplo
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sobre dos generatrices 12, para darle mayor elasticid ad , 

las  piezas cilin d ricas 9 estáh reoubiertas de una pieza 
aislan te cilin d rica  13, atravesada longi%$Aalmente por 

aberturas cilin d ricas 14, dispuestas y en número corres­

pondiente para re c ib ir  las piezas 9 de ta l  modo que, s i  

una de las bases del colindro 13 descansa sobre la  caperu­

za 5 , su otra base toca los extremos de las piezas 9 .

El extremo del conductor 1 , e l  saliente de la  caperuza 6 

y e l cilindro aislante 13 están recubiertos por una pieza 

metálica tubular 15, teniendo preferentemente en toda su 

longitud el mismo diámetro in terio r, que permite introducir 

con lig era  fricc ió n , el conductor 1 , provisto de la caperu­

za 5 y del cilindro 13 en el tubo 15.

Dicho tubo 15 es suficientemente largo, para que, con la  

base del cilindro 13 en contacto con su sector 18, e l  aco­
plamiento de la  cubierta 1 del conductor, detrás de la  ca­

peruza, es suficiente pare poder f i j a r  e l tubo 15 sobre la  

cubierta 1 de un modo sólido, que asegura la  estanqueióad 

y la continuic&d e lá c tr ica  entre dichas piezas por ejemplo 

mediante engastamiento somo en 19 o por soldadura o por 

cualquier otro medio apropiado.

El tubo 15 lleva en la parte correspondiente a l  cilindro  

aislante 13, un refuerzo fileteado 16; la parte comprendida 

entre dicho refuerzo y su extremo 18 es cilin d rica ,p o r fuera 

y coaxial con el conductor, y tiene el mismo u otro diáme­

tro  que su otra parte detrás del refuerzo 16, y una longitut 

ádacuaáa pera adaptarse dentro del acoplamiento intermedio 

descrito a continuación.
El extremo del con d u ctoras! pre arado y provisto de sus 

clav ijas  hembras, se conecta con otro elemento conductor,



7

155.

160.

165.

170.

175.

preparado de modo sim ilar, mediente una conexión interme­

dia macho, constituido como sigue:

Elementos conductores, en número y de calibre correspon­

dientes a los de los hilos a reunir sobresalen, formando 

clav ijas machos en cada uno de sus extremos 21, pasan más 

a llá  de una pieza aislante 22 que atraviesan. Los canales 

que atraviesan dicha pieza aislan te se han abierto de modo 

que sujetan las clav ijas 21 su posición correspondiente a 

las aberturas 11 de las  cajas-enchufes 9 llevadas por los  
extremos de los conductores.

Las clav ijas  21 y su aislan te 22, en forma de un c i­

lindro recto en el caso del acoplamiento re c to , se colocan 

dentro de un cuerpo de acoplamiento 23 m etálico, formado por 
un tubo, sobre el cual se deslizan las  tuercas 24 mantenidas 

sobre dicho tubo por los co llares 25 dispuestos en cada ex­

tremo.

Las tuercas 24 deben ser atornillad as en los an illos f i ­

leteados 16 de los extremos de los elementos conductores.

Las longitudes respectivas de las  c lav ijas  21, del c i ­

lindro aislante 22, del tubo 23 y de las  tuercas 24 son ta ­
les  que a l  penetrar los extremos 17 de las piezas tubulares 

15 sujetas en los conductores, en los extremos correspon- - 

dientes del tubo 23, las clav ijas 21 penetran a fondo en

las aberturas 11 de las cajas 9 , formando sus extremos con­

tacto  en el fondo de dichas aberturas 11, cuando las tuer­

cas 24, atornilladas en los an illos filetead os, aseguran só­
lidamente la  fijació n  23 en 17, apoyándose sobre los colla­

res M . En este momento un intervalo muy reducido de pre­

preparado y la base correspondiente del cilindro aislan te 22.
sión subsiste entre la parte 18 del extremo del conductor

180
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El funcionamiento de un semejante dispositivo de conexión 
se desprende áe le descripción a n te rio r .

Por el hecho de que son e lá stico s  los extremos 11 de las 

piezas hembras y del tope, a l  aplastarse las clavijas 21 en 

aquellas bajo la presión producida por e l atom illamiepto  
de las  tuercas 24, se consiguen contactos perfeotos.

La continuidad e lá ctrica  de los conductores y de sus cu­
b iertas se restablece en condiciones inmejorables.

La oonexion es impermeable y s i  los aislan tes de las pie­

zas 13 y 22 son incombustibles, las cualidades del conduc­

to r  con aislan te mineral no se debilitan en ningún punto.

La colocación de una semejante conexión se efectúa sin 

la menor dificu ltad  y sin e x ig ir  ningún trabajo manual com­

plicado. La herramienta a u til iz a r  se lim ita a las llaves  
empleadas para apretar bien las tu ercas.

El empleo de los conductores en elementos prefabricados 

es posible manejándoles la misma persona que hace uso de es­
tos últimos.

Las longitudes de los conductores prefabricados pueden 

preverse, bien de acuerdo con las  dimensiones exactas para 

instalaciones en serie , por ejemplo longitudes de bajada a 

los interruptores, en e l caso de una a ltu ra  de techo unifor­
me, bien e sco g ía s  de modo de poder contar con una escala  

de piezas prefabricadas, determinada de ta l  suerte que me­
diante la unión de un numero limitada de dimensiones, te ­

niendo en cuenta acoplamientos intermedios, se llega a rea­

l iz a r  todas las longitudes u tilizad as en instalaciones eléc­
tr ic a s  corrien tes .

Por ejemplo, puede concebirse une escala que permite 

acercarse a cualquier longitud corrien te  con una diferencia
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máxima de unos 10 cm. Fabricando igualmente las conexiones 

intermedias según las diversas longitudes y que constituyen 

una escala de complemento, se podrá ejecutar fácilmente 

cualquier longitud exacta pedida, sin tener qu# u tiliz a r  

otros elementos que las  piezas prefabricadas en s e rie .

Este sistema de conexiones es aplicable a las derivacio­

nes y a las acometidas de los aparatos a conectar, los cua­

le s , en cada punto a oonectar con un conductor mono o mul- 

t i f i l a r ,  serían provistos de un elemento de acoplamiento 

constituido por media conexión intermedia macho, como la  

antes d escrita , siendo las c lav ijas  entre una media cone­

xión o entre una media conexión y e l  aparato conveniente­

mente conectadas entre s í .  A títu lo  de ejemplo la figura 4 

muestra una T de derivación pera conductores b ifila re s  que 

permiten la introducción de un aparato, por ejemplo de un 

interruptor en serie , en uno de los conductores del c ircu i­

to p rin cip al.

El tubo sencillo  23 es reemplazado por un tubo en T, 27, 
e l cual puede fab ricarse, por ejemplo, en dos casquillos me­

tá lico s  28 y 29, unidos por soldadura según su plano de s i -  

! metría X -?  por ejemplo, o por oualquier otro medio apropia­
do que permita la introducción f á c i l  de los elementos ma­
chos 21, algunos de los cuales están conectados entre s i  for­

mando un ángulo recto , con e l fin  de re a liz a r  e l esquema de 

i conexión. Para permitir la  colocación de dichos elementos, 

la  pieza aislan te es entonces una pieza perfilada, por ejem­
plo una T, compuesta de dos piezas 30 y 31 que se conectan, 

por ejemplo siguiendo su plano mediano 32, estando previstos 
en las caras planas 32 medios pasajes 33 ( recto ) y 34 (aco­
dado) para re c ib ir  les partes correspondientes q^e unen las
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clav ijas 21 de un mismo elemento del c irc u ito .

La figura 5 muestra un interruptor, no djándose detalles  

de su funcionamiento que no afecta  e l  presente invento, y 

cuyo ouerpo 35 lleva una media conexión moho 36 del tipo 

antes d escrito , en e l cual una pieza aislan te 37 deja so­

b re sa lir  las espigas machos 21, efectuándose la  fijación  

del conductor, provisto de sus elementos hembra, como a ite -  

riormente, mediante e l atom illam iento de la  tuerca 24.
Bs evidente que toda clase de instalaciones pueden efec­

tuarse a base del antes descrito sistema de conexiones, las 

cuales instalaciones o aparatos se caracterizan por las en­

tradas y salidas de hilo constituidas por media conexión in-)- 

termedia macho según e l invento.
La figura 6 muestra esquemáticamente una inslalación  

efectuada con elementos prefabricados según e l presente 

sistema de conexiones.40 es, por ejemplo; una caja de fu-.  ̂

sibles unida por un conductor b if ila r  con una derivación 41 

la  cual está conectada con un interruptor de va y ven 42. 

Desde dicha caja 41 la línea sigue por un conductor t r a f i ­

la r  hasta la derivación 43, conectada con un portalámparas 

44; más a llá  de 43 la línea sigue con tres  hilos hasta la  

derivación 45, de donde parte un conductor de dos hilos que 

termina en una pieza-borne 46 la cual recibe los hilos f le ­

xibles de la  toma de corriente de un aparato de suspensión, 
mostrado en esquema en 4 7 . Da 45 parte un t r i f i l a r  que te r ­

mina en otro interruptor de va y ven 48. La referen cia R in ­
dica las conexiones entre conductores o entre un conductor 

y e l dispositivo según a l  invento.

Bn a l  esquema an terior, la  longitud del conductor, en­
tre  40 y 41 por ejemplo, se consigue mediante la  unión de

'-i*!
;'
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elementos prefabricados en a l ta l le r ,  de longitud normaliza­

da, L i, Lg Lg, de modo que su longitud to ta l , una vez conec­

t a o s ,  corresponde a la distancia entre 40 y 41. Entre 41 y 

43 la longitud aproximada corresponde a l conjunto de dos e- 

lementos de conductores preparados en e l ta l le r  con sus en­

chufes hembras y L5, unidos por las conexiones R, consi­
guiéndose a cubrir la distancia exacta mediante una defórmate 

cion local del conductor tr ip le , la cual se muestra esque­

máticamente en S por ejemplo. De este modo se tiene una ins­

talación realizada en e l s i t io  de montaje, sin corte  ni pre­
paración de los conductores, con elementos prefabricados, 

unidos por conexiones según e l invento con aparatos apropia­

dos por acoplamientos que no requieren ninguna preparación 

sino un sencillo  asembla je por atornillem iento de tuercas.

- K 0 T A .
En resumen: la  Patente de invención, cuyo reg istro  se so­

l i c i t a ,  recaerá sobre las  reivindicaciones siguientes:

1&.- Perfeccionaren  tos introducidos en el sistema de co­

nectar conductores revestidos, aplicables en particular a 

los conductoras con aislante mineral comprimido, con cubier­

ta tubular m etálica, caracterizados por e l hecho de que,pa­

ra re a liz a r las longitudes de líneas entre derivaciones o

aparatos de mando o de u tilizació n , se emplean elementos de 

conductores prefabricados, provistos en cada extremo de un 

dispositivo de acoplamiento, siendo las d istin tas conexio­

nas solidarias de las secciones de los conductores u til iz a ­
dos, conectadas entre s í ,  o con los aparatos por acoplamien­

tos intermedios especialea,eacogiándose las longitudes de 
los elementos prefabricados y de las oonexiones intermedias 

con arreglo a una escala de longitudes, de ta l  modo que u-
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nienáo varias piezas se puede prácticamente obtener una 

longitud determinada o por lo menos tan aproximada que pue­

de ser reo tíf ic a  da mediante una deformación lo cal de una 

parte del conductor u tilizad o .
2&.- Perfeccionamientos según la reivindicación la , ca­

racterizados porque comprenden e l uso de un elemento de tu­

bo-cubierta, e l  cual, por presión o soldadura, se f i j a  en 

el recubrimiento del conductor y porque dicho elemento l l e ­

va un anillo filetead o .
3 3 .-  Perfeccionamientos según la reivindicación la , ca­

racterizados porque comprenden e l empleo de clav ijas  hem­

bras, que reciben por una parta e l extremo del alma conducto­

ra  que se f i ja  en e lla s , y por otra parte tienen aberturas 

oara re cib ir  las clav ijas machos correspondientes.

4 a .-  Perfeccionamientos según les reivindicaciones 13= a 

3a, caracterizados porque se emplea una pieza aislan te c i ­

lin d rica , taladrada longitudinalmente para re c ib ir  y maite­
ner separadas de las  almas las  c la v ija s  hembras, la cual 

pieza se aloja en el elemento de tubos-cubiertas.

5 a .-  Perfeccionamientos, según la  reivindicación 1^, 

carácter izados por e l uso de una conexión intermedia macho, 

que comprende v arillas  que sobresalen de cada lado da un 

cuerpo aislante cilin d rico , siendo el conjunto cubierto por 
un tubo, e l cual lleva en sus extremos tuercas de presión, 

mantenidas por an illo s , formados en les bocas de dicho tubo 

, e l  cuel recibe* en su abertura los extremos de los elemen­

tos del tubo-cubierta y las tuercas ouo se atornillan  en e l
an illo  fileteado de los elementos del citado tubo-oubierta.

6 a .-  Perfeccionamientos, según la  reivindicación 13, ca­

racterizados porque medias conexiones intermedias machos,se-
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gún la. reivindicación 5 - , se montan sn aparatos para recibí^  

los extremos de los conductores, provistos de conexiones 

hembras, según las reivindicaciones 2&, 33 y 4&, estando 

acoplados mecánicamente entre s i  los tubos porta-tuerca de 

dichas medias conexiones, para co n stitu ir conexiones de de­

rivación, o bien están fijadas en aparatos pera con stitu ir  

la  acometida de los conductores pera dichos aparatos, áien- 

do las  v arillas  machos de las citadas medias conexiones con­
venientemente unidas entre s i .

7^ .- Perfeccionamientos, según la reivindicación 1&,com­

prendían do e l uso de elementos prefabricados de conductor 

e lé c tr ico , mono o m u ltifilares, con cubierta m etálica, cu­

yos extremos comprenden conexiones inamovibles, según las  

reivindicaciones an teriores.

8&.- Perfeccionamientos, según la  reivindicación 1&, ca­

racterizados por el establecimiento de una escala de elemen­

tos prefabricados, según la  reivindicación 7&, cuyas longi­
tudes predeterminadas permiten, mediente su unión con ele­

mentos de conexión intermedios especiales, la  realización  
p ráctica de todas les longitudes de conductores necesarias 

en las  instalaciones e lá c tr ic a s .

9 * .-  Perfeccionamientos, según las  reivindicaciones ante­

r io re s , caracterizados porque una escala de conexiones interi­

nedias especiales permite completar las longitudes compues­
tas de los elementos según escala citada en la  reivindica­
ción 8 .

lo a .-  Se reivindica, por último, como objeto sobre e l que 
ha de recaer la Patente de invención que se s o l ic i ta ,*  PER­

FECCIONAMIENTOS BITRODUCIDCS EN A  SISTEMA DE CONECTAR CCN̂  
DUCTORES REVESTIDOS * .
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Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria, que 

consta de catorce páginas escritas  a máquina y dibujos ote 

se acompañan.
Madrid, 23 de enero de 1947.

Alfonso Hngría
1
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