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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de Invencién, por veinte afios, port = PROCEDIMIENTO
PARA LA FABRICACION IE PEROXIDO DE ZINC = a favor de la razén social
B. Iaporte Iimited, residente en Iuton, (Bedforishire) Inglaterra -

Kingswaye.
-/-/-/-/a/-/-/-/-/:/-

Este invento se refiere a un procedimiento pars la fabriecacidn
de peréxido de zinc.

Han sido propuestos dos procedimientos principales pera la fé -
bricacién de perdxido de zinc. En el primero de estos, se mezolaba
éxido de zine con perdxido de hidrégeno concentrado para formar una
pesta que se secaba después. Si se reqnerfa un més elevado contenido
de oxigeno activo, el producto secado era tratado varias veces cocm
perdxido de hidrdgeno. Tal procedimiento, sin embargo, 44 una efica -
cia de oxfgeno baja y presenta dificultades en produsir el méximo
contenido de oxfgeno en el producto terminmdo. Tembién, debido & la
considerable manipulacidn del produoto, el procedimiento consumé mu-
cho tiempo y es8 inadecunado para una produccién a gran escala. En el
gsegundo procedimiento principel se precipiteda uns solucién alcalina
de una sal de zine con perdxido de hidrégeno. El peréxido resulten -

te, 8in embargo, es viscoso y 4iffcil de filtrar & gran escala y el

producto no ez estable.
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Es un objeto del presente invento proveer un procedimiento mejo ja
rado para le fabricacidn de perdxido de zinc, teniendo ciertas ven -
tajes a las que se hace referencia aquf a continuacidn.

Con este objetivo ante la vista, el presente invento provee un
procedimiento para la fabricecidn de perdxido de zinc, en el que se
afiade éxido de zinoc o hidrdxido de zine en varias porciones, & unsa
solucién de peréxido de hidrdgeno conteniendo un foido que forma una
sal soluble en agua ocon éxido de zine o con hidréxido de zinc o una
sal de zinc soluble en sgus para dar un precipitado de peréxido de
zine, siendo pequefia la cantidad de cada porcidn efiedida en compara -
eidn con el total del perdxido de hidrégeno medido moleculsments, |

Como écido preferimos usar doido clorh{arice, dcido nftrico o éo1”
do sulfdrico y preferimos afiadir 2 4 25 gramos de £0ido o sal de zine
soluble en sgua por litro de la solncidén de perdxido de hiardgeno.

El éx1do de zino o hidréxido de zine y el peréxido de hidrdgenc
estén preferentemente presentes en proporciones equimoleculares, ya
que un exceso de pwdxido de hidrdgeno condnce a una pérdids dn efica -
cia de ofigeno.

Preferimos utilizar une Proporeidn de Jxido de zinc a la solu =
cién de 1t5 € 1:7 o una proporcidén correspondiente de hidréxide de
zine. Esto naturalmente depende de la concentracién de perdxido de
nidrdgeno, es deoir, gue cuanto méds elevada la concentracidn de psré.-
xido de hidrdgeno, tanto més elevada serd le proporcién de 2dlido a
1{quido.

Se encontrd que resulta venta)oso tener, una cierta cantidad de
écido que forma una s§1 goluble en agua con éx1do de zime o hidréxt .
do de zinc o sal de zinec soluble en sgua, presente en le solucidn de
perdxido de hidrdgeno. Cuando el dcido estd presente, éste disuelve
algo del 6xido de zinme o del hidrdxido de zine y ouando dste es pres
cipitado como perdxido de gzinc, el docido es liberade. El foido o la
8al de zino soluble en sgua sirve por tanto para iniciar y catalizar
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as{ el curso probable de le reaccién en el caso de Acido sulfd -

rico es gue el dcido primero atacs &l dxido de ginct

Zn0 + NyS0, = ZnS0, + Hy0 /1/.

El perdxido de hidrdgeno reacsiona después eon el sulfato de

zinc: .
ZnSO4 + Hp0p = Zn0, + HpSOg /2/.

As{ el doido es regenerado y la reaccidn /1/ tiene lugar nueva -
mente. En el caso d¢ ‘la adicidn de una sel de zinc soluble en agua,
las reacciones son las mismas, pero se supone gque la reacocidén /2/'
tiene lugar primero.

El procedimiento del presente invento es preferentemente condu -
cido a una temperaturs incrementads, como esto resulta en un produc -
to de una natursaleza gramlar satisfactoria. Ilea accidn beneficiosa
del 4cido también se marca el méximo a una temperatura incrementada.
Por tanto no enfriamos la vasija de la reacoidn, sino gue permitimos
gue se incremente la temperatura por el calor de la resceién. Ia resc-
cidn es conducida preferentemente sobre 302 C, pero no deberd fermi -
tirse gue la temperatura asscienda sobre 70R C, debido a la descompo -
sioién. La reaccidn por ejemplo, puede ser conducids a 502 G, oon
la masa de perdxido de zing enfriads a 35¢ C, para la £1iltraoién ra - .
ra prevenlir una erdida de ox{geno durante este procedimiento.

El procedimiento ea preferentemente conducidc oon soluoiones de
perdxido de hidrégeno de tal concentracidn gue el calor generado por
la reaccién es suficiente para elevar la temperatura de la mezcla de

reaccién al punto preferido. Si la solucidn es demasiedo concentrada,
54

la temperatursa serd demasiado elevada v 81 es demasiado diluida, 638 -
terd disponible insuficiente calor. Tembién, cuanto mds diluida sea

1a solucidn de perdxido de hidrdgeno, tanto més lipor habrd de meni -
pularse, mientras gue si la concentracidn de la solucidn de perdxido
de hidrdgeno es demasiado elevada, la masa resultante serd demasiado

espesa para ser manipulada.
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Se ha hallado gue una proporcidn satisfactoria de concentudién
del perdxido de hidrdgeno es alrededor de 10 % a 15 % Dor peso, es de”

oir, 12 4. La temperatura puede ser comtrolads en cierto grade por

- 1a proporoién de adicidn del éxido de zine o del hidrdxids de zinc al

perdxido de hidrdgeno.

Aungue el procedimiento del presente invento puede ser conducido
satisfactoriamente sin la presencia de un estabilizador en la reas -
¢ién, se ha enscontrado gue la adicién de tel estabilizador mejord
la estabilided del producto terminado. Por ejemplo, se encontzd que
la asdioidén de silicato de sodio a la mezcla de la reaccidn, mejoré
considershlemente la estabilided del peréxido de zino regultante.

Ia reaccién del presente invento requiere solsmente corto tiem hat
po pafa ser completada y este punto es indicado cuando uns muestra
f£iltrads del licor madre tiene una cantidad’ desprecieble de perdxido
de hidrégeno.

Cuando la reacc idn estd completeda, como se muestra por la au -
sencia de perdxido de hidrdgeno en el licor madre, el perdxido de
zino es filtrado separdndose, es lavado para librarle de sales solu-
bles y es secado. Se obtiens un producte granular estable y éste pue-
de ser molido en un molino adecuado, si se requiere un producto més
fino. .

El procedimiento del presente invento tiene cierto ndmero de
ventajas, As{, el mismo alocanza a la cantidad de meterial que ha de
ser manipuledo, no se requiere ningdn calor externo y se necesita
muy poca refrigeraoidn, las pérdidas deblidas a deaocmposiaiGn son
reducidas & un minimo y las propiedades y estabilidaed del produocte
terminado son satisfactorias a todo respecto. |

Ios siguientes ejemplos 11nstran,- como puede llevarse a la préc-
tica al procedimiento del invento:

1/ 2 120 Galones de agua fusron mezclados con 896 libras de per-

éxido de nidrdgeno (27.6 % por peso) para dar 2096 libras de una 80~
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lucién conteniendo 11,8 % de perdxido de hidrdgeno. A esta solucién
se afiadieron después 10 libras de dcido sulfurico concentrado.

600 1libras de 6xido de zino fueran efiadidas desyués a la solu -
0idn arribe mencionada en 6 adiciones igusles a intervalos de apro -
ximadamente 5 minutes. Al final de las adioiones, la temperatura de
la mezola de reamocién era 512 C, Desmée se hizo une adieién de 1.75
1ibras de silicato sédico (782 Tw. Nay0 : S10, = 1:3:4) a la mezcla
de la reaceidn. Ie mezcla fué enfriada entonces a 35/402 C y el perif:
éx1@0 de zinc fué separalo en una centrifuge. ‘ |

Ia pulpe de perdxzido de zinc fué lavada liberdndose de sulfato
soluble, se separd de la centrifuga y se secd & 90.1008 C durante 6
horas. | |

Ia produceidn final fué de 760 1ibras de perdxido de zinc con -
teniendo 66.2 % de Zn0y. Ia eficacia de oxigeno fué de 71 .

2/ - 29 Galones de agua fueron mezolados oon 232 libras de per -
éx140 4e hidrdgeno (27.6 % w/w) para dar 522 libres de una solueidn
conteniendo 12.4 # de peso de peréxzido de hidrdgeno. A ests solucidn
se afiadieron después 7 libras de &oido nftrico concentrado (3.0.1.42);

150 1ibras de Sxido de zine fueron sfiedides entonces en cimso -
adiciones igusles s intervalos de aproximademente & minutos. Despuds
de las adiciones, la temperatura de la mezcla de reaccidn fué de
Z4% C.

 Se hizo después una adicidn de 3.5 libras de silicato sddico
{788 Tw. Nag0 : 510, w 1:3:4) & la mezcla de reaccidn. Después se
enfrié le mezcla a 282 G y el perdxido de zinc se separé en una cen-
trituga.

El perdxido de zinc fué lavado liberdndose de sal soluble, se
separd de la centr{fuga y se sead a 100? C, durante 5 horas.

. La produceidn fué de 190 libras de perdxido de zine contenien -
4o 62.0 % de ZnOy. la efidacia de oxfgeno fué de 65 #.

8/ - 29 Galones de sgua fuerdn mezclados con 232 libras de per.
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éxido de hiarégeno (27.6 % w/w) para dar 522 libras de une solucién
conteniendo 12.4 % W/w de perdxido de hidrdgeno. A esta solueidn fue.
ron efiedidas 5.0 1libras de nitrato de zino.

150 1ibras de 6xido de zinc fueron afiadidas entonoces a la solu.
cién arriba mencionada ean cinao adicionas iguales a intervalos apro -
ximados de 5 minutos. Al final de las adiciones la temperatura de la

mezcle de reaccldn era de 362 C, Una adicidn de 3.5 libras de silt <

.cato sédico (782 Tw. HazO:Sibz = 1:3:4) ge hizo entonces a la mequg

de reaccidn. le mezcle fué enfrieda entonces a 322 C y el perdxido
de zinc fué separado por centrifugacidn. )

Ie pulps de perdxido de zinc se lavé liberdndose de sales solu-
bles, se guitd de la centr{fugs y se secd a 1002 C. durante 5 horas,

Ia produccidn final fuéd de 189 libras de perdxido de zinc con -
teniendo 66.5 % de znOs. La eficacia de ox{geno fué de 68.9 %.

le eficacla totel de ox{geno dade en los ejemplos, se ha calcu~
lado sobrs las productividades de 2n0p solamente y no tiene en cuen -
ta el ox{geno residual en el licor madre.

.4 0 T ¥ 8

Ie presente patente, consta de las sigulentes reivindicaciones:

1. = Procedimiento para la fabricacidn de perdxido de zinc, ea.
racterizado porgue se aflade éxido de zinc o hidrdxido de zino en ve.
riee porciones a una solucidn de peréxiao de hidrdgeno conteniemio
un gcido que forme unse sel soluble en agua con el dxido de zine o
hidrdxido de zinc o una sal de zine soluble en egua, pars der un pre.
cipitado de perdxido de zine, siendo la cantidad de cada porecidm
pequefin en comparacidén con el total del perdxido de hidrdgeno meai T
o molecularmente.

2. - Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carascterizado

por gus el deido es dcido clorhfdrico, 4cido sulfdrico o dcido nftric

CO,
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3. . Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 & 2, ccté -
rizado porgue se afiaden de 2 & 25 gramos de dcido o ds sal de zinc
soluble en agua, por litro ds solucidn de peréxido de hidr6geno.

4. . Procedimiento segin las reivindicaciones snteriores, ca -
racterizado porque la solucidn de perdxido de hidrdgzeno contiene
entre 12 y 15 % por peso de perdxido de hidrdgeno.

5. . Procedimiento para la fabricacidn de perdxido de zine -

Segin se describe y reivindica en esta memoria descriptiva.

La cusl consta de slete hojas, foliades y escritas a maguina

por une sole de sus caras.

¥adrid, a de Enero dae 1947.
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