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fí

E l p resen te  in ven to  en e l  c u a l ha co la b o ­
rado Don P ierre A rb eit se r e f ie r e  a Isa fa b r ic a c ió n  
d e l v id r io  por e l  proced im ien to  llamado c o n tin u o , en  
e l  c u a l ,  como ya es sa b id o , la  m ateria que ha de se r  
tra ta d a  se  carga por un extrem o d e l horno y  se r e c o ­
ge por e l  o tr o , experim entando su cesivam en te en su  
r e c o r r id o , la s  op eracion es de f u s ió n , a fin ad o  y en ­
fr ia m ie n to . Un horno de tanque para la  fab ricación *  
co n tin u a , comprende por lo  g e n er a l t r e s  zon as, que . 
corresponden a e s t a s  t r e s  fa s e s  de e la b o r a c ió n  d e l

_ ...



v id r io ,  buscándose e l  oponerse a lo s  movimientos d e l  
v id r io ,  de una a otra zona, o tro  que e l  movimiento -  . 
deb ido a la  reco g id a  d e l  v id r io  en  e l  extrem o d e l  hor  
no donde l le g a  e l  v id r io  acabado.

5 -  Con e s t e  o b je to , ya se  ha preconizado e l . -
d laponer e l  horno con d ife r e n te s  compartimentos que 
correspondan a cada una de e s ta s  zonas separadas -  
unas de o tras por medio de unas paredes o barreras  
que l le v a n  un o r i f i c i o  de s e c c ió n  reducida para per 

10 -  m it ir  e l  paso d e l  v id r io  de un compartimento a o tr o .
E l p resen te  in ven to  hace r e fe r e n c ia  a la  - 

d is p o s ic ió n  d e l  compartimento de e n fr ia m ie n to .
La op eración  de en fr ia m ien to  a menudo l l a ­

mada tam bién de acon d icion am ien to  d e l  v id r io ,  t ie n e  
15 -  p articu larm en te  por o b je to  e l  h acer pasar e l  v id r io  

de la  tem peratura de a fin ad o  que es muy e le v a d a , en  
la  c u a l e l  v id r io  e s  muy f lu id o ,  a la  tem peratura -  
más b a ja , llamada tem peratura de tra b a jo  y a la  c u a l  
e l  v id r io  puede se r  u t i l i z a d o  para e l  modelado de -  

20 -  lo s  o b jeto s . Pero a l  p rop io  tiem po t ie n e  por o b jeto  
operar en e l  v id r io  una e s p e c ie  de a b so rc ió n  o d is o ­
lu c ió n  de la s  pequeñas burbujas g a seo sa s  que no han 
podido se r  evacuadas en e l  tra n scu rso  d e l  a fin a d o  -  
s ien d o  n e c e sa r io  además que e l  v id r io  que ha exp e-  

25 -  rim antado la  operación  de acon d icion am ien to  y l le g a  
a la s  máquinas de u t i l i z a c i ó n ,  sea un v id r io  dé tem­
peratura homogénea.

H asta ahora e s ta s  d i s t in t a s  co n d ic io n es - 
no han s id o  r e a liz a d a s  s in o  de una manera ím perfec-  

30 -  y d i f i c u l t o s a ,  buscando por otra  p a r te , mediante
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e l  empleo de un com partim ento de grandes d im en sio­
n e s , y a c o s ta  de g a sto s  su p lem en tarios de c a lo r ,  
obtener por e f e c t o  de una larga  permanencia d e l  v i ­
d r io  y de la s  c o r r ie n te s  de c o n v e cc ió n , la  a b so r-

5 -  c ió n  de la s  burbujas g a seo sá s  y la  hom ogeneización  
d e l  v id r io .

E l p resen te  Invento perm ite obtener e l  r e ­
su lta d o  buscado de una manera más económica y a l  -  
par más f á c i l .

10 -  En t a l e s  co n d ic io n es lá  p e t ic io n a r la  ha po­
dido comprobar que e l  en fr ia m ien to  d e l  v id r io  se r e a ­
l i z a  de una manera uniform e s i n  que haya que dar gran  
des d im ensiones a l  com partim ento lo  que perm ite por 
c o n sig u ie n te  obtener a la -v e z  un en fr ia m ien to  u n ifo r -  

15 -  tae y r á p id o .
E ste r e s u lta d o  puede e x p lic a r s e  por e l  h e ­

cho de que e l  v id r io  a l  e n fr ia r s e  t ie n d e  a descender  
y por c o n s ig u ie n te , a l  a le ja r s e  tam bién d e l  o r i f i ­
c io  de entrada a cercán d ose , por e l  c o n tr a r io , a l  -  

30 -  de s a l id a  d e l  com partim ento. Pero no l le g a  h asta  e l  
o r i f i c i o  de s a l id a  s in o  en la  medida en que se ha­
ya e n fr ia d o  su fic ie n te m e n te  encontrándose por ta n ­
t o ,  a la  tnisna tem peratura que e l  v id r io  que se  ha 
reco g id o  ya ahte e s t e  o r i f i c i o .  Dicho de otra  fo r -  

25 -  ma, e l  p roced im iento t ien d e  a dar autom áticam ente 
a l  v id r io  la  misma tem peratura qn cada uno de lo s  
d is t in t o s  planos h o r iz o n ta le s  s in  la  ayuda de lo s  
movimiento v e r t ic a le s  deb idos a la  co n v ecc ió n , mo­
vim ien tos que se  producen.en  la s  in s ta la c io n e s*  h a-  

30 -  b itu a le s  y que son por o tra  parte in d isp en sa b le s  -



para l le g a r  a hom ogeneizar e l  v id r io ,  mediante una 
e sp e c ie  de braceaje pero que son , n aturalm ente, d i ­
f í c i l e s  de c o n tr o la r .  No e x i s t e  pues e l  p e l ig r o  de 

- que se  c r e e n , a tra v és  d e l  com partim ento de a co n d i-
5 -  c ion am ien to , capas de v id r io  más c a l ie n t e s  capaces 

de engendrar d ife r e n c ia s  de tem peratura en e l  v i ­
d r io  que s a l e ,  como su e le  suceder en la s  in s t a la c io ­
nes con ocid as en la s  c u a le s  y  como ya es sa b id o , e l  
v id r io  en tra  por la  parte  in f e r io r  y  s a le  por la  su -  

10 -  p e r io r . Tampooo e x i s t e  e l  p e l ig r o  de que e l  v id r io  
e n fr ia d o  que ha recorrid o , todo e l  compartimento de 
acon d icion am ien to  y se  en cu en tra , a buena tem pera- 

, tu r a , ante e l  o r i f i c i o  de s a l id a ,  vu e lva  a l  compar­
tim ento- de a f in a c ió n , p u esto  que ipara e l l o  s e r ia  -  

18 -  n e c e sa r io  que d icho v id r io  e n fr ia d o  v o lv ie s e  a l  com­
ear time nt o de acon d icion am ien to  para a tr a v e sa r , en 
s e n t id o .in v e r s o , e l  o r i f i c i o  de entrada d e l  v id r io  
en e s t e  com partim ento. Se e v i t a  a s i  un movimiento  
d e l  v id r io  que t e n d r ía  por con secu en cia  aumentar la  

20 -  can tid ad  de v id r io  que ha de h acerse  pasar d e l com­
partim ento de a f in a c ió n  a l  de acon d icion am ien to  y 
e x ig ir  que e s te  ú ltim o  e n fr ia s e  más v id r io  d e l ne­
c e s a r io  para la  a lim en ta c ió n  de la s  máquinas de u t i -  

¡ l i z a c ió n .
25 -  Ha de ten e rse  p resen te  que en la  p r á c t ic a

j e l  compartimento de acon d ic ion am ien to  según e l  in ­
v e n to , puede e s ta r  unido a o tros com partim ientos -  

i a u x i l ia r e s  in terp on ién d ose  en tre  e s t e  com partim ien­
to  y e l  compartimiamto que le  precede y e l  que le  

30 -  s ig u e ,  es d e c ir ,  e l  com partim iento de a f in a c ió n  y

j -
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aq u el en que se hace la  reco g id a  d e l  v id r io .  T ales  
com partim ientos a u x i l ia r e s  pueden se r  n ec e sa r io s  -  
para poder a so c ia r  e l  com partim iento de a c o n d ic io ­
namiento in d icad o  por e l  Invento con lo s  d ifer e n te s*

5 -  t ip o s  de com partim ientos de a f in a c i6 n  y r e c o g id a .
Lo e s e n c ia l  e s  que después de la  a f in a c ió n  e l  en ­
fr ia m ie n to  d e l  v id r io  se  r e a l i c e  en su  mayor p a r te , 
en un com partim iento d is p u e s to  conforme a l  p ro ced i­
m iento req u erid o  por e l  in v e n to .

10 -  A t i t u l o  de ejem plo no l im i t a t iv o ,  se  c i ­
tan  a co n tin u a c ió n  d ife r e n te s  modos de r e a l iz a c ió n  
d e l  Invento con r e fe r e n c ia  a lo s  d ib u jos anexos que 
rep resen ta :

La f ig u r a  1 , una v i s t a  esq u em ática , en c o r -  
15 -  t e  lo n g itu d in a l que i lu s t r a  sobre e l  p r in c ip io  d e l  

in v e n to .
La f ig u r a  3 ,  una v i s t a  en c o r te  lo n g itu d i­

n a l /  de una forma de r e a l iz a c ió n  de un horno que l l e ­
va un com partim iento de acuerdo con e l  in v e n t o . .-  

2 0 ' -  Las f ig u r a s  5 , 4 y  5 ,  v i s t a s  en c o r te  lo n ­
g itu d in a l  de o tras ta n ta s  formas de r e a l iz a c ió n  de 
hornos que t ie n e n  un com partim iento de acuerdo con  
e l  in v e n to .

En todas la s  f ig u r a s  se  ha in d icad o  con e l  
25 -  número (1 ) e l  com partim iento de acon d icion am ien to  

que comunica por una parte con e l  com partim iento de 
a f in a c ió n  (2 )  mediante una ab ertu ra  (5 ) s itu a d a  en 
1§ parte su p er io r  d e l  baño de v id r io  d e l  com partim ien­
t o  y por la  o tra  p a r te , con e l  com partim iento de r e - ___

-30  -  cog id a  y de u t i l i z a c ió n  ( 4 ) ,  por medio de una a b ertu -



1 76.484
- i g ­

ra (5 )  s itu a d a  en la  parte in f e r io r  d e l  baño. En -  
e s ta s  con d icion es^  e l  v id r io  a tem peratura e levad a  
que procede d e l  com partim iento de a f in a c ió n , l le g a  
por la  abertura (3 )  a la  p arte  su p er io r  d e l  oompar- 

5 -  t im ie n to  (1 ) y a lca n za  la  parte  in f e r io r  de e s t e  com­
p a rtim ien to  para pasar por la  abertura (5 )  a l  compar­
t im ie n to  f i n a l  de r e c o g id a , en fr iá n d o se  en e l  compar­
t im ie n to  (1 ) durante e s t e  m ovim iento de d e sc e n so . Dg 
una manera g e n e r a l e s  v e n ta jo so  d isp o n er  la s  paredes 

10 -  d e l  com partim iento (1 ) de forma que, en un mismo p la ­
no h o r iz o n ta l ,  lo s  cu a tro  lados d e l  com partim iento  
(1 )  e je r z a n  prácticam ente & mismo efectjo  de e n f r ia ­
m iento sobre e l  v id r io  de d ich o  com partim iento.

En p a r tic u la r  y en lo  que se  r e f ie r e  a la  
15 -  pared (6 ) s itu a d a  h a c ia  a r r ib a , hay que ten er  en -  

cuenta que e s t a  pared por la  p arte  de la  a f in a c ió n ,  
e s t á  en c o n ta c to  con e l  v id r io  muy c a l ie n t e  y c o n v ie ­
ne a f in  de asegurar un buen e n fr ia m ien to  en e l  com­
p artim ien to  de acon d ic ion am ien to , d isp on er una pared 

20 -  doble y e s ta b le c e r  en e l  in te r v a lo  de lo s  dos elem en­
to s  de la  pared, de una p a r te .d e l  lado de com partim ien  
t o  (1 ) lo s  medios us& ales de e n fr ia m ien to  r e g u la b le s ,  
(cam isa de agua, c ir c u la c ió n  de a ir e )  y  de o tra  par­
te  por e l  lado  d e l  com partim iento (2 ) un c a lo r ifu g a -  

25 -  do d e l  elem ento de pared c o rr e sp o n d ie n te .
En lo  que se  r e f ie r e  a la  pared (7 ) s i t u a ­

da h a c ia  abajo es p r e c iso  co n sid era r  que é s t a ,  por 
e l  lado de la  reco g id a  ( 4 ) ,  e s t é  en c o n ta c to  con un 
V id r io  que, a l  p r in c ip io ,  e s tá  a buena tem peratura  

30 -  para ser  trab ajad o  y por c o n s ig u ie n te , e s tá  más . f r ío



que e l  v id r io  d e l com partim iento (1 )  esp ecia lm en te  
en la s  capas su p er io res  de e s t e  com partim iento. A si 
p u es, puede se r  ú t i l  e l  p ro teger  e l  v id r io  d e l  com­
p artim ien to  (4 ) con tra  su s reca len ta m ien to s  por e l  

5 -  v id r io  d e l  com partim iento (1 ) y e s ta b le c e r  a e s t e  -  
f i n  una doble pared , pues t a l  p recau ción  no es siem ­
pre n e c e s a r ia  p u esto  que puede a d m itir se  un c ie r t o  
reca len ta m ien to  d e l  v id r io  en e l  curso  de su  a scen ­
s ió n  por e l  conducto v e r t i c a l  (8 ) que se  l le v a  a l  -  

10 -  com partim iento ( 4 ) .  Por o tra  p a r te , conviene dar a l  
conducto (8 ) una s e c c ió n  h o r iz o n ta l con r e la c ió n  a 
la  d e l  com partim iento (1 ) de manera, en p r in c ip io ,  
que e l  v id r io  e s t é  poco tiem po en é l ,  a l  o b jeto  de 
que e l  v id r io  que l le g a  a (4 )  no ten ga una tem péra- 

15 -  tu ra  muy d i s t in t a  de la  que posee cuando s a le  d e l  
o r i f i c i o  ( 5 ) .

Para dar mayor s im p l if ic a c ió n  a l  d ib u jo , 
la s  paredes (6  y 7 ) han s id o  rep resen tad as ta n to  en 
la  f ig u r a  1 como en la s  s ig u ie n t e s ,  por medio de un 

SO -  sim ple ta b iq u e , ten ien d o  muy en  cuenta que cada una 
de e s ta s  paredes puede se r  co locad a  de la  manera que 
acaba de d e s c r ib ir s e .

En la  r e p r e se n ta c ió n  dada a la  f ig u r a  1 , e l  
o r i f i c i o  (5 )  aun esta n d o  en la  p arte  su p er io r  d e l  com 

25 -  p a r tim ien to  (1 )  e s t á  s in  embargo s itu a d o  por en tero  
debajo d e l  n iv e l  d e l  v id r io ^  pero es v e n ta jo so  en la  
p r á c t ic a  d isponer de un umbral por e l  c u a l comuniquen 
lo s  dos com p artim ien tos, a l  mismo n iv e l  de la  super­
f i c i e  l ib r e  d e l  baño. Es e s t a  d is p o s ic ió n  la  que ha 

30 -  s id o  rep resen tad a  en la s  formas de e je c u c ió n  en las
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f ig u r a s  2 y 5 .
En la  f ig u r a  2 ,  e l  horno rep resen tad o  con  

e l  núm. (9 ) l l e v a  un o r i f i c i o  de entrada de la s  ma­
t e r ia s  primas (1 0 )y  un o r i f i c i o  de reco g id a  ( 1 1 ) .  La 

5 -  zona de a f in a c ió n  (2 ) s ig u e  a la  zona de fu s ió n  (12 ) 
s in  que haya com partim ientos d i s t in t o s  para una o - 
ambas de d ich as áon as, e l  con ju n to  de e s ta s  dos zo ­
nas va den tro  de un com partim iento ú n ico  llamado de 
fu s ió n -a f in a c ió n , d e lim ita d o  en se n tid o  longitudi-^

10 -  n a l por la s  paredes (6 y  1 5 ) . E l com partim iento de 
reco g id a  e s t á  lim ita d o  lo n g itu d in a lm en te  por la s  pa­
red es (7 y 1 4 ) , E l ca len ta m ien to  d e l  v id r io  para la  
fu s ió n  y la  a f in a c ió n  se  e fe c tú a  de la  manera-ya -  
conocida por medio de una c o r r ie n te  e lé c t r i c a  H e ­

ló  -  vada a l  baño m ediante dos e le c tr o d o s  (1 5 a ) , (15b) y  
(1 5 c ) en forma de barraa h o r iz o n ta le s  que se  e x t ie n -  

. den sobre toda la  lo n g itu d  d e l horno o b ien  sobre -  
una parte de d icha lo n g itu d  y que va lo c a l iz a d o s ,  a l  
menos en lo  que se r e f ie r e  a la  zona de a f in a c ió n  -  

20 -  (e le c tr o d o s  15b, 15c) en la  parte  su p erior  d e l  baño.
G racias a la  d is p o s ic ió n  dada según e l  in ­

v e n to , a l  com partim iento (1 ) de acondicionam iento^  
e l  v id r io  s a le  d e l  com partim iento de fu s ió n - a f in a ­
c ió n  (1 2 -2 )  por la  parte  su p er io r  lo  que o b lig a  a l  

25 -  v id r io ,  a l  f i n a l  d e l  p eriod o  de a f in a c ió n  a a levada  
tem peratura, a pasar a la  veg cerca  de lo s  e le c t r o ­
dos (1 5 b ), (15c). y cerca  tam bién de la  s u p e r f ic ie  
l ib r e  d e l  baño, aprovechándose por c o n s ig u ie n te , de 
la  tem peratura e levad a  que puede engendrarse en la s  

50 -  c erca n ía s  de e s to s  e le c tr o d o s  y de la  f a c i l id a d  d a-



-  9
da a la s  burbujas g a seo sa s  para desprenderse en la  
a tm ósfera .

En e l  horno de la  f ig u r a  3 ,  la  fu s ió n  y  
la  a f in a c ió n  se  r e a l iz a n  en com partim ientos d i s t i n -  

5 -  to s  (12 ) y (2 )  separados por la  pared (1 6 ) no e x i s ­
t ie n d o  com unicación en tre  ambos com partim ientos s i ­
no por medio de un umbral (*18) análogo a l  umbral (3 )  
de la  pared ( 6 ) .  En e l  com partim iento de fu s ió n  e l  
ca len ta m ien to  de la s  m aterias v i t r i f i c a b le s  se e f e c -  

10 -  tú.a de la  manera u s u a l , por medio de la  llama de lo s  
quemadores (17a-17b) miembras que en e l  compartim ien­
to  de a f in a c ió n  e l  ca len ta m ien to  se r e a l iz a  p r in c i­
palmente mediante una c o r r ie n te  e l é c t r i c a  llev a d a  por 
medio de dos e le c tr o d o s  (1 9 a -1 9 b ) . E sto s  dos e l e c t r o -  

15 -  d o s, en forma de barras h o r iz o n ta le s ,  van c o lo c a d o s , 
uno en la  parte su p er io r  d e l  baño y e l  o tro  en la  -  
parte in f e r io r  d e l  com partim iento ( 2 ) ,  e l  e le c tr o d o  
in fe r io r  (19a ) produce e l  e f e c t o  deb ido p r in c ip a l­
mente a la  tem peratura más e levad a  que e l  v id r io  ad- 

20 -  q u iere  en sus p roxim idades, de provocar movimientos 
ascen d en tes en e l  v id r io ,  y  e l  e le c tr o d o  (19b) t i e ­
ne la  f in a lid a d  de dar a l  v id r io ,  lle v a d o  a la  su ­
p e r f ic ie  por.una de la s  c o r r ie n te s  a sc e n d e n te s , la  
tem peratura e lev a d a  y n e c e sa r ia  para la  a f in a c ió n ,

25 -  en  e l  momento p r e c iso  en que e s te  v id r io ,  a l  a c e r ­
ca rse  a la  s u p e r f ic ie ,  se  encuentra en co n d ic io n es  
e x c e le n te s  p a ra .d eja r  escap ar la s  burbujas gaseo sas  
en la  a tm ó sfera . E l e le c tr o d o  (19b) t ie n e  además la  
v en ta ja  de c o n s t i t u ir  una e s p e c ie  de ob stácu lo  ma- 

50 -  t e r i a l  que impide a l  v id r io  que l le g a  a l  punto (18)



alcan zar  d irectam en te  e l  o r i f i c i o  de s a l id a  (5 ) d e l  
com partim iento de a f in a c ió n , s in  haber e sta d o  e l  -  
tiem po s u f ic ie n t e  en e s te  com p artim ien to . E ste  e f e c -  . 
t o  de o b stá cu lo  se ve además refo rza d o  por e l  hecho -  

5 - de que e l  v id r io  que p rovien e d e l  com partim iento (1 2 )  
en cu en tra , a l  n iv e l  mismo d e l o r i f i c i o  (18) otro v i ­
d r io  más c a l ie n t e  y d escien d e en ton ces h a sta  e l  fo n ­
do d e l  com partim iento (8 )  a lo  la rg o  de la  pared (16 )  
para se r  v u e lto  a eoger por la s  c o r r ie n te s  ascen den -  

10 -  t e s  que t ie n e n  su  or igen  en la s  proxim idades d e l  e -  
le c tr o d o  (19^ . Todo e l  com partim iento (2 )  con trib u ye  
a s i  a l  ca len ta m ien to  d e l  v id r io .  Por o tra  p a r te , la  
com unicación en tr e  lo s  com partim ientos ( i 2 )  y (8 )  no 
se  e fe c tú a  s in o  en la s  proxim idades de la  s u p e r f ic ie  

15 -  d e l  baño, a tra v és  d e l  umbral ( 1 8 ) ,  no e x is t ie n d o  por 
ta n to , p rá cticam en te , una c o r r ie n te  de. v id r io  que r e ­
torne d e l  com partim iento (2 ) a l  com p artim en to  ( 1 2 ) .
Se e v i t a  a s i  e l  te n e r  que c a le n ta r  para la  a f in a c ió n ,  
una mayor can tid ad  de v id r io  que la  que corresponde  

80 -  a la  e x tr a íd a  d e l  com partim iento f i n a l  a tra b es d e l  
o r i f i c i o  ( 1 1 ) .

Un t ip o  t a l  de horno t ie n e  la  v e n ta ja  de pre­
s e n ta r , a so c ia d o s uno a l  o tr o , un com partim iento de 
a f in a c ió n  (8 )  y  un com partim iento de acon d icion a n ien -  

25 — t o  (1 ) que son  capaces de dar un gran  ren d im ien to  aún 
ten ien d o  dim ensiones muy red u cid as y que, por c o n s i­
g u ien te  dan lugar a una fa b r ic a c ió n  muy económ ica .

Un quemador (1 7 c ) puede se r  p u esto  en acción  
even tu alm en te , en e l  com partim iento de a fin ad o  a f i n  

30 -  de r e fo r z a r  e l  ca len ta m ien to  en  la  s u p e r f ic ie  d e l  ba-



ñ o.
En e l  horno, según la  f ig u r a  4 ,  lo s  compar­

t im ie n to s  de fusión (12 ) y de a f in a c ió n  (2 ) comuni­
can en tre  s i  por medio de un o r i f i c i o  (20 ) p r e v is to  

5 -  en la  parte in f e r io r  de la  pared (2 1 ) que separa -  
e s to s  dos com p rtim ien tos. E l ca len ta m ien to  puede se r  
asegurado, a f in e s  de la  f u s ió n , por medio de unos 
quemadores (1 7 a - l7 b )  y para la  a f in a c ió n  mediante -  
unos e le c tr o d o s  v e r t ic a le s  (2 2 a -2 2 b ), e t c . ,  d is p u e s -  

10 -  to s  en un plano v e r t i c a l  t r a n s v e r s a l ,  lo s  c u a le s  pe- , 
netran  por e l  fondo d e l  r e c ip ie n t e  y e stá n  en con­
ta c to  con la  parte in f e r io r  d e l  baño. E l v id r io  pene­
tr a  por (2 0 ) en e l  com partim iento (2 )  y se  encuentra  
inmediatam ente c er ca  de lo s  e le c t r o d o s ,  a cuyo con - 

15 -  ta c to  se  c a l i e n t a  y  se  e le v a .  G racias a i  hecho de '- 
que e s to s  e le c tr o d o s  son  v e r t i c a l e s ,  e l  v id r io  aún 
e le v á n d o se , puede se g u ir  e l  c o n ta c to  con e l l o s  du­
ran te  un c i e r t o  tiem po y  por c o n s ig u ie n te  a lcan zar  
una tem peratura e le v a d a . En un t a l  com partim iento -  

20 -  de a f in a c ió n , e l  v id r io  se e le v a  a l  mismo tiem po qud 
se c a l i e n t a ,  la  c u a l es una c o n d ic ió n  de regu lar id ad  
en la  ó ir c u la c ló n  y p erm ite , en  una c ie r t a  medida, -  
e v it a r  que e l  v id r io  que ha entrad o ya en e l  compar­
t im ie n to  de a f in a c ió n  pueda v o lv e r  a l  com partim iento  

25 -  de fu s ió n .
Pueden u t i l i z a r s e  quemadores de llama (1 7 c )  

-para c a le n ta r  e l  v id r io  en la  s u p e r f ic ie  d e l compar­
t im ie n to  de a f in a c ió n .

En e l  horno rep resen tad o  en la  f ig u r a  (5 )
S§) -  e l  com partim iento de a f in a c ió n  (2 ) comunica con e l
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com partim iento de fu s ió n  (12 ) por medio de un o r i ­
f i c i o  (18) que, como en e l  c a so  de la  f ig u r a  (3 ) -  
e s t á  s itu a d o  en la  parte su p er io r  d e l'b a ñ o . E l c a ­
len tam ien to  t ie n e  lu gar mediante unos e le c tr o d o s  

5 -  (2 3 ) v e r t ic a le s  que pasan a tra v és d e l  fondo d e l  -  
horno. E l ca len ta m ien to  de3- com partim iento de fu s ió n  
puede asim ism o e s ta r  asegurado por unos quemadores -  
de gas (1 7 a -1 7 b ) . Un quemador (1 7 c ) puede d isp o n erse  
ig u a l que en e l  cas o a n te r io r , en e l  com partim iento  

10 -de a f in a c ió n .
Puede d isp o n erse  tam bién una pared (24 ) que 

no d eje  pasar e l  v id r io  s in q  por la  parte in fe r io r  
(2 5 ) a tra v és  d e l com partim iento de a f in a c ió n  a f i n  
de o b lig a r  a todo e l  v id r io  a pasar a la  parte in f e -  

15 -  r io r  d e l com partim iento de a f in a c ió n  a l  mismo n iv e l  
y en la s  proxim idades de lo s  e le c tr o d o s  (23^ . Se -  
c o n s t itu y e  asi^  en cierto modo, en tre  la s  paredes (2 4 )  
y (6 )  un com partim iento a u x i l ia r  de a f in a c ió n  g ra c ia s  
a l  c u a l e l  v id r io  a fin a d o  es in tr o d u c id o , según e l  

20 -  in v e n to , en la  parte su p er io r  d e l com partim iento de 
acon d ic ion am ien to .

De una manera g e n e r a l,  debe ten erse  en cuen­
ta  que e l  v id r io  adm itido en e l  com partim iento (1 ) -  
es un v id r io  tomado d irectam en te en la  s u p e r f ic ie  d e l  

25 -  com partim iento de a f in a c ió n , es -d ec ir , a un n iv e l  en  . 
e l  o u a l e l  v id r io  queda l ib r e  de la s  burbujas más -  
gruesas y a p a r tir  d e l  c u a l debe comenzar e l  e n f r ia ­
m iento y la  ab so rc ión  de la s  pequeñas b u rbujas. En 
otras p a la b ra s , la  mayor parte s in o  la  to ta lid a d  d e l  

30 -  e n fr ia m ie n to , a p a r tir  <3e la  tem peratura de a fin ad o
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se  e fe c tú a  en e l  com partim iento ded icado a i  acon d i­
c ion am ien to .

Hay que observar que lo s  t ip o s  de hornos c o ­
mo lo s rep resen tad os en la s  f ig u r a s  3 , 4 y 5 , en lo s  

5 -  cusías e l  ca len ta m ien to  se r e a l iz a  a la  vez por quema­
dores de llam a y por c o r r ie n te s  e l é c t r i c a s  en la  ma­
sa  d e l  v id r io ,  se p resta n  p articu larm en te  a la  r e a ­
l iz a c ió n  d e l  p roced im iento d e s c r it o  por la  p e t i c io ­
nar ip  en su s o l i c i t u d  de p a ten te  presentada edr 7 de . 

10 -  ju n io  de 1944 la  cu a l c o n s is te  en r e a liz a r  por medios 
de ca len ta m ien to  ex tern os a l  v id r io  como por ejem plo  
quemadores dd llam a, un ca len ta m ien to  sim plem ente -  
ap to  para engendrar, ta n to  en e l  com partim iento de 
fu s ió n  como en e l  de a f in a c ió n ,,  una tem peratura r e -  

15 * la tivam en te  b a ja , p arecida a la  de acondicionam ien­
t o ,  m ientras que se r e a l iz a  en e l  com partim iento de 
a f in a c ió n  en e l  seno  mismo de la  masa de v id r io ,  por 
e l  paso de una c o r r ie n te  e l é c t r i c a ,  la  tem peratura *- 
e levad a  n ec e sa r ia  para com pletar la  fu s ió n  y  obtener  

20 "la a f in a c ió n .
Ha de enten derse  b ien  que e l  mismo e s p í r i ­

tu  d e l in ven to  no exc lu ye  la  p o s ib ilid a d  de poner 
en ju ego  en e l  com partim iento de acondicionam iento  
medios a u x i l ia r e s  de ca len ta m ien to  como por ejem plo  

25 -  quemadores de llam a, cuerpos con r a d ia c ió n  p rop ia , 
c o r r ie n te s  e lé c t r i c a s  en e l  v id r io ,  a f i n  de ayudar 
a r e g u la r iz a r  la  p u esta  d e l  v id r io  a una buena tem­
p era tu ra . D el mismo modo puede r e a l iz a r s e  una e sp e ­
c ie  de ca len ta m ien to  en e l  com partim iento (4 )  a l  -  

50 -  o b je to  de trp d u cir  d iv e r so s  e fe c to s  lo c a le s  ú t i l e s



a d is t in t a s  c la s e s  de fa b r ic a c ió n .
N O T A

En resumen: La p aten te  recaerá  sobre las 
s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

5 -  la -  P erfecc ion am ien to  en la  fa b r ic a c ió n
con tin u a  d e l v id r io ,  según e l  cu a l se hace pasar e l  
v id r io  por d ife r e n te s  com partim ientos su c e s iv o s  en 
lo s  cu a les se e fe c tú a  la  fu s ió n  de la  a f in a c ió n  y  e l  
acon d icion am ien to  o e n fr ia m ien to ; é s t e  p e r fe c c ió n a ­

l e  -  m iento c o n s is te  en acon d ic ion ar  e l  v id r io  en un -  
com partim iento en  e l  cu a l e l  vidrio a a l t a  tem peratu­
ra que proviene d e l  com partim iento de a f in a d o , pene­
tr a  por la  parte su p er io r  para s a l i r  por la  in f e r io r .

2& -  p er fecc io n a m ien to , según la  r e lv in d i -  
15 -  c a c ió n  1&, c a r a c te r iz a d o  por lo s  puntos s ig u ie n te s  -  

c o n sid era d o s, b ien  separadam ente, o b ien  com binados.
a )  . E l v id r io  pasa d e l  com partim iento de - 

a f in a c ió n  a l  em partim iento de acondicionam iento  por 
un umbral que hace que lo s  dos com partim ientos se -

20 - comuniquen con la  parte su p er io r  d e l  baño.
b )  . Después d e l  acondicionam jentb  d e l v i ­

d r io ,  pasa a l  com partim iento de r eco g id a  pasando 
por un conducto v e r t i c a l  de e sc a sa  s e c c ió n  que t i e ­
ne su n acim ien to  en la  parte  in f e r io r  d e l  com parti-

25 -m iento de acon d ic ion am ien to .
c )  . E l com partim iento de acondicionam ien­

t o ,  va asodado a un com partim iento de fu s ió n  y  a f i ­
nación  c a le n ta d o  mediante e l  paso de una c o r r ie n te  
e lé c t r i c a  lle v a d a  por unos e le c tr o d o s  h o r iz o n ta le s

30 -  lo c a liz a d o s  en la  parte su p er io r  d e l  baño.
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d ) .  E l com partim iento de acondlconam iento  
va unido a l  com partim iento de a fin a c  ión que comuni­
ca con e l  com partim iento de fu s ió n  per medio de un 
umbral s itu a d o  cerca  de la  s u p e r f ic ie  d e l  baño y e l  
cu a l e s  c a le n ta d o  por e l  paso de una c o r r ie n te  e lé c ­
t r i c a  llev a d a  por unos e le c tr o d o s  h o r iz o n ta le s  s i ­
tuados unos sobre o tr o s  a p a r t ir  d e l  fondo y h a sta  
cerca  de la  s u p e r f ic ie  d e l  baño i

e )  . E l com partim iento de acondicionam ien- 
- t o  e s t é  unido a un com partim iento de a f in a c ió n  que

comunica con e l  com partim iento de fu s ió n  por la  -  
parte in fe r io r  d e l  baño ^  es c a le n ta d o  mediante e l  
paso de una c o r r ie n te  e l é c t r i c a  lle v a d a  por lo s -  
e le c tr o d o s  de t ip o  v e r t i c a l  que pasan a tra v és  d é l  
fondo d e l com partim iento y en c o n ta c to  con la  parte  
in f e r io r  d e l  baño!

f )  . E l com partim iento de acondicionam iento  
va unido a un com partim iento de a f in a c ió n  que comu­
n ica  con e l  ¿pompartimlento de fu s ió n  por la  parte -  
su p erior  d e l  baño y que es c a le n ta d o  mediante e l  pa­
so  de una c o r r ie n te  e l é c t r i c a  llev a d a  por unos e l e c ­
tr o d o s , por ejem plo v e r t i c a l e s ,  lo c a liz a d o s  en la  -  
parte in f e r io r  d e l  baño; una pared tr a n s v e r s a l va -  
p r e v is ta  en e l  com partim iento de a f in a c ió n , por la  
parte de la  s a l id a  d e l  v id r io ,  con o b je to  de formar 
una e s p e c ie  de conducto v e r t i c a l  que toma e l  v id r io  
en la  parte in f e r io r  d e l  com partim iento de a f in a c ió n  
para l l e v a r le  a la  parte su p er io r  d e l  com partim ien­
to  de acon d icion am ien to .

3& -  "PE^FECCIOHAMIENrO EN LA FABRICACION
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CONTINUA DEL VIDRIO" .
Según se d eso r ib e  en la  p resen te  memoria 

que c o n sta  de d i e c i s e i s  h ojas e s c r i t a s  a máquina -  
por una s o la  cara y d ib u jo s .

4
J
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