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PATERNRTE DE INVENCICGOGCH

por VEILTE afios

cuyo privilegio se solicite para tcdo el terri-
toric espafiol, sus colonias, dominios y protec-
torados a favor de D. José XIRAU ESTAPE, de na-
cionalidad esgaﬁola; con domicilio en Barcelona,
Plazuels de San Francisco 3 y 5, por un ?NUEVO
PROCEDIIENTC DE DECCHACION Y ACABADG DEALAS SG~
PERFICIES DE CARTCN Y SImILARES”,
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Las m@ltiples apl;3201on s del cartén debido a su

P

Y

rigidez y consistencia se hen visto de dfa en dfa sumen-
tadas al ser posible mejorar el aspecto de su superficie
bien mediante decoracién con dibujos y colores apropia-
dos, bien mediante tratamientos superficigles encanina-
dos a canunicarle un lustre yue lo embellezca considera-

bleanente.

Pars lograr la decoracién uno de los procedimien=
tos més empleados hasta la actualidad y el {nico de im-
portancia realuente industrial es sl consistente en el
forrado de la superficie empleando papel pintado, iupre-
S0 ¥ a veces agdenfs abrillantado, De esta forua el car-
tdn cobre una avariencia ygue lo kace apto para ser uti-
lizado para material de escritorio, tal como archivado-

res ; carpetas, encuadernacién de libros, etc.

Para el forrado del cartdn se parte corrientemen-
te de trozos de la forma y dimensiones finales deseadas
a los gue se adhiere el papel yue le sirve de forro ya
decorado y abrillantado en forua apropiada ;7 de unas di-
menciones tales yue sobresglis por los bordes del cartén
en una anchura suficiente para doblarlo y adheririo al

miswo por la otra cara.

Se comprende gue aparte de la dificultad de yue el
papel yuede uniforuienente adherido sin alojar peyueilas
cémaras de aire o "sopladuras®, la necesidad de doblar
loz bordes ¥y ademé; de pegar én la segunda cara del car-

tén otro papel para disimularlos, hace a este procedi-
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miento necesarismente costoso ya que por ser susaiente

dificil realizar estas operaciones en forua cowpletamen-~
te mecénica es necesaria abundante manc de obra especia-~
lizada yue grava considerablecente el coste de cada uni-
dad producida. Ademds, por este procedimientc cada trozo
de cartdn debe ser inicialumente cortado en la forua gue

finaluwente va a ser aprovechada, sin posibilidad de wo-

dif'icaciones posteriores de forma, 10 jue en wmuchas cir-

cunstanciags limita considerablsuente su expleo.

En lo. gque al lustrado de la superficie se refie-
re, si bpien loz distintos procedimientos en uso presen-—
tan diferencias més o menos importantes, todos presentan
la caracterfstica cowln de seguir una preparacibn o tra-
taniento previo de la superficie encaminado a faeilitar
el lustrado o satinado de la misna mediante un desliza-
miento logrado por diversos procedimientos wecénicos,
Esta preparacifn congiste en la aplicacibn sobre el car-
tén de sustancias yufmicas de propiedades suavizantes,
gue evitan el deterioro de la superficie por la accibu
de aguél deslizamaiento y contribuyen a le foruacibn de

una superficie lisa y brillante.

Ante este estado de cosas, el recurrente, conoce-
dor de los trabajos de acabado del cartén, hLa realizado
wlltiples experiencias encauinadas el logro de un proce-—
dimiento industrial 7 econbmico por el yue sea posible
lograr el decorado y lustrado simulténeos del certén sin
necesidad de emplear forro de papel para el decorado, ni
tratauiento previo alguno para el lustrado. E1 resultado
de estas experiencias ha sido la sucesgifn de operacionses,

la forma de llevarlas a cabo y la composicibén de los ma-
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ls presente Patente de Invencibn.

Este nuevo procedimiento, cuyo éxito industrial ha
tenide ocasibn de comprobar repetidamente el recurrente
durante el curso de las innumerosas experiencias reali-
zadas, evita totalmente las "sopladuras” al lograr gue
guede decorada y shtinada la‘prOPia supérficie del ear-
t6én sin necesidad de forrado alguno; resulta de una eco-
noinfa incomparablemente superior yue los antiguos, tanto
por pernnitir el empleo de un cartén de la més baja cali-
dad cono por suprimir tode preparacién previa y hacer
posible el ewpleoc extensivo de procedimientos mecénicos;
facilita variados efectos decorativos y finalmente am-
plia notablemente el empleo del cartbén decorado al ser
posible obtener placas dc grandes dimensiones gue son
finalmente cortadas en la forma més apropiada a su em-—

pleo.

Se caracterize la Patente de Invencibn gue se des-
cribe en gue como primera operacién se procede por mo-
teado o estaupacibén grasa a la aplicacibn sobre le su-
perficie a decorar y acabar, de una tinta a la aguada
de conposicién tal gue por una parte aporte el color
escogldo; yue por otra no sea innediatamente absorbida
por le superficie del cartén y gue finalmente adicione
una sustancia gque permitiendo llevar a cabo posteriormen-
te el satinaedo de la superficie haga innecesario todo

trataniento previo de la misma.

A este fin ha dado excelentes resultados el empleo
de una tinta a la agusda en la gue entran los camponen-

tes siguientes:
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ABUBessacesnecencaceresas 40 8 60h del total,
Aceite de pata de buey... 15 a 25% del total,
Fécula, harina o almidén. 5 a 10% del total.
Al (OH)gzeeeevsescscensass 15 a 25% del total,

Hateria colorant@.esee.... variable segfin el to-
no a obtener,

Acido f6rmiCOesessececees 2 a 5% de la anterior.

Efectuada la aplicacién de la tinta sobre la su-
perficie y antes de gue haya sido couwpletamente absorbi-
da se procede a su emborronamiento haciendo pasar la pla-
ca de cartbén sobre un cilindro yue desliza sobre la mis-

ma y esparce la tinta que todavifa no se haye absorbido.

La segunda operacifn propis de este invento consis-
te en proceder al campleto secado de la tinta aplicada,
empleando al efecto un nuevo cilindro calentado eléctri-
camente o bien exponiendo el cartén en una atmbsfera se-

ca durante tiempo suficiente.

Una vez el cartén completamente seco se procede
2l satinedo de su superficie precisamente mediante una
méguina de alisar a la piedra, caracterizéndose esta dl-
tima operacién en yue el satinado se lleva a cabo sin
adicionar sustancia gufuica alguna, gracias a la espe-

cial composicibén de la tinta utilizsda.

A continuacifn, haciendo referencia a los dibujos
gue acomnpafian la presente .ieimoria y a fin de facilitar
la comprensibén del ob,jeto a gque se contrae la presents
solicitud de Patente de Invencibn, se describe un caso
préctico de realizacibn suponiendo gue la aplicacibn de
la tinta se hagea por moteado; debiéndose considerar este

caso como un ejemplo de realizacién descriptivo no limi-

tativo.
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En la figure 1% puede observarse la cubeta -1- en
la que se introduce la tinta a la aguada preparada con-
venientemente -2-. Un cilindro giratorio -3- gque se in-
troduce en la misma, la transporta a un rodillo -4- que,
animnado de un movimiento oscilante, pasa sucesivamente
de la posicibn =4’- a -4%- towando la tinta del cilindro
-3- y llevéndola al —5—;&éste la traslada a los —6- ¥
-7- gue a su vez la aplican sobre el tambor —-8-. De una
maners anfloge los rodillosg -9-, —=10- y -1ll- van toman-—
do y cediendo la tinta gue de esta forma pasa a 1o0s ro-
dillos =12~ fOﬁnandé una cape coupletamente regular y
contfnua, circunstancia gue viene facilitada en especial
por éstar dotados l1os cilindros -10- de un movimiento de
vaivén hacia adelante y atrés sobre su eje de giro gue

permanece invariable,

La tinta yue llega a -12- pasa al cilindro -13-
yue esté guarnecido de peguefios cepillos -14— con cer—
das de altura variable, distribufdos a trebolillo segln
sus generatrices, en la forme gue para mayor claridad se

detalla en la figura 22 y 36,

Lz placa de cartén a decorar -15- movida por los
cilindros -16- pasa apoyada sobre el -17- de manera tal
que las cerdas -l4- del cilindro -13- van aplicando en
forma de Motas la tinta sobre su superficie superior.
Continuandoc e=u movimniento la placa -15- pasa sobre el ro-
dillo -18- gue por la accibn de un freno o anflogo no in-
dicados en la Tigura desliza y provoca el enborronamien-
to de la tinta.

Seguidemente el cartén pase por los cilindros se-
cadores =-19- calentados eléctricamente, gue pueden ser

inexistentes caso de efectuarse el secado por exposicibn
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en una atmésfera seca. lioc se indica en la figura la mé-
guina en la gue se realizé la tercera operacién caracte-
ristica de este nuevo procedimiento gue conforme gueda
indicado es una de las llamadas vulgarumente méguines

alisadoras a la piedra.

Descritas convenientemente las caracteristicas
fundaméntales del nuevo procedimiento a yue se refiere
la presente solicitud, se hace cbservar que en el mismo
serd suscrptible de introducir todas aguellas moddfica-—
ciones gue la experiencia y la préctica puedan aconse-—

Jar, siempre gue con ellas no se cambie, altere o modi-

+ figue su esencialidad, la cual se resume en la siguien-

te

-N O T A-

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad pare
todo el territorio espaficl, sus coleonias, dominios y

protectorados, las siguientes:

-REIVINDICACIONES -

1e,- liluevo procedimiento de decoracibn y acabade
de las superficies de cartén y similares, caracterizado
en gue como primera operacién se procede por moteado o
estanpacibn grasa a la aplicecibn sobre la superficie
a decorar y acabar de una tinta a la aguada en la gue
adends del color escogido se ha adicionado aceite de
pata de buey, hidrato de altmina y fécula, harina o
almidén; efectudndose seguidaiiente, y antes de yue la

tinta hayas sido completamente absorbida, su emborrona-—
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miento mediante un cilindro deslizante sobre la superfi-

cie a acabar,

28 .- Nuevo procedimiento segln la reivindicacién
enterior en el gue cuando la aplicacién de la tinta se
realice por moteado, éste se efectuars .ediante un ci-
lindro guasrnecido de peyuenios cepillos con cerdas de al-
tura variable, distribufdos a trebolillo seglin sus ge-
neratrices y a los gue un cilindro repartidor distribuye

itTormeuente la tintz a la aguada.

¢ ,~ Huevo procedimiento seyglin la reivindicacibn
primera en el yue despues de la aplicacibn e immediato
esborronariento de la tinta se procede a su completo se-
cado mediente un cilindro calentado eléctricamente, o
bien por exposicifn a la atmésfera durante tiempo sufi-
ciente.

4%, - Huevo procedimiento segzln lasreivindicaciones
primera y tercera en el gue aprovechando la especial com=-
posicién de la tinta a la aguada, empleada se osrocede
como Gltima operacibn al satinado de la superficie me-
diente wmdguines de alisar a la piedra sin efectuar tra-

tamiento previo alguno,
58.— *NUEVC YROCEDIL. IENTC DE DECCRACION Y ACASADOC
DE LAS SUPERFICIES DE CARTCH Y SIT:HILARES®.
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Todo ello Tomforme se describe y reivindica en la
presente memoria yue consta de siete nojas foliadas y me-

canografiades por una sola de sus carasSeX¥ un plsno gue

la ilustra. i ciineid
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