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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

sobre

"Procedimiento pera la  obtención de ácido sulfúrico con­

centrado (oléum) por via cata lítica".

SOLICITANTE; Pietro Cuareschi,

residente en 9, Via Monte Zovetto, 

Cenes, Ita lia .
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La presente invención ce refiere a la  obtención 

por vía catalítica, de acido sulfúrico concentrado (oléum) 

y tiene por objeto un procedimiento que h,oe posible una 

producción fácil y económica debido a la  reducida instala­

ción que precisa y al consumo también reducido de calor.

Ya se sabe que en la  obtención del oléum, o ácido 

sulfúrico concentrado que contiene anhídrido sulfúrico con 

centrado en solución, una de las más graves dificultades 

es obtener una buena absorción del anhídrido sulfúrico ga­

seoso, en el ácido sulfúrico. Esta dificultad hace necesa­

rio instalar un gran número de torres de absorción, lo 

cual eleva los gastos de instalación. Además se precisa un 

fuerte consumo de- combustible para calentar los gases sul­

furosos que llegan fríos de la depuración y que deben ca­

lentarse a l a  temperatura de unos 4500 c. para que la  reac-
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clon se produzca, con un buen rendimiento en contacto con 

el catalizador.

Según la  invención, los gases que salen del horno 

de combustión de la  p irita  y que contienen anhídrido sulfu­

roso, oxígeno y nitrógeno, después de eliminación, por los 

medios habituales, de las impurezas, tales como el arséni­

co, vapor de agua, etc., son enviados a la compresión para 

la  licuefacción de los gases. Esta licuefacción se puede 

limitar al anhídrido sulfuroso cuando se dispone aparte de 

oxigeno; en caso contrario, se provocará primero la licue­

facción del anhídrido sulfuroso, después del oxigeno y por 

ultimo del nitrógeno, que puede retirarse o utilizarse 

eventualmente para otras aplicaciones.

En todos los casos, la masa de gas, reducida a la  

mezcla constituida por SOg 4* 1/2 Og se envia al recupera­

dor de calor del homo de pirita  para el que se emplea con 

ventaja un horno de p irita, pulverizada con gran recupera­

ción de calor, y se calienta a la  temperatura de 450-4809 

C. Debido a la  más fuerte concentración de los gases, la  

reacción de contacto con el catalizador tiene lugar con un 

rendimiento mejor que aplicando el procedimiento habitual.

Debido a la licuefacción, los gases se reducen de 

volumen en gran medida, es decir se reducen al 20 % en el 

caso en que se provoque la  licuefacción tanto del anhídrido 

sulfuroso como del oxigeno, y al volumen del anhídrido sul­

furoso solo, si se evita la licuefacción del oxigeno.

La masa caliente de gas se envia a través del ca­

talizador donde se transforma en gases sulfúricos concentra 

dos (SOg) teóricamente, a 100 %.

Debido a la reducción de volumen de la  masa de gas,45
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el volumen del aparato de catálisis es mucho más reducido 

a igualdad de producción, y debido a la fuerte concentra­

ción en que se encuentra el anhídrido sulfuroso, el efecto 

útil del aparato de catálisis aumenta sensiblemente y se 

obtiene el mismo efecto que si se elevara la  presión de los 

gases en la columna de catálisis. La velocidad de reacción 

aumenta en gran medida.

DespueB se provoca la  absorción de los gases sulfú_ 

ricos por el ácido sulfúrico.

En las condiciones indicadas semejante absorción 

se puede efectuar en torres o en aparatos de absorción donde 

el rendimiento de absorción aumenta sensiblemente, porque 

siendo este proporcional a la concentración de los gases, la  

absorción se hace muy rápida.

Según otra característica del procedimiento, en lu­

gar de provocar la  absorción, por el ácido sulfúrico, del 

anhídrido sulfúrico al estado gaseoso, se efectúa también 

la  licuefacción y solidificación del anhídrido sulfúrico.

Empleando SOg l iquido o sólido se puede provocar 

la solución entre SÔ  liquido o sólido y ácido sulfúrico mo­

no-hidratado y prácticamente oon ácido sulfúrico a 98% de 

modo que la  solución tenga lugar de un modo rápido y comple­

to .

En e l  caso en que el anhídrido sulfúrico esté soli­

dificado, se sumerge el 80g sólido en e l ácido sulfúrico 

mono-hidratado. Las características físicas de solidificación  

de SOg facilitan semejante procedimiento.

Procediendo del Baodo indicado, toda instalación vo­

luminosa y costosa, ta l como las torres de absorción que dan 

lugar a gastos considerables, se hacen innecesarias.75
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Los gases que han eido licuefactados (SOg -% Og 

Ng) se evaporan produciendo su expansión en dos recuperado­

res de calor que efectúan en contra-corriente un calentamien 

to previo al mismo tiempo que refrigeran previamente los ga­

ses procedentes del horno.

N O T A
Descrita suficientemente la  naturaleza del invento 

asi como la  manera de realizarlo en la  práctica, dehe hacer, 

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 

susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al­

tere su principio fundamental. También se hace constar que 

dicho invento corresponde a la  patente italiana de fecha 16 

de Enero de 194 6, no 415.271, acogiéndose por lo tanto a los 

beneficios que conceden los Convenios Internacionales en 

vigor y siendo lo que constituye la  esencia del referido in­

vento y por lo que se solicita patente de invención por vein 

te años en España; "Procedimiento para la  obtención de ácido 

sulfúrico concentrado (oléum) por vía catalítica", caracte­

rizándose por lo siguiente.

is.-"Procedimiento para la obtención de ácido sul­

fúrico concentrado (oleum) por vía catalitica", caracterizan 

dose porque de la  mezcla del gas obtenido por la combustión 

de la  p irita  (SOg, Og, Ng) se provoca la  licuefacción por 

lo menos del anhídrido sulfuroso que, en mezcla con oxígeno, 

es obligado a reaccionar en el aparato de catálisis después 

de calentamiento a la  temperatura requerida (450-4800 C.)

20.-"procedimiento para la  obtención de ácido sul­

fúrico concentrado (oléum) por vía catalitica", según reivln 

dtcación 1&, caracterizándose porque se provoca la  licuefac­

ción de los tres gases (SO^, Og, Ng) separando los componen-
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tes SOg y Og que se envían en mezcla al aparato de catáli­

sis .

30.-"Procedimiento para la  obtención de ácido sulfú. 

rico concentrado (oléum) por via catalítica" según reivindi­

cación 1 ó 2, caracterizándose porque los gases sulfúricos 

(SOg) obtenidos en e l  catalizador se licúan o solidifican y 

son absorbidos en fase líquida o sólida en el ácido sulfúri­

co .

40.-"Procedimiento para la  obtención de ácido sulf¿ 

rico concentrado (oléum) por via catalítica" según reivindi­

cación 1 ó 2, caracterizándose porque la  mezcla concentrada 

de SOg y Og se calienta a la  temperatura de 450-4800 C. re­

querida para la  catálisis en unos recalentadores en contra­

corriente calentados por los gases calientes procedentes de 

la combustión de la p irita  o del azufre.

50.-"Procedimiento para la  obtención de ácido sulfú. 

rico concentrado (oléum) por via catalítica" según reivindi­

cación 4&, caracterizándose porque para la  combustión de la  

p irita  se utiliza, un homo de p irita  pulverizada con gran 

recuperación de calor y obligando a los gases llcuefactados 

a pasar a los recuperadores de calor de este horno.

go.-"Procedimiento pera la  obtención de ácido sulfú 

rico concentrado (oléum) por via catalítica" ta l y como que­

da substancialmente descrito en la  presente memoria.

Esta memoria consta de cinco hojas escritas por una 

sola cara^
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