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Este invento se refiere a perfeccionamien-
tos en las instalaciones de molienda de cereales, talss
como los molinos harineros.

En el proceso de reducir los cereales a f§
cula o a harina (por ejemplo en la fabricacidn de hari-
na) se desarrolla calor en las miquinas de pulveriza-

cién de los mismos (tales como molinos de cilindros, o
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trituradores de percusidn o andlogos) y en el producto
molidc, nue ocasiona la evaporacidn de humedad del pro-
ducto y la saturacidn parcial o completa del =zire ence-
rrado en la miquina de molturacidén. Los procesos de mo-
lienda, van seguidos de operaciones de temizado o afi-
nado en miquinas provistas de cubiertas de tela de se-
da o metdlica que, en el caso de refinacidn de la hari-
na son de mallas extremadamente reducidas. Dadoc que
los dispositivos de transporte y las maquinas de suavi-
gar y afinar desarrollan muy bpoco calor, &l producto
molido y el aire gque 1o acompafla descienden de tempera-
tura al abandonar lss mAquinas de molienda, existiendo
por tanto un gran peligro de que el aire cargado de hu
medad llegue a su punto de condensacidn y, por tanto,
deposglte el exceso de humedad, lo cual da lugzar s un
apelotonamiento de particulas finas de producto molido
v a un empaste u obstruccidn de las superficies de ta-
mizado, con la consiguiente pérdida de eficiencia aca-
rreada por ambos inconvenientes. Ademds, el aire ca-
liente y hlmedo de las méoquinas de molienda da lugar a
la corrosidn o deterioro de los mecanismos de transpor
te y de afinado, y crea las condiclones propicias para
el desarrollo de plagas en los molinos.

Mste probvlema principal, ha tratado de re-
golverse por el empleo de uno o més de los sistemas si

gulentes:

1) - 21 montaje de instalaciones centrales
de extraccidn de aire, constituidas por aspiradores de

aire y colectores de polvo, conectados por derivacio-
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nes a los molinos de cilindros o trituradores, y por
sistemas separados a las miquinas de preparacidn, ta-
les como centrifugss o sasores o purificadores. Lstos
sistemas de evacuzcidn, se destinan a extraer el aire
hlmedo de las miouinas de trituracibdn y preparacién,
pero el grado en gue puede lograrse este propdsito que
da limitado por le nscesidad de regular la velocidad
del aire evacuado que gale de la médquina, de tal modo
que con el aire cargado de humedad no ss arrastre pro-
ducto util finamente dividido.

Los métodos sxistentes de aplicacidén de es-
tos sistemas de evacuacidn a las miquinas de molienda
v preparacién, se traducen en una corriente desigual
de eire en el interior de la mf~uina hacia los puntos
en gue se aplica la aspiracién, de modo que en zonas
adyacentes a las conexiones de evacuacidn, las veloci-
dades son més elevadas aue en lass demAs superficies
del mismo recinto, desarrollindose una tendencia a la
extracecidn o arrastre del mzterial Gtil por los cho-
rros o filetes de aire en dichos puntos, al mismo tiem
po nue en otras partes mas separadas de la maquina el
aire hlmedo permanece casi inalterado.

Con estos slstemas de evacuacibn es inevi-
table que el aire himedo extraido lleve en suspensidn
una proporcidn del producto finamente dividido y, pa-
ra evitar los subsizuientes depdsitos de este material
dentro de los conductos y derivaciones de evacuascidn,
es neceserio mantener e todo el sistema una velocidad

constante y suficiente del aire.
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Los métodos s xistentes para regular la can=-
tidad de aire extraido dc una médquina determinada de
molienda, funcionan restringiendo la corriente de ai-
re por el tubo o tubos de evacuacidn con aquélla coneg
tedos, con el resultado de que en el interior cdel sis=-
tema de tuberias se desarrollan reducciones de la ve-
locidad del aire gque ocasionan depdsitos de producto,
hasta llegar a ccusar obstrucciones dentro de los con-
ductos. Hasta zhora, el aire necesario para substituir
el extraido de cualquier méquina trituradcra u otra uni
dad, ha penetrado bastante accidentalmente desde el ex-
terior, por las Juntas engoznadas de las cubiertas o de
las pucrtas de inspeccidn. Dado que el aire entra desde
el exterior, la =ficacia del sistema de evacuaciln de-
pende de las condiciones climfticas y, en algunos casos,
el aire entrante puede estar cargado de polvo o contami
nado de otros mados.

Se comprenderd también que, en determinadas
condiciones atmosféricas, el aire asi zdmitidc en la mi
quina puede ser de una humedad relativa tan reducida
que produzca la desecacidn sxcesiva del producto moli-
do, @ando por resultado dificultades de fabricacidn y
pérdidas econdmicas.

2) - La instalacidn de equipo para el acon
dicionamiento vy filtracidn del aire para el edirficio
que aloja la miquina de molturacidn. Esto es costoso ¥,
en nuchos casos, imposible. En muchos molinos, el trang
porte de cereales al interior de los mismos y la retira

da de productos, implican grandes puertas o pasos gue
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han de permanecer constantemente abiertas o ebrirse
frecuentemente, y no faltan escaleras, almacenes y
pasos par los cualés clrculan los obreros en ambas
direcciones; todc ello se opone al acondicionamia to
éficaz del aire. Debe tenerse presente, adends, que
el scondicionamiento del aire para todo un edificio,
no recuelve ni se ocupa del problema dela evaporacidn
de la humedad en una mAguina trituradora, seguida por
el depdsito de esta humedad en el interior de las mé-
quinas o transportadorss siguientes, al enfriarse la
carriente de aire.

Kay que considerar, ademés, que el pro-
ceso de transfarmar los cereales en harina o fécula,
consiste narmalmar te en una serie de trituraciones y
cernidog dd. producto por una sucesidn de méaquinas uni
das entre si por transportadores o conductos para for-
mar una fabrice o instalacidn de molienda, y que la
evaporacién de humedad del producto durante estas repe
tidas trituraciones no es necesariamente constante a
cada una de las stapas de molienda, de modo qus, si el
acondicionamiento del aire ha de utilizarse eficiente-
mente, para vencer los efectos del exceso de humedad
en €l interior de la instalacidn o fdbrica de moltura-
cidn, es necesario adoptar medidas para regular la ad-
migidn de aire acondicionado en las distintas miquinas
trituradoras y de preparacidn.

%) = Le refrigeraciin por aguz de los mo-
linos ds rodillos © cilindros. HEsta medida se destina

a reducir al minimo la evaporacidn de humedad del ce-
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real que se esta molisndo, pero en la préctica se ha
tropezado con varias dificultades précticas, y, en
ningin caso, la refrigeracidn por agua elimina "per
se" las dificultades inherentes a la entrada fortuita
de aire exterior en una miquina éde trituracidn de ce-
reales.

Un objeto de este invento es impedir que
el aire cargado de humedad procedente de lzs méguinas
de molienda, deposite humedad en las mAquinas de afi-
necibén, en los transpartadores, conductos y anélogos.
Un objeto accesorio es permitir el uso de metales,plés-
ticos u otros materiales, en lugar de la madera, para
la construccidn de artesas, conducciones y similares.
Qtros objetos consisten en mejorar los medios para su-
ministrar aire = las méquinas de trituracidn, y para
extraerlo de las mismas, y en regular la humedad rela-
tiva del aire en el interior de la méquina, de modo tal
que se impida la desecacidn excesiva del producto moli-
do y, si es necesario, facilitar humedad adicional a di
cho productoe.

De acuerdo con este invento, una instalscidn
para ls molienda de cereales (tal como un molino harine-
ro) comprende la combinacidn con una miquina cerrada pa-
ra moler cereales, u otra unidad de molturacidn, de un
aparato de acondicionamiento de aire, de un dispositi-
vo (tal como un aspirador o veantilador; para la circu-
lacidn del aire, y de conductos dz uridn de estos dis-~
positivos a la midquina de molturacidén, para suministrar

a 4sta aire acondicionado con objeto de substituir el
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aire hiimedo extraido de la méAgquina por un sistema de
evacuacidn, consiguiendo asi que a aire del interior
de la miquina y que pasa & los demds elementos (mas
frios) mecdnicos de la instalacién esté en condiciones
de impedir el depbsito dehumedad en dicha instalacidn,
y de asegurar, al mismo tiempo, que la humedad relati-
va dd aire en contacto con el producto molido, estarad
reguleda de modo tal que se impedird la desecacidn excg
siva de éste. El aire acondicionado puede usarse adi-
cionglmente como medio para comunicar humedad al pro-
ducto.

En une forma preferida de instalacidn,sl
sisteme de evacuacidn conectado a la méquina de moltu-
racidn u otra unicad de molienda, estid unido al apara-
to de acondicionamiento del aire por medio de conduc-
tos, con objeto de formar un circuite practicamente ce
rrado con la mdguina de molturacidn u otra unidad de
molienda. As!{ vues, pueden conectarse en paralelo va-
rias méquinas cerradas de molturacidn de cereasles con
un aparato udnico de acondicionamiento del aire y con
un dispositivo de circulacidn del aire (tal como un
ventilador) y en una disposicidn preferida puede man-
tenerse pricticamente constante la velocidad o propor-
cidn de corriente a través Ad dispositivo de circula-
¢idn del aire y del aparato de acondicionamiento del
mismo. Un colector o conexidn miGltiple del aire de sa-
lida de las mAquinas de molturacidn de cereales, puede
llevarse a un colector de polvo (tal como un separador

cicldnico o un filtro de aspiracidn o ambos) por delan
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te del ventilador o dispositivo anilogo de circulacidn
del aire.

En la instelacidn a que este invento se re-
fiere, como acaba de indicarse, otra caracteristica
consiste en &l empleo en cada miquina cerrada de mol-
turacidn (u otra unidad de molienda) de un difusor pa-
ra el aire acondicionado con objeto de lograr la dis-
tribucidn uniforme del suministro de aire en tode la
longitud o extensidn de la unidad, difusor gque puede
congistir bien en un conducto ahusado {conectado al
aparato de acondiclionamiento de aire por su extiremo
mayor, y con el extremo menor cerrado) qus se prolon-
ga a lo larzo de toda la dimensidn de la unidad y que
tiene una ranura de descarga en su sentido longitudi-
nal, o en un conducto prolongado a lo largo de la ex-
tensidén de la unidad y conectado, por un extremo, al
eparato de acondicionamiento de aire y con el otro ex-
tremo cerrado, y dotado de una ranura longitudinal y
decreciente de descarga (o disposiclidn substitutiva de
aberturas graduadas) con su extremo mas estrecho (o
abertura menor) mas cerca de la entrada de aire, o de
una combinacidén de conducto ahusado como anteriormen-
te vy de una ranura decreciente de descarga, pars ase-
gurar la distribucidn uniforme del suministro de aire
en toda la longitud del conducto.

La abertura o aberturas del conducto pue-
den cubrirse adicionalmente por un dispositivo longitu
dinal de placas de desviacidn para reducir la veloci-

dad del aire al penetrar en la maquina.
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Bste invento incluye también el empleo en
cada una de las mdquinas cerradas de molturacibn, de
undifusor para el aire saliemte, a fin de asegurar la
distribucidn uniforme del aire extraido o de evacua-
¢idn en toda la longitud de la unidad, difusor que pug
de consistir bien en 1)} dos conductos ahusados y con-
tiguos que se prolongan en toda la longitud de la uni-
dad, con el extremo menor de uno de ellos junto al ex-
tremo mayor del otro, y con los extremos menores de an
bos cerrados; el primer conductc (o de aire acondicio-
nado)estéd conectado por su extremo de entrada (y mayor)
al aparato de mcondicionamiento de aire, y el segundo
estd unido vor su extremo de salida (o mayor) al colec
tor ramificado o empalme de evacuacidn y una ranura log
gitudinal une los dos conductos; el segundo conducto
(o de aire de evacuacidén) tiene también una ranura lon-
gitudinal para la admisibén de aire de escape procedente
ds la unidad; o 2) en dos conductos contiguos prolonga-
dos en toda la longitud de la méquina de molturacidn,
cada uno de los cuales tiene un extremo cerrado adyacen
te al extremo abierto del otro; el primer conducto (o
de aire acondicionado} tiene su extremo abisrto conec-
tado al aparato de acondicionamiento de aire, y el se-
gundo tiene su extremo abiserto unido al colecctor rami-
ficado o empalme de evacuacidn; una ranura longitudinal
decrecisnte (ovdisposicién,substitutiva de aberturas
graduadas) conecta los dos conductos, con el exiremo
estrecho de la ranura (o abertura menor) cerca de la

entrada de alire acondicionado; el segundo conducto (o
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240. de aire de evacuacidn) tiene también una renure longi-

tudinal decreciente {o serie de aberturas graduadas)
pare la admisidn de aire de escape procedente de la
unidad, eon el extremo estrecho de dicha ranura de ag
misién (o abertura menor graduade) més cerca de la sa-
245. 1ide de evacuacidn, o 3) en una combinacidn de dos con
ductos contiguos decrecientes en sentidos opuestos co-
mo antes se indicd, dotados de una ranura longitudinal
decreciente (o disposicidn substitutiva de sberturas
graduadas) que conecta los conductos para conseguir la
250. admisidn uniforme de aire acondicionado procedente del
conducto del mismo, hacia y & lo largo de toda la lon-
gitud del conducto de evacuacidn de aire; el conducto
de evacuacidn de aire tiene tembién una ranura longi-
tudinal decreciente (o disposicidn substitutiva de aber
255. turas graduadas) pare conseguir la admisidn uniforme de
aire de escape procedente de la unidad, en toda la lon-
gitud del conducto de aire de evacuacidn.
Las ranuras longitudinales extremas © aber
turas graduadas de log conductos antes descritos de al-
260. re de evacuacidn, pueden cubrirse adicionalmente por un
dispositivo longitudinal de placas de desviacidn con op
jeto de reducir la velocidad del aire aspiradoc hacia el
difusor de escape, desde el interior de la maquina de
molturacidn, distribuyendo la succidn en una superficie
265. méAs amplia, asegurando as{ la eliminacidn de la canti-
dad méxime de aire de evacuacidn con un arrastre mini-
mo de producto finamente dividido.

Regulando la corriente de aire en el con
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ducto de aire acondicionado, se obtliene una regulacidn
proporcional e inversa de la corriente de aire de eva-
cuacidn desde el interior de la médguina al eonducto de
salide, y esta regulacidén de la extraccidn de sire de
evacuacidén procedente de la méquina, no afecta la ve-
locidad del aire que circula por el conducto de evecua
c¢ibén de aire.

Debe observarse que este difusor de aire
de escape puede emplearse en combinacidn con un siste-
ma corriente de evacuacidn en las méquinas de moltura-
c¢idn o unidades similares, para me jorar la eficiencis
del escape en la mfquina, cuandc no se dispone de suni
nistro de aire acondicionado. En tales casos, el con-
ducto de aire acondicionado habré de tener una abertu-
ra a la atmdsfera, en el exterior de la mAquina, aber-
tura que estarad provista de una védlvula de regulacidn
para controlar la admisidén de aire, graduando asi la
cantidad de aire extraido de la méquina.

En una forme preferida de instalacidn de
acuerdo con este invento, en la que la proporcidn de
suninistro de aire acondiclonado se mantiene préctica-
mente constante, cada méquina de molturacibén de cerea-
les puede tener un difusor de aire acondiclonade, tal
como ge ha descrito, y un difusor de aire de evacua-
cidén, tal como se ha indicado, y puede llevarse a cabo
el equilibrio entre la cantidad de aire acondicionado
que se admite en la maquina y la cantidad de aire hime-
do de ella extraido, por medic de una vélvula que deter

mina en proporciones inversas la cantidad relativa de
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aire acondicionado admitido en el difusor de alre acon

dicionado y en el conducto de aire zcondicionado del
difusor de aire de evacuacidn de esta mdquina. isi,pama
da miquina de molturacidn el conducto que va a parar al
difusor de aire acondicionado y el paso de zire acondi-
cionado nue termina en el difusor de aire de escape,
arrancan de un punto comin del suministro de aire accn-
dicionado y, en este punto, se cispone una védlvula de
derivacibn o distribucidn, accicnable a mano, prepara-
da para dividir la corriente de aire acondicionudo en
las proporciones requericdes, enire estos dos pasos.

in una disposicibn preferida de molinc de
cilindros, el difusor de aire accondicionuado se monta
paralelo & éstos y por debajo de ellos, mientras que
el difusor de aira dc evacuacidn se dispone paralelo a
los cilindros y en & punto mis elevado de la caja de
cierrs.

Cada una de las micuinas de moliends pue-
de ser un molinoc de cilindros con estos huecos y atra-
vesados par & aire acondicionado gque se dirige a la
entrada del mismo en la maquina cubierta, por ejemplo,
en su trayectoria hacia el difusor de aire acondiciona-
do del interior de este molino.

Como variante, cada una de las maquinas
de molturacidn puede ser un molino de cilindros con es-
tos huecos y atravesados por el agua de refrigeracidn
que luego pasa por un aparato de calefaccibn metddica,
en contracorriente con el aire acondicionado para este

molino.
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El suninistro de aire acondicionado y la
evacuacidn de aire, se han descrito en relaqién con
una médquina para la molienda de cereales, perc debe
entenderse que, si es necesario, pueden adoptarse dig
posiciones andlugas en relacibén con otra unidad cual-
quiera de trabajo, tal como una centrifuga de prepa-
racidn, un sasor o un purificador.

La naturaleza de este invento y el modo de
aplicarlo, se apreciardn por la siguien te descripcibdn
de un ejemplo, en lz que se hace referencia a los di-
bujos esquemdticos adjuntos a esta lemoria, en los que:

La fig. 1, es un alzado, parte en corte,
gue representa €l equipc de una instalacidn de molino
de cilindros, de acuerdo con este invento;

la fig. 2, es un alzado, parte en corte,
que representa los difusores de aire acondicionado y
de evacuacidn para un molino de cilindros;

lLas filgs. 3 y 4, son cortes por las lineas
A=A vy B~B respectivamente de la fig. 2;

Ia fig. 5 es un corte vertical de un aparz-~
to de molienda, de cilindros, con estos huecos y acopla
dos al circuito de aire acondicionado;

Las figs. 6 y 7 son cortes anflogos a las
figs. 3 y 4, en el caso en que las ranuras no son gde-
crecientes;

La fig. 8, es un alzado parcial de una for
ma de aparato de molienda de cilindros con ¢éifusor de
aire de evacuzcidn.

En la fig. 1 se representan cuatro apara-
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tos de molturacidn de cilindros 12 con un dispositivo
comin 1% de acondicionamiento del aire, un ventilador

o sopleante 14 y un filtro de aspiracidn 15, colector

de polvo. Bl aparato de acondicionamiento del aire,
puede ser de tipo corriente y, como se indica en la
fig. 1, puede contener una camara de rociado o pulve-
rizacioén 131 provista de tubo de entrada de agua 132,
placas eliminadoras 1%% para la recogida del agua,ser-
pentines de refrigeracidn 134, tubo de vaciado 135 y,
si es preciso, un calentador de aire (no representado).

El tubo o conducto de aire acondicionado
16, remificado, puede ser de seccibén transversal decre
ciente y tiene tuberias 161 de suministro de aire acon
dicionado, y nque terminan en un difusor de aire acon-
dicionado 17 en cada uno de los aparatos de molienda,
de cilindros (situado debajo de éstos) y en un difusor
18 de aire de evacuacidn de la parte superior de la ca-
Je de cierrs de cada uno de los aparatos.

Como se indica en las figs. 2 a 4, cada uno
de los difusores de aire acondicionado 17 esté conecta-
do, por su extremo de entrada 170, al tuboc de aire acon
dicionado 1Bl y, por su otro extrsmo, estid cerrado como
ge representa en 171l. La salida para el aire acondicio-
nado estéd constitufda por una ranura longitudinal decre
ciente 172, que tiene su extremo estrecho mas prdximo a
la entrada.

Como se representa en los dibujos, el con-
ducto 17 decrece desde una seccidn méxima a la entrada

hasta una seccidén minima en el otro extremo. Como va-
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risnte, el difusor de aire ascondicionado puede consis-
tir en un conducto ehusado o cdonico, como se represen-
ta y la ranura de la parte inferior puede ser de ancho
uniforme. n otra varliante, sl difusor de aire acondi-
cionado puede ser un conducto de seccidn uniforme con
una ranura longitudinal decreciente con su extremo es-
trecho méas prdéximo a la entradas del aire.

Cada uno de los difusores 18 de evacuacién,
estd conectado, por su extremo de salida 181, por me-
dio del tubo 1lul de descarga, al tubo o conducto gene-
ral de evacuacidn 1¢, de seccidn transversal progresi-
vamente creciente. El difusor de evacuacidn 18 estd co
nectado, por su extremo de entrada 182, al tubo de su-
ministro de aire acondicionado 161, y comprende dos
conductos 183 y 184, decrecientes y contiguos. Una ra-
nura decreciente 185 conecta los dos conductos 183 y
184 y tiene su extremo estrecho mas prdximo a la sn-
traeda 182, existiendo ademés otra ranura 186, para la
admisidn del aire de evacuacidn de la caja del apara-
to; esta Ultima ranura tiene su extremo estrecho més
préximo a la salida de escape 181.

#n una disposicidn modiificada, los condug
tos 183 y 184 pueden ser ahusados y contiguos, como se
indica, pero las ranuras 185 y 186 pueden tener una an
chura uniforme en toda su longitud, como se rerresenta
en las figs. 6 y 7. En otra forma dlstinta, el difusor
de evacuacidn puede incluir dos conductos paralelos y
contiguos, cada uno de ellos de seccidn uniforme en %o

da su longitud, pero en este caso, las ranuras del fon
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do o parte inferior de los mismos, son decrecientes.
415. 4asi, existe una ranura longltudinal decreciente que

conecta los dos conductos teniendo su extremo estre-

cho mé&s cerca de la entrada, y hay otra ranura longi-

tudinal decreciente, para la admisidn del aire de eva

cuacion de la cubierta del aparato, con el extremo eg
420. treclio mids cerca de la salida de escaps.

Es ventajoso gue la corriente de airs a
través del soplante y del aparato de acondicionamien-
to de aire se mantenga constente, y para facilitar és-
to, se dispone una védlvula distribuidora 20 donde la

425. entrada 170 al difusor 17 de aire acondicionado se se-
para del tubo de suministro 161. Las dos aberturas de
alimentacidn pueden ser practicamente semicirculares,
y la védlvula puede afectar la forma de un sector 21
(por ejemplo un sector semicircular) gue puede hacer-

430. se girar a mano alrededor de su centro, de modo que,si
es preciso, parte del aire acondicionado puede desviar
se al dispositivo de difusidn de evacuacidn, para va-
riar y equilibrar la cantidad de aire extraido de una
midquina, con la cantidad de aire acondicionado en ella

4735. admitido.

Con referencia a la fig. 5, en ceda uno ds
los aparatos de molienda, cada uro de los cilindros
tiene un centro hueco 23, y los mufiones 24 tienencon-
ductos axiales 25 que, por un extremo se unen con el tu

440. bo 161 de aire acondicionado y, por el otro extremo,con
el difusor 17 de aire acondicionado para el aparato de

molienda correspondisnte.
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1a fig. 8, representa un difusor 18 de
aire de evacuacion, empleado en combinacidn con un
sistema corriente de ektraccién, en un aparato de mol
turacidn, de cilindros. Bl difusor 18 de aire de eva-
cuacibn estd construido de acuerdo con cualquiera de
los tipos antes descritos, para lograr la distrivucidn
uniforme del aire de salida o evacuacidn, a lo largo
del aparato de trituracidn, pero en este caso, en lu-
gar de emplear aire acondicionado, se introduce aire
de la habitacidn o del conducto 187 controlado por una
vAlvula de regulecidn, indicada en 188.

Zn todas las disposiciones dsscritas,es
posible lograr que la molturacidn se verifique en una
atmbésfera de aire limpio, a la mejor temperatura y com
el contenido dptimo de humedad, y nue el aire himedo
procedente de las maquinas de molienda no pase a las
demds unidades de trabajo, sino que se dirijiz directa-
mente a un dispositivo en el que el producto suspendi-
do puede recuperarse inmediataments.

Se estimae que por el empleo de este in~-
vento, se eliminaran las constantes variaciones en el
funcionamiento de los equipos de molienda, debidas a
los cambios climdticos y, en especial, que se haréd més
eficiente el funcionamiento de las mdquinas de tamizar.
Ademés, se reduciréd la dispersidn de polvo a la atmbs-
fera, y podrén emplearse metal, plasticos y otros mate-
riales ficilmente asequibles, para las mdquinas, trans-
portadores y tuberias, que hasta ahora han tenido que

hecerse de madera para reducir al minimo la condensacidn.
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480.

485.‘

430.

495.

Habiendo ya descrito ampliamente la natu-
raleza del invento, asi como la manera de llevarlo a
cabo en la prédctica, se hace constar que las disposi=-
cionss anteriormente descritas son susceptibles de 11
geras modificaciones de detalle, sin ous por ello se
altere el principio fundamental del invento. También
se hace constar que dicho invento se refiere a una Pa-
tente presentada en Inglaterra con fecha 17 de Octubrs
de 1945, bajo el N& 27.265, acogiéndoss por lo tanto a
los beneficios que conceden los Convenios Internacio-
nales en vigor, siendo 10 que constituys la esencia de
dicho invento y por lo que se solicita Patente de In-
vencidn por veinte afios en Zspafia: "Psrfeccionamientos
en la ventilacién de instalaciones para fébricas de ha
rina"; caracterizandose por lo siguiente:

1¢ - Perfeccionamientos en la ventilacidn

de instalaciones para fébricas de harina, que incluyen
la combinacidn con una miquina cerrada para la molien-
da de cersales u otro aparato del molino, de un apara-
to acondicionador del aire, de un dispusitivo para la
circulacidn del aire (tal como un soplante) y conduc-
tos que unen estos elementos a la maquina de molienda
para suministrar aire acondicionado a la misma, & £in
de substituir el aire himedo extraido de dicha mAqui-
na por un sistema de evacuacidn, y asegurér de este
modo jue el aire del interior de la mdquina y que pa-

sa a otras partes mecdnicas (y mds frias) de la insta-
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lacibn, estard en condiciones de impedir el depdsito
de humedad en la instalacida o févbrieca.

22 - Perfeccionamientos en la ventilacidn
de instalaciones para fAbricas de harina, gue incluyen
una instalacidn, sejun lo especificado en la reivindi-
cacidén 1, en la gue 1 sistema de svacuacidn conectado
a la miquina de molienda u otra unidad de la fébrica
estid unido al aparato de acondicionamiento del aire
por conductos, para formar un circuito précticamente
cerrado c¢on la méquina de molienda u otra unidad del
molino.

%2 - Perfeccionamientos en la ventilacidn
de instalaciones para fabricas de harina, nue incluyen
una instalacidn, segin lo espscificado en la reivindi-
cacidn 1 o 2, en la que varias miquinas cerradas para
la molienda de cereales estin conectadas en paralelo
a un solo aparato de acondicionamiento del aire y a un
dispositivo de circulacidn del aire (tal como un so-
pante ;.

4% - Perfeccionamientos en la ventilacidn
de instalaciones para fédbricas de harina, gue incluyen
una instalacibn, segln lo especificado en cualquiera de
las reivindicacipnes anteriores, en la gue la corriente
a través del dispositivo de circulacién del aire y a
través del aparato de acondicionamiento del aire se man
tiene practicamente constante.

52 - Perfeccionamientos en la ventilacidn
de 1nstalacioneé pera fédbricas de harina, que en una

instalacién, sefun lo especificado en cualquiera de las
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reivindicaciones anteriores, incluyen el empleo en ca-
da una de las mAquinas cerradss de molienda (u otra
unidad de la fébrica) de un difusor para el aire acon-
dicionado con objeto ds conseguir la distribucidn uni-
forme del suministro de aire en toda la unidad, difu-
sor que consiste blen en un conducto ahusado {conecta-
do al aparato de acondicionamiento del aire por su ex-
tremo mayor, y con el extremo menor cerrado) gue se
prolonga en toda la longitud de la unidad y tiense una
ranura de descarga en toda su longitud, o en un condug
to que se prolonga en toda la longitud de la unided y
por un extremoc se conecta al aparato de acondiciona-
miento del aire y tiene el otro extremo cerrado, y es-
t4 provisto de una ranura longitudinal y decreciente
de descarga (o una disposicién substitutiva de abertu-
ras graduadas) con su extremo estrecho (o abertura me-
nor ) més prbéximo a la entrada del aire, o en una com-
binacidén de conducto ahusado y ranura decreciente de
dsescarga.

6¢ - Perfeccionamientos en la ventilacidn
de instalaciones para fabricas de harina, que en una
instalacidn, seglin lo especificado en cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, incluye el empleo en
cada una de las miquinas cerradas de molienda (u otra
unidad de la fédvrica) de un difusor para el aire de
evacuacién, con objeto de lograr ‘la distribucidn uni-
forme de la salida de aire de evacuacibdn a lo largo
de toda 12 unidad, difusor que consiste 1) en dos con-

ductos ahugsados y contiguos que se prolongan a lo lar-
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go de toda la unidad y el extremo menor de uno de
ellos estd junto al extremo mayor del otro, y los ex-
tremos menores de ambos conductos estdn cerrados; el
primer conducto {0 de aire acondicionadojesté conec-
tado por su extremo de entrada (y mayor) al aparato

de acondicionamiento de aire, y el segundo estd co-
nectado por su extremo de salida {o mayor) al colector
general de evacuacidn o tubo de salida; una ranura lon
gitudinal conecta los dos conductos; el segundo conduc
to (o de aire de evacuacidn tiene también una ranura
longitudinal para la admisidn deaire de sscape de la
unidad; o 2) en dos conductos contiguos prolongados a
lo largo de toda la méquina de molienda, cada uno,de
los cuales tiemne un extremo cerrado adyacente al ex-
tremo abiserto del otro; el primer conducto (o de aire
acondicionado) tisne su extremq ablerto conectado al
aparato de acondicionamisnto de aire, y el segundo
tiene su extremo abierto conectado al colectior gene-
ral o tuberia de evacuacidn; una ranura longitudinal
decreciente (o disposicidbn substitutiva de aberturas
graduadas) conecta los dos conductos; el extremo es-
trecho de la ranura (o abertura menor) cerca de la
entrada de aire acondicionado; el sezundo conducto (o
de aire de evacuacidn tiene también una ranura lon-
gitudinal decreciente (o serie de aberturas graduadas)
Para la admisidn de aire de evacuacidn de la unidad,
con el extremo estrecho de dicha ranura de admisidn

{o abertura graduada menor) mis prdximo a la salida

de evacuacidn; o %) en una combinacidn de dos conduc-
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tos contisuos ahuszdos en gsentidos opusstos ¥ dotados
de una ranura lon;itudinal dscreciente (o disposicién
gubstitutiva de aberturas graduadas) jus une los con-
Juctos para consexuir 1. admisidn uniforme ds aire
acondicionado del conducto de aire acondicionado ha-
cia v a 1lo larzo de la longitud del conducto de aire
de evacuacidn; el conducto de aire de evacuacidn tie-
ne tambidn una ranura lonszitudinal decreciente (o dig
posicidn substitutiva de aberturas graduadas) para lo
grar la admisidén uniforme de aire de evacuacidn de lea
unldad a lo largo de todo el conducto de aire de eva-
cuacidn.

78 - Perfeccionamientos en la ventilacidn
de instalaciones para fébricas de harina, que en una
ins talacidn, segln lo especificado en la reivindica-
cidén § o 6, incluye la combinacidn con las ranuras o
eberturas anilogas, de placas de desviacidn dispues-
tas lonzitudinalmente interior o exteriormente a los
conductos, para reducir lu velocldad del alre.

8¢ - Perfeccionauaientus en lz ventilacidn

de instalaciones para fabricas de harinua, gue inclu-
yen una instalacidn, segin lo especificado en cualquie
ra de las reivindicaciones anteriores, en la que la
unidad de la fébrica es un molino de cilindros, con es
tos huecos ¥ a través de ellos pasa el aire acondicio-
nado al dirigirse al difusor de aire acondicionado del
interior de dicha unidad.

9¢ - Perfeccionamientos en la ventilacidn

de instalaciones para fébricas de harina, que incluyen



620.

625.

630.

635.

640.

una instalacidén, segin lo especificado en cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 7 anteriores, en la que
cada una de las mAdquinas es un molino de cilindros
con estos huecos y a través de los cuales circuls agua
de refrigeracidn que luego atraviesa un aparato de ca
lefacclidn metddica, en contracorriente con el aire
acondicionado para esta méquina.

102 - Perfeccionamientos en la ventila-
cidn de instalaciones para fébricas de harina, que
incluyen una instalacidn, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, anteriores,
con la proporcidn o velocidad de suministro de sire
acondicionado, mantenida pricticamen te constente, en
la que ceda une de las miquinas de molienda de cerea-
les tiene un difusor de aire acondicionado, seglin lo
especificado en la reivindicacidn 5, y un difusor de
aire de evacuacidn, segin lo especificado en lz rei-
vindicacidn 6, y en la que la regulacidn de la entra-
da y salida de aire de cada médquina se realiza por uma
vélvula que determina (en proporciones inversas) las
cantidades relztivas de aire acondicionado admitido
en el difusor dg¢hire acondicionado y en el conducto
de aire acondicionado del difusor de aire de evacua-
cidn de dicha méquina.

112 - Perfeccionamientos en la ventila-
c¢idn de instalaciones para Tébricas de harins, que in
cluyen una instalacidn, segin lo especificado en la
reivindicacién 10, e la que el conducto de aire acon

dicionado que termina en el difusor de aire acondicig
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nado, y el conducto de aire scondicionado que termina
en el difusor de aire de evacuacidn, salen de un pun-
to comin del conducto de suministro de aire acondicio-
nado y, er ese punto se dlspone una valvula de desvia-
c¢ibdn, accionable a mano, para dividir la corriente de
aire acondicionado en la proparcidn requerida entre
estos dos conductos.

12¢ - Perfeccionamientos en la ventila-
e¢idn de instalaciones para fabricas de harinasjtal y
comc queda substancialmente descrito en la presente
Memoria, y representado e&u los dibujos que se scompa-
flane.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas
eseritzs a miquina par una solz cara.

Madrid, 1l de fTnero de
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