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MEMOF-I* DESCRIPTIVA

SOBU

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA NUEVA MEMBRANA PaRA 

BOMBA ASPIRANTE E IMPEDENTE DE C-ASOLINA O GAS-OIL"

Es sobradamente conocido que# en conseouenola de 

la s  actuales c ircunstancias, ae observa en e l meroado na­

cional la  oarencia.de c ie rta s  p iezas y accesorios extran­

je ro s  no fabricados todavía  en España, pero muohos de lo s  

cuales pueden su st itu irse  con vedadero éx ito , logrando a s i  

independizar a nuestra P a t r ia  de l a  antigua dependencia de 

este punto concreto, creando por nuestra  in d u stria  lo s  e le ­

mentos necesarios para su normal ft progresivo  deaevo lv i- 

miento.

E l reeurente» después de estudiosos esfuerzos ha 

conseguido obtener una nueva membrana para bomba aspirante  

e impsiente de gaso lin a  o g a s -o i l ,  que presenta indudable­

mente c a ra c té r ls t io a s  especia les  oon la s  que se consigue 

un mejdr resu ltado que oon la s  s im ila res  ex isten tes sn s i  

meroado, que adolecen de numerosos inoovenientss y pa ra  

lo  cual pretende la  protección que s ig n i f ic a  la  presente
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patente de invención.

La nueva membrana* según la  invenoion, se fábrica  

de un producto que se compone de p ie l de cordero impregna­

da de lo siguientes Cola animal» 350 grms; C lioerina 100 

grms; Bicromato potásico disuelto en agua» 15 grms. y Aci­

do sá lic ílic o »  1 y ? grms.

La p ie l de cordero mencionada» va protegida por 

dos discos de te la  blanca opal» Que se impregna de la  mis­

ma composición del producto a l ser preparado y que ba s i­

do convenientemente mezclado.

Preparada la  fórmula anteriormente citada» se de­

ja  secar y una vez seca se procede a l prensado necesario» 

sometiendo la  membrana asi preparada a la  aoeión de la  com­

posición siguiente: Aldehido fórmico a l 40f«, una cucharada 

sopera; Aguarrás» una cucharada sopera y Agua destilada  

150 grms.

La nueva membrana» según la  invención» se presen­

tará en forma de disco y aproximadamente de 83 m/m. de diá­

metro y 2 m/m. apróxlmadamente de grueso» formándose a su 

vez de un disco interior e l producto colocado entre los dós 

discos de te la » que a l ser prensados los tres» quedan uni­

dos y forman un solo disco» presentándose este con seis a - 

gujeros ú o r if ic io s  equidistantes en e l extremo del círcu­

lo  y otro agujero ú o r if ic io  en el centro» siendo dichos 

siete agujeros ú o r ific io s  de 6 m/m. de diámetro, apróxi- 

madament e .

La nueva membrana asi obtenida es de aplioación 

para toda clase de motores de explosión en loa que haya de 

pasar el carburante desde un punto in fe rio r  a l carburador» 

pero especialmente tendrá aplicación en toda clase de vehí­

culos automóviles y motores de aviación.

Descrita suficientemente la  naturaleza del in­

vento y su forma de realización practica» se hace constar
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que la  presente memoria es susceptible de laodificacionee de 

detalles en cuanto no a ltere  su esenclalldad y siendo por 

tanto lo que se so lic ita* patente de invención ;>or veinte 

años en España* lo  que se recoge en las  siguientes:

REimP-XCAQIQHEa.-

1 *.- Procedimiento de fabricación de una nueva membrana pa­

ra bomba aspirante e impelente de gasolina o ga s -o il » 

caracterizándose por que se fabrica  de un producto que se

oompone de p ie l de cordero impregnada de lo siguiente: Co-
/

la  animal* 850 gnus; C-iicerina* 100 graí,eióroaato-^otááéO  

dipuélto en agua 15 grm. y «oído s a lic íl ic o  1¿ grm.

3a. -  Prnocedimiento de faorioaoión de una nueva membrana*

según reivindicación precedente* caracterizándose por 

que la  p ie l de cordero mencionada va protegida por dós dism 

eos de te la  blanca opal* que se impregna de la  misma com­

posición del producto a l ser preparado y que ha sido con­

venientemente mezclado.

3a.-  Procedimiento de fabricación de una nueva membrana» 

según reivindicaciones anteriores» carect-rizándose 

por que» preparada la  fórmula antes citada» se deja secar 

y luego se somete a l prensado necesario y posterior acción 

de 1& composición siguiente: Aldehido fórmico a l 40%, una 

cucharada sopera; Aguarrás, una cucharada sopera y Agua des. 

t liad a , 150 grms.

4 * .-  Procedimiento de fabricación de una nueva membrana, sg, 

gún reivindicaciones anteriores, caracterizándose por 

que se presenta en forma de disco de aproximadamente 83 m/m 

de diámetro y 3 m/m, aproximadamente de grueso, formándose 

a su vez de un disco interior ftel producto, colocado entre 

los dós discos de te la , que forman un solo disoo por su 

unión a l 3&r prensados los tres , presentándose óste con seis  

agujeros ú o r ific io s  equidistantes en e l extremo del círe­

culo y otro agujero ú o r if ic io  en e l centro» siendo dichos
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—grtst^ 'lag^¿x^ '~ iro rlflo lo0  de aeia m/m. de diámetro aproxima­

damente.

5a .-"Procedimiento de fabricación de una nueva membrana para 

bomba aspirante e impedente de gasolina o ga s -o il**  se­

gún queda sustancialmente descrito» en la  presante memoria 

que consta de cuatro páginas mecanografiadas por una sola ca­

ra .

Madrid, 9 )47
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