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para una ratente‘de Invencidn,‘por veinte afios, pars togo
el territorio nacional, sus colonias y protectorado, por:
"NUSVO ITROCIDIMIENTO PARA LA FABRICAEION DE CUCHILTAS DE
GCRTE", a favor de Don Fernando WIRTZ SUAREZ, de naciongli-
dad espafiola, residents en LA co:Uﬁ.a.Fv

Se refiere-la presente Patente de Invencidn, TOmo
su enunciado indica, a un nﬁevo procedimiento pars la fa-
bricacidn de cuchillas de corte.-

.Las cuchillas utilizadas hasta 1a fechs en guilloti-
nas, herrgmientas é incluso en los procesos de corte de
madera, papel; tabaco, etc.,, presentan un pequefio angulo
de corte, por ejemplo de 15 a 2092,, para facilitar el afi-
lado. in éstaslconﬂiciones, sl se trata de obtener cortes
perfectos, como ocurre pars obtener 1g picadura.de hebra
en el tabaco, el desgaste del filo es muy grande por re-
querir frecuentes reafilmdos, produciendose un gran consu-
mo de cuchillas ¥ una pérdida en el rendimiento de las

méauinas © apargtos en que e28tdn colocadas.
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Se precisan pues cuchillas de gran dureza y al pro-

~pio tiempo que presente el suficiente alargamiento para

que no sesn frigsiles, ya que en 0tro caso se mellan y
rompen con cran facilidad y frecuencia,~ pghora bien, é&stas
dos propiedades son incompatibles en los aceros al carbo-

no y solo pueden, en parte, lograrse sobre aceroc especia-
‘ i

les que resultan sumamente carose

Estas son las causas de que desde hace varios afios
v por los principales fabricantes de cubhillas ingleses
vy alemgnes, s& hayan venido suministrando cuchillas cal-
zadas, es decir formadas por un alma de hierro dulce a la
que va soldada en la cara de corte una chapa de acero.

Realizado un exdmen de analisis quimico y metalogrs
fico de muchos tipos de cuchillas de éste sistema, se ha
comprobado que el alma tiene ung composicidn de 0,15 a
0,20 % (quince a veinte centesimas por ciento) de carbono
y la chapa de acero glrededor del 1% (uno por ciento) de
carbono y dureza de 130 a 150 (ciento treinta a ciento cin-
cuenta) cifras Brinel en el alma y muy cerca de las 640
(seiscientas cuarenta) ennel calce,-

En la forma citada se cohsigue por un procedimiento
aftifioial la ddreza necesaria en el filo y el algrgamien=—
to suficiente en el glma. Pero la construccidn de éstas
cuchillas es muy difieil, sobre todo en los tipos grandes,
habiendo tenido ocasidén de comprobar el fracaso de aiﬁu—
nos intentos hechos en &ste centido por casas naciona-
les.— La cuchillerfa gque se fabrica actualmente es toda
de acero, pero con el inconveniente de no poder llegar
en modo glguno a durezas de 600 (seiscientas) cifras
Brinel, pues serfan cuchillas sumamente frégiles, no que—.

dando otro remedio que revenirlas y presentarlas con du~
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)45 rezas que como méximo son de 400 (cuatrocientas) cifras
Brinel y dan un rendimiento mucho menor cue las calzadzas.
Ccon el procedimientc objeto de lg presente patente
de Invencidn, se han eliminado por completo todos los in-
convenientes resefiados, llegandose s lg fabricacidn de una
’ 50 cuch}lla gue puede dar por lo menos el mismo rendimiento
que lz calzada que antes se indica, representando ademds una
positiva ventaja para la industris nscional, ya gue se
construccidén es muy facil y por no reguerir el emplec de
ninguna clase de acero constituye un ahorro muy importan-
% ‘ 55 te en material y mano de obra. 7

+ consiste fundamentalmente en fabricar la cuchillg

a : en sus dimemsiones totgles complétamente de hierro dul-
ce, siendo la composicidn de Z4ste de aproximadaments
0,15% (quince centesimas por ciento) de carbono y un mé-
60 ximo entre fésforo y agzufre de 0,03% (tres centesimas por
ciento) .~ Ia pieza asl obtenide se somete a un proceso
de cementacidn exclusivamente en la cars del corte, de ma-~

nars que g e forme unag capa de un grueso aproximado de

1,5 mm. (uno y medio milimetros) con composicién sproxi-

65 mada de 0,9% (nueve déwimas por ciento) de carbono.
®1l proceso de cementacidn indicado, es el correspon-
diente al siguiente tratamiento té&rmico. ¢ementacidn a
; 900¢ (novecientos grados) y enfriamiento en aceite parg
temple del mfcleo. A continuacidén calentamiento lento
70 hasts 6@Qe, (ceiscientos grados) para suavizar la unién
entrs la parts csmentada y el resto de la ouchilla v,
finglmente, elevacidn r4pida de temperaturs hasts unos
750¢ (eetecientos cincuenta grados), que es la tempe-
-rétura da temple de la parte cementada, v snfriamiento

?5 en. agua.-
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La caps endurecida puede lograrse igualmente por ni-

trura¢idn en lugar de cementacidn, en cuyo caso la dife-

rencia sstriba en el emplee del matsrisl para confeccio-
nar la cuchilla, que en 4ste caso serd de acero esrecigl
pars nitruracién y sn el procédimiento para endurecar cne,
como &s hatural, serf el correspondiente a nitruracidn,
a 500¢ (quinrientos grados) por corriente de amonisco en
horncs especiales. Reéonoeidas las ventajas de ambos
tipos, hemos de resaltar no obstante como mas interesan~
te por su facil élaboracidn v tratamisnto, el procedimien-~
to de cemsntacidn.

¢con cualguierse deeilos, se obtiene en la forma des—
crita cuchillas ‘con una dureza en ls cara de corte ds
600 (seiscientas) 0 mas cifras Brinel, sin requerir el
empleo de acero fino de temple. Ios reafilados que hayan
de darse g éstas cuchillas dejardn siempre su corte en la
cape. endurecida, debido a su forma Angular ya citada.-

Se hace constar expresgments /que cunalquisr modifi-

cacidén introducida en gl objeto descrito, ya sea en sus pro-

porciones, clase de materiales, erden dAe las operaciones
o en general cuslguier otro punto del procedimiento, se con-

siderard incluidas en la presenta Patente, siempre que no

alteren esenciglmente su funcidn caracteristica.-

Descrito suficientemente 81l objeto del invento, ce
declaran de novedad y propiz invencidn las siguientes:

RPBIVINDICACIONSES .

l.- Nuevo procedimiento parg lz fgbricacibén de cuchi-
1llas de corte, caracterizado porque se conctruye la cuchi-

11la en sus dimensione ‘ :
s totales completamerts en hisrro dule
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ce, ©on una composicion gproximada de 0,15% (quince cente-
Simas por ciento) de carbono y un méximo entre fdsforo y
azifre=de D335% (treinta y cinco centesimas por ciento),
sometiendols & un proceso de cementacidn exclusivemente
en la cars que hays de ser la del corte, hesta formsr uns
capa de un groeor de 1,5 m/ms (uno y medio milimetros)
oon composicidn aproximads de 0,94 (nueve decimas por
ciento) de carvono, 7

2~ Nuevo procedimiento para la fabricacidn de ou=-
ahillas de corte, segin la reivindicacidn anterior, ca~
racterizado porque el proceso antes indicado, consiste

en la cementacidén a 9002. (novecientos gradoe) y enfiams -

- miento en aceite, para temple del mficleO.-~ A continuacidn

calentemiento lento haste 6002 (seiecientos gradoa) pare
suavizar la unidn entre la paite eemaﬁtada y el resto de
la cuchilla y, finalmente, elevacién répids de la tempe~
ratura hasta unos 7502. (setecientos cincuenta grados)'
que eg la temperatura de femple de la parte cementada, y
su enfrismiento por sgus.-

3e% Nuevo procedimiento para la fesbricacidn de cué
chillae de corte, cq:acteriz§d° porque el endurecimiento
de la capa de corte, puede lOgrarse también segin éste :
procedimiento por nitruracidn a 5002, (qainﬁentoe grados) |
por‘ooiriente de amonisco en hornos apropisdos, emploando; '
se en éste caso el acero especial pers nitruracidn.~ A

4o~ "NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
CUCHILIAS DE CORTE".~

Tal y como se desciibe en la presente memoris=, la
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