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BdBNNTBS BB INVENC3DN
per so ades

pero "on preeedlaieate de fabritatidn  da tatos para ta­
la r * *  y árgano* nas&dasa sana jan te* paró la  indnbtTia 
ta z t il" ---- -. -  - ------ -  -  -  -' --- - -------------------- -  ' ------

a favor da Be* zafa POZO atá*S& y Dan pemande PUZO 11-  

ZdBO, denaaieaaüdadynesidentiaeapaEela*.

MBHORia BBSQBZPTZZ1

la  praaenta menoría deseriptiva a* refiere a ana 
patanta da lnvanai&t destinada a  ten íerir a l daraeba a 
la  ajaaaaién y a tiliz a ti^ n  azalosiva da na proaediniento 
da fsbrlesal& s da ta ta * para ta la ra * y a tro * árgano* na- 

B odnleaa nüiizadea an la  indas tr ia  tase t i l  qpa, seas
aqadlles, a  la  vaz qaa daban estar datadas da ana a san­
tos da rasistan sia  ea aanvsnianta qaa p rasan tan ana re- 
la t í  vanante aadibla rigidez qaa la s bag^ peraap tibiasen-
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te elíatiaoa e l ejeeutar el eafuerze que baymm de reali­
zar.

{^naiata eaenei almanta e l pro ee di miente de que ee 

trate, y q¡ue eematituye a l ebjate de le patente, en lm- 
8 primar talan de algodin u etre fibra real atente een re­

inan  aintdtiaaa pueataa en diaelueiín an un bañe an e l 

anal ae Inmergen telen telen, lea analea una vez roeu- 
biertaa een ene e nía aapan de le re aire é reainae eaae- 
gidaa, prednaidaa per eerreapendiente mimare de imaor- 

10 atenea, ae dejen aeear pera peder aerterlea en pequeño a 

fragmenten a manera de retelen, een lea euélea ae relle­
nen, imbz&aíndoloa e aelepíndelea femando eapan, lea 

molden de eemfigaraeidm de lea piezea que ae hayan de ía - 
briear, y Inege ae preeede a l prenaede del rellene de tal 

18 modo di apúna te en e l interior de lea molden, a una tempe­
ratura aafi atente para que la ranina que llevada per lea 

roeertea queda repartida en e l aenn del rellene ae re- 
blandenea y prednzoa, baje la  fuerte preaiín meldeadera, 
la  fe roa ai da de un bloque aempaete de la forma y dimenaie- 

20 non de la pieza que ae deba obtener*
Gome ae eeaprende, para poner en príetiea e l pro- 

oedimiente podría emplearan teda anorta de teína, roai- 
naa aintdtieaa y diaelventea adeaundea de daten, aai ne­

me podrí tAiUzerao, para predneir la  impregmaeiín de 

26 laa telan, e l eertede e deameamzade de lea adaman y a l 
moldeado a  aalar y praaidn eenjuntamenta, aaamtea utan- 
eilioa, aparatoa e inataíaoienon raaultam adaauadea pa­

ra a lie .
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A título do ojcmple podonoa citar aamwatamaata 

#1 casa A# bagar ana tala Aa algadón en una Aíaoluciéa 

Aa raaima fanólica aa alcohol, durante al tiempo proal -  

aa para que aa forme sobra aqudlla urna eapa mía a manea
aspase de dioha reelaa, lsgamda la cual aa iaatala la  

tala retirada dal baña aa na saaadero haata que aíaaaea 

aa grada Aa sesada que ala atiesarla peralta aa obataata 

a l raaortada a trlaehade sea suahillaa para abtonor unos 
fragaeataa a manera Aa aaaaaaa mía a.monea gradea qua, 
AepaaitaAaa planamanta naaa aobra atrae aa ai Interior 

Aa aa molda ealantablo^ puaAtm aar aoaprlmiAM por la  

proal As ejercida sobra allaa per la  parta návil Ael mol­

da sematlAa a la acción Am ana prensa, seavenisntensnta 

aaleatada para que la totalidad Aa las teanee sapas Aa 
resina qua quedan astablaaldas nutrida y rapartldamemta 

aa la maaa Aa resortes imbrlaaAae se reblandazsan, qus- 
AanAa lo aafiaian^aMate paga josas para gao se adhieran

anas a atrae y aglomeren formando an sola blogas loa di­
ferentes resortes aa a l molda depositados, para qua aa 

produzca un cuerpo amagaste qua una saz endareslda por 
enfriada venga a constituir la pieza fabrisada baja la  

forma an al molda recibida.
dome aa da proveer, las forman y las dimensiones 

Aa iae piezas que se fabriquen, asi sema su aplicación 

mesAnlsa dentro Aa la  industria textil, puedan ser diver­
sas sin  que per alie  se altara la  eseneialidad Asi obje­

te Aa la patenta.



N O T A

Por la  patonta á# invenoi&a A qno ao rofioro la  

presento nenoria deaerlptlna so REIVINmOA la propiodad 

y lo explotaaián onolnaina Aot
1 . -  na prooodinionto do fabricación do tacec 

8 para tolaroo y órganoa aoaánleoo sonojantaa para la  in - 
dnatria textil, qna eon^ata oaeneialaente m iaprognar 
talao do algodón a otra fibra real a tanta con realnaa aln- 

tótiaaa pnoatao on diaolnaión oa na baAo oa. ol anal oo 

iaaorgoa taloa tcloo, la# onaloa naa non roanblortaa aoa 

 ̂ 10 naa o aáa aapao do la roaiaa o roaiaaa oaaogidea, preda-
5 oidaa por aorreopeadioato adaera do iaaaraleaea, ao de­

jan aoaar para podor oortarlay oa poqneSoo fragaontoo a 

aaaara do retalea, eon loo onaloa ao rollaran, iohriodn- 
doloo o oelapóndoloa femando oopao, loa moldea do oen- 

18 fignraoida do las piozao qno ao hayan do fabricar, y Ino- 
go ao prooodo al proaaado dol rollona do tal nodo diapnoa- 
to on ol intarier do loa Midan, a ona'toyporatara anü- 
aianta para qna la  raaina qna llanada por loa reeertee 

qnada rapartida on a l seno dol rollona ao reblandezca y 

80 prodnzaa, bago la fnerto proaidn aoldaadora, la fomaeióa 

do na bleqna aoapaoto do la  forma y diaanaienaa da la 

plaza qno ao daba obtoaar.
8 . -  33a pmpiodad y 3a orploteeión onolnaina dol 

objeto do la pe tonto, sean onaloa fnoron lan eirenaatan-. 
aiaa qna aonanrran aen an oaonaiaUdad definida on la  an-86
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tc r le r  reivindicaeidn , anal ab iete e * :

"Un procedimiento de fabricación  de tace# para te ­
l a r * *  y órgano* macuñi cea sem ejante* para la  in d n stria 
ten til^ .

denata la  presente memoria de cinco hojas fo liad a * 
e s c r ita *  por ana so la  cara#

Baroelona, 20 de Diciembre de 1946. 
B. p . do Den D af* pui& y

Ben Temando PUI0 L1ZÍB0,
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