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D, Ernesto Meyerhoff, de nacionalidad espafiola, do
miciliado en Barcelona,‘calle Bruch ng i9, solicita re -
gistrar una Pétente de‘Invenci6n, por 20 afios, para Espa
fia y sus Colonias, que se refiere a "PERFECCICNAMIENTOS- -
BN LA FABRICACION DE BALLENAS O VARILLAS FLEXIBLES PARA-
CORSES Y FAJAS"™ clase 47, grupo 5¢ del Nomenclator.-

Las ballenas o varillas flexibles, destinadas a re
forzar el armazdn de los corsés y fajas, se fabricaban ,
primitivamente, empleando l4minas cdrneas, o sea las ba-
llenas propiamente dichas, que méds adelante fueron susti
tuidas por tiras de fleje acerado, de seccién proporcio-
nal a su longitud.- : (

Las l4dminas cérneas, debido a que son inatacables-
por el sudor y la humedad, no precisan de proteccidén ni-
revestimiento alguno, en cambio las tiras o varillas de-
fleje, para gque no sge oxiden, dehen ir recubiertas con -
alguna funda de papel o tejido, o bien protegidas con u-
na pelfcula de pintura, esmalte o celuloide.-

Las tiras de fleje, una veg recubiertas, todavia -
resultan mucho mds econémicas que las ballenas fabrica -
das con las ldminas cérneas procedentes de la mandibula-
superior de los cetdceos, conocidos por dicho nombre.-

No obstante las tiras de fleje o varillas flexi- -
bles, tienen el inconveniente de presentar aristas bas -

tante vivas, especialmente en sus extremos, que es menes
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ter redondear, recubriéndolas con cantoneras o punteras -
que susvicen el roce de la varilla dentro de la jareta o=
vaina que las contiene, g fin de gue noperforen la tela--
que constituye el corsé o faja.-

Uebido al gran aumento gque la mano de obra ha sufri
do en estos dltimos tiempos, el precio de la fabricacién-
de las varillas o ballenas forradas resulta bastante ele-
vado, pues son muchas las ménipulaciones gue tienen que -
sufrir antes de estsr listas para la expedicién 3l deta -
llista.-

. Teniendo en cuenta las anteriores observaciones, se
han introducido algunos perfeccionamientos en la fabrica-
cidn de las varillas o tiras de fleje para corsés, los -

cuales contribuyen a mejorar su presentacidén, aumentan la

~duracién y disminuyen el precio de costo.-

Bn los dibujos que se acompafian y que forman parte-
integrante de eéta memoria descriptiva, se presentan a fé
tulo de ejemplo, una ejecucién prictica de la idea carac-
teristica del invento.-

La Fig. 1 representa una vista en perspectiva de u-
na varilla o ballena, fabricada aplicando los perfecciona
mientos objeto de esta patente.-

En la Pig. 2 se d4 a conocer una seccidén de la ba —
llena mostrada en la Fig. 1, que ha sido cortada por la -
l1fnea A-A'.~-

Haciendo referencia a los dibujos citados, pasamos-
a detaller las principales mejoras introducidas en la fa-
bricacién de las ballenas o varillas para corsés y simila
res.-

Las tiras de fleje -1-, son cortadas a la medida -

conveniente, dando a sus extremos forma redondeada y des-

>pués se practican varios agujeros -2-, repartidos simétri
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camente sobre su longitud.-

Las ballenas o varillas de fleje acerado, asi prepa
radas, se recubren con una ligera capa de goma -3-, gque -
se vulcaniza directamente sobre el alma metdlica -1-, sir
viéndose de moldes, que son sometidos a la accién del ca-
lor, bajo presién, utilizando prensas de las empleadas en
la industria de la goma.-

Dicpos moldes tienen una configuracién adecuada pa-
ra gue el recubrimientq de goma presente mayor seccién en
los cantos longitudinales y extremos de la ballena, sobre
cuyas aristas se forma un reborde —-4-, que evita la ac- -
cién cortante de dichos cantos vivos.- |

Al vulcanizar directamente la goma -3- sobre el fle
Je -1~ la paBta penetra por las perforaciones -2~ y esta-
blece varios puntos dé unidn, que hacen solidarias las -
dos péredes de lé fundade goma que protege al fleje, evi-

tando posibles desplazamientos, debidos a las flexiones a

‘que estd sometida la ballena durante su empleo.- El deta-

lle de la Fig. 2 muestra en escala ampliada, dicha parti-
cularidad.- | 7

La proteccidén de la varilla flexible por medio de u
na lémina de goma directamente vulcanizada sobre ambas ca
ras, es mucho mds efectiva que cualquier otro de los recu
brimientos de papel,'tejido, pintura o esmalte celuldsico
hasta ahora utilizados.- La fabricacidén resulta més senci
lla que siguiendo los métodos manuales, hasta hoy emplea-
dos para forrar lés ballenas>y por lo tanto el coste gene
ral de la manipulacién se reduce notablemente, aun que la
materia prima sea de mds calidad.-

La goma, por sus propiedades de flexibilidad, elas-

ticidad e impermeabilidad, constitaye el forro ideal para
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cubrirlas varillas o ballenas de fleje acerado, empleadas

en la confeccién de fajas y corsés, contribuyendo a la du
racidn y buena presentacién de las mismas.-

Por consiguiente que la foerma y dimensiones de las-
varillas o ballenas y la disposicién, arreglo y espesor de
la capa de goma que las recubre y que proteje sus cantos,
podrdn sufrir tomdas aquellas variaciones que se consideren
pertinentes, con tal de que cumplan su funcién caracteris
tica y no se aparten esencialmente de las mejoras introdu
cidas en su fabricacidén.-

La Patente de Invencidén por:"Perfeccionamientos en - '
la fabricacién de ballenas o varillas flexibles para cor-
sés y fajas", cuyo privilegio de explotacién en Espafia, -
sus Colonias y Protectora&o se solicita por un pericdo de
20 afios, recaerd sobre las particularidades gque se concre-

tan en las siguientes

REIVINDICACTIONES

le,- "PERFECCICHAMIBNTOS EN La FABRICACICN DE BALLENAS O-
VARILLAS FLEXIRLES PARA CCRSES Y PAJAS™ céracterizado por
el hecho de que, para proteger contra las oxidaciones las
varillas flexibles -1-, que forman el alma metdlica de las
ballenas, se recubren mediante una capa de goma -3- que =
se vulcaniza directamente sobre la tira de fleje, sirviég
dose de moldes, que son sometidos a la accién del calor y
bajo presidn, a los cuales se les d4 la configuracidén ade
cuada para gue el recubrimientc de goma presente mayor =
seccién en los cantos longitudinales y extremosde la ba -
llena, sobre cuyas aristas se forma un reborde ~4-, gue g
vita la accién cortante de dichos cantos vivos,.-

28 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACICN DE BALLENAS O-

VARILLAS PLEXIBLES PARA CORSES Y FAJAS" segiin la reivindi



| 5 17630

cacidén primera, caracterizados por el hecho de gue en las
tiras de fleje, antes de ser recubiertas por la goms, se-

producen varias perforaciones -2-, simetricamente distri-

115 buidas sobre su longitud, através de las cuales penetra -
la pasta que se vulcaniza, estableciendo otros tantos pun
é . ' tos de unidn que hacen solidarias las dos caras de la ca-
’ pa de goma, evitando posibles desplazamientos, debidos a-
las flexiones a que estd sometida la ballena durante su -
120 empleo.-
%8 ,~ "PERFECCIONAMIENTCS EN LA FABRICACIOM DE BALLENAS O-
VARILLAS PLEXIBLES PARA CORSES Y FAJAS™ Tal como se ha des
crito ¥y demostrado en los dibujos adjuntos.-

Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas -

por una sSola cara.-—-

Barcelona a 19 de Diciembre de 1946.~

P.hA. de D. BErnesto Meyerhoff.-
Juin Bta, Remtsr.
- B/p,

Ncccadt
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