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PATENTE DE INVENCION

S FZIE=

Por "Un procedimiento pera la fabricacién de mallas de cierres

de cremallera, en tiras de cualquier longitud .

a favor de Don Werner HUNGERBUNLER BRUNSCHWEILER, de naciona-
lidad suiza, domiciliado en San Felfu de Llobregat (Barcelona),

g 2 L 8 =

MEMORIA DESCRIPTIVA

A fin de simplificar y mejorar en lo posible el pro-
ceso de fabricacién‘de los llamados cierres de cremallera, se
han ideado diversas formas de suministrer las mallas a la mé-
quina de coserla o engarzarlas en las cintas soporte, siendo
en consecuendia conogeida la existencia de méquinas elimente-
das por tiras del material metdlico que ha de constituir las

nallas, desarrollando conjuntamehte la doble funcién de confi-
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‘gurarlas ¥ coserlas en la cinte-soporte, y de otras en gue la
alimentacién se efectia mediante tiras de mallas p:eviamente
configuradas. lLas citadas mdquinas presentam serios inconve-~
nientes derivados en primer lugar del hecho de tener lss ma-
lles perfiles especiales que se salen en gran modo del normal,
y ademds por la imposibilidad que hay en las primeras de con-
trolar la produceién de mallas, de forma que ocualquier imper-
feccién inutiliza forzosamente la cremaellera fabricade, y en
las segundas el hecho de que la tire de mallas queda colocada
enteramente en la cinta de tela, rompiéndose a mano una vez
cosida, a fin de lograr en la cremallerya su necesaria flexi-
bilidad,

Con el procedimiento objeto de la presente patente
de invencidén se consigie la estructuracién de tiras de cual-
quier longitud de mallas estampadas cuyo perfil o configura-
cidén es el normal, quedando enlazadas dichas mallas en la tirea,
cada dos de comnsecutivas, apropésiﬁc para que su individualiza-
cidén pueda facilmente efectuarse en las mdquines de coserlas
O engarzarles, y asegurando en cembio una perfecta colocacién
bajo la circunstancia favorabilisima de poder controlar previa

y facilmente, una a una, 1la configuracién de las mallas a fin
de eliminar aquellas que podrian perjudicar la perfeccién de la
cremallera fabricada,

En el dibujo que se acompafla sparece representada ba-~
Jo escala muy aumerniada la aplicacién del procedimiento que nos
ocupa, siendo en el mismo: Fig. 1, vista de frente, una porcién
de tira de mallaes; ¥Fig. 2, una viste lateral segin un corte por
el plano longirudinal medio de simetrfia; y Fig. 3, una vista de
detalle mostrando a gran escala una malla con sus enlacem ( a

trazos) con las mallas que le son sucesivas en la tira,
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El procedimiento de referencia consiste esencialmen-
te en fabricar la tira de malla -I- de perfil normal ( o sea
constituldo por dos patas -2-2'-~ que sostienen a la cabeza =3-
en la que hay configurado el diente -4-), por eatampacién, ba=-
Jo la precisa circunstancia de quz cada dos mallas consecuti-
vas estédn enlazadass entre sf de forma que los bordes interio-
res -5-5'- de los extremos de las dos patas -2-~2'- quédmn res-
pedtivamente unidos a los bordes laterales superiores —6-67-
de la cabeza -3- determinando dos débiles lfneas de unién que
al individualizarse las malias son lineas de rotura. lLas ti-
ras resultantes, apropiadas para alimert ar de manera éontﬁnua
las médquinas de coser o engarzar, podrén ser proiucidas de ma-
nera unitaria o miltiple, partiendo siempre de una cinta lisa
del material constitutivo de las mallas refergidas,

La aplicacién del procedimiento de referencia repor-
ta grandes ventajas a la fabricacién de cierres de cremallera
especlalmente por representar una gran economia de material
metflico constitutivo de las malias, no siendo menos importante
el hecho de poder suministrar a la mdquina de engarzar, tiras
de' mallas enrolladas bajo adecuado didmetro y la facilidad con

que puede procederse a su nlquelado o dorado si son de latén o

manipular la coloractdén de las mallas sl son de aleacién de alu-

minio sin necesidad de someter a esta dltima operacidén las cin- '

tas de tela que las soportan,

N O T A .
Se reivindica como objeto de la presente patente de
invencién:

- 12,- Un procedimiento para la fabricacién de mallas
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dg cierre de cremallera en tiras de cuglquier longitud con-
sistenfe esencialmente en el hecho de que teniendo las mallas
perfil normel, se configuran éstas por estampacién bajo la pre
cisa circunstancia de que cada dos mallas consecutivas estédn
5 enlazadas sobre si de forma -ue los bordes interiores de los
extremos de:. las dos pates de cada una de‘ellos queden respes-
tivamente unidos a los bordes laterales superiores de 1la ca-
beza de la cue le sigue determinando dos d4ébiles lineas de
unién que al individumlizarse las mallas, son lineas de ro-
10 tura.
2¢.- UN PROCEDIMIENTO PARA La FPABRICACION DX MALLAS,
: DE CIERRES DE CREMALIERA, EN TIRAS DE CUALQUIER LONGITUD.
Y todo cuanto aefecte a la esencialidad de lo mostrak
do en el adjunto dibujo y descrito en la presente memoria qué
15 consta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

carea s

Barecelona, 18 diciembre 1946,
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