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quie se ccompiile a 16 colicitud o uns pt.tente de invenclon per vein-
4
o o~ dimier g febricecion de llintes me-
te &fics en Bspsiie, por: © gzgﬁﬂ_ifleqto 4 -

. f-yor de Don Jose Agustin Blsn-

o

oizes pere bicleletes y simil&Z®s
cou, residente en Pilibeo (vizoaye) Muglee ¥ Butron, 1C.-

Le presente puiente de
de febricroidn de il:ntre meoizfE PEYE bicicletce y eintlcres, me-

1 fin &lezoionses ligerss, como

e
T

dlante el cusl se pusdsen atilizer &%
metoricl proferente, u otro cuclquiers apto pere ser sonetido ¢l pro-
- e - »

gcego de icbricceion gue se re

- . A ay o T r y I o
Egencisluente, éste consi=te S0 P vir de wn tocho del materizsl

elezido y wedirnte su prenscdOs en ics coadicionses &decurdas, sn una

prouss de estruccionar (conccids usuelmente por el nombre de churre-

re, vor 1r ciailitud del wrcbedo @us reslize con el efectu=do por
dicho vulgesr instruuento) ge obtisne ol perfil mccizo gqus ge decee,
couwo primersz fzse del prcocedimliento.

Le pilezc ssf obtenide, en unc segundr fege, se le curva de modo

gue tome forme circunferencizl, de rzdio izusl z1 de 1n llecnte & que

86 destine. Cortsde & ir dimensidn sdecu-ds, &6 wien loc extremos
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co1dfnd0loe o remrchindolos nedicnte uuz plezs suplementsriz que
P

1ec une, conctituyendo esto lc terecers § ultims frse del procedi-

miento gue deseribimos.

El pertil oktenido, por 1: clirde m< . uine churrer:, pueds ser
emplesdo dirsctczmente tal como zele de olla, o efectusr wne frge su-
plemsntrrie, coustitulde ocr un rsezlitr-de ulterior, rezlizzdo en
wa beneo ds cotirzie; emplecado en t0do ¢cso 1z herrsmisnte o @til
cpropizdo y d:endo el moterisl el tretomiento térmico gne 3 couerdo
con les condiciociiss dasl nmcteriel ¥ trebejos 2 gue se le zometen sez
mce cdecusdo pors le majors de cur condicicnes fi{sicce

Dentro ds loe reiviudieoelionss sue ectoblecemes, come indica-

mos, pueden varicrse losz detrlles de les opcrzciones: mediente la

sdopcidn en 1: wraense de uno u otro ﬁtil, puszden obtonerse diversos
perfiles, “e zcuerdo con lo que sn ccde cieo se deses; lreg plezcs
sef obtenides, utilizrrlss directrmente o coumeterlss =1 cezbado ul-
tericr gue hemce indiczdo; los extremos uanirlog .or soldcdure o re-
mechedo, o de gmbos wicdos o 1lf vesz; y, en uns pelabre, hroeer ousn-

“

tes vericciones de detclle se conslderen pertinentes, dszndo luger

v

& vericates del procedimiente, cu:z nor ne zpeorit&rse de la ssencle-

lidad reivindiccda estorin isuslmente comprendidcs y srotegidss por
8l sregante resistro.

En estz 1des, lrs sdjuntec fisures dniccnente se refieren & una
form: do ejecucidn de les ilsntas obtenidec por el procedimiento reie
vindicrdo, cus presentzmos : t{tulo de ejemplo 3s rerlizccidn, para
meyor claridsd y coucrecidn de ectz memerir desceriptive.

La fige 12 mucstrs dos oroyecciones complemsntzriss de vzrie
de 1z ilzntz; una sobre el pleno perpendiculsr a su eje y otra sobre
tn plzno que pasc poer el mismo.

Ia fig. &2 presents el corte trensversel de 1z llznts obtenide

POr ol procedimiento & que nos referimes,

L
Como se vé en diche segundz fisurs 1: llents es meciza, con la
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form& que dirsctzmente le proporeionsz el atil sdecuzdo elezido vera
ser colooczdo en 1z prensa de estruccionsr O churrerz; 1los diversos
perfiles guo puedeu Obbtsunerse, han de tener de comfn lz forme simi-
lar & une U, con wna Lose® & POr is gue se unse & los redics de lz
biociclets o similar, y unos rebordes laterzles 1 que sirven pers su-
jetar el tubuler o neumftico. Todo ecto aparie de la Forms circular

que hemos dicho se &f « la Llanta, en la segunds fase de su fabrioa-

31611.

Lz presente pztente de invencidn comprende lss siguientes rei-
viniiczciones:

1.« Procedimiento de fabricucidn de ilantes muoizzs pzra bici-
ciletas y similsres, ocaracterizado porgus en una priuerec fese, per-
tiendo de un tocho de unz clesoidn ligera, u otro uaterizl spropia-
do parc el proceso gue se reivindliea, mediznte uns prensa de estruc-
eioncr, provists de ua util sdecnsdo pare le forma de perfil que se
desee, se obtiene wie pieza masizz gque constituye la llanta con el
perfil elegido proporcionszdo directzmente por dicho dtil.

Le~ Procediniento segﬁn le reivindiceeidn 1, caracterizado por-
que cowmo segunde fese le pleza cs{ obtenids se curve, »are dzrla la
forme ¥y Gimensidn correspondisnte & l&z circunferencia de L1s llanta
que se desea, cortindole & ls dimensidén justa.

B.- Procedimiento segin l&s reivindicsciones eanteriores, carac-
terizzdo porque, como teresr:c fzse del procedimiento reivindiceado,
los extremos de iz plezs obtenide se csusldan de modo adecuzdo, 0 8
remechsn mediznte un: piezs suplementsarie que les une, o 86 haocen
simultineamente ambes uniones, sezgin se desée.

4.~ Procedimiento segin les reivindicrciones zutsriores, czrac-

terizado porque, sntre 1u nrimers y cegunda fese menclionadas, se pue-
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de intercslar wi reczlibrcdo reclizzdo en un beznco de estirsjs, con
herrcmientes o Gtiles wpropisdos, y se pueden dar en ozda czso al
meterial los tretzmientos térmicos gue sus condiciones, y los trzba-
jos z que se le somete, aconsejene.

5.- Procedimisnto de fabricccidn de iluntos mzoilzes pars bioi-
cletsze y similares.

Seg&n se deccribe y reivindice en l& presente meroris descrip-
tive y se ilustrz coan los dibujcs gque ¢ lo mieme se acompsfien,

Constz este desoripeidn de cuztro hojas folizdas y esoritszs a

‘méquine por unz solsz de sus carése

Mzdrid, &~$l de\Diciembre de 194s6,
" GUIKLERMO ROEB
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