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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocido el método seguido hasta el presente, para
obtener (recubiertos de materias celulésicas, resinosas o
similares) hilos, alambrea,‘cordeles y deméds productos de
similar orgenizacién, es decir, sensiblemente cilfndricos,
en los cusles el recubrimiento consiste‘ﬁnicamente en formar
sucesives capas de la materia recubridora, hasta lograr el
espesor de proteccidén que se desea.

Sin embargo, los ensgyos efectuados hasta ehora, para
hacer extensivo este método el recubrimiento de cintas y teji-
dos similares, ha fracasado por la dificultad de lograr una
reparticign uniforme del matérial de recubrimiento, y ademédse,
por la imposibilidad que se encontrabea para lograr una presién
reguladora sobre tode la superficie.

Con la presente invencién se evitan los anteriores

inconvenientes, puesto que sigulendo el procedimiento perfec-
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clonado y utilizando pere éllo el dispositivo que se describe,
se logran resultados perfectos en el recubrimiento de cintes
y tejidos similares, con la particularided de que no sélo se
obtiene un recﬁbfimiento uniforme, de espesor graduable pro-
gresivamente, sinS‘que una de las ceras de la parte recubierta

puede llevar relieves o trabajo similar del meterial de recu-

_brimiento, en sentido de la longitud de la cinta.

Esta nuevea modalidad hace que el resultado obtenido
tenge gran aplicaecién, para ser empleado como primera materis
para febricacién de cinturones, tirentes o productos simila-
res, pues todo quede susceptible de presentacién conveniente
a cada cas0 y de absoluta novedad en su realizacién.

Bl invento consiste en obfener, por medio de un sis-
teme leminador-prensor, un recubrimiento progresivo de lsa

meteria textil, con la particularidad de que este recubri-

‘miento es susceptible de admitir formss longitudinales en

. felieve, o0 bajo relieves, merced a la preparacién adecuada

de le boquille del aparato leminador, el cual puede ser lo
miémo en metzl, madera, cristalyo paéta.

La referida boguilla, que entr# e formar parte del
dispositivo para la realizecién del procedimiento, consiste en
dos piezas acoplaedas por encaje, que dejen entre sl una rendija
o] abertufa glargeda, por la cual ha de paser la cinta o tira
textil. E1l ndmero de boguillss es variable,'siendo preferible-
mente miltiples para pssar de una fase a otra del rscubrimiento
por sucesién de anchos distintos de aberture, en las respécti-
vas bogquillas que constituyen de esta menera un escalonamiento
en los gruesos a obtener. . |

El procedimiento consistq, pues, en hgcer trasladar

longitudinalmente a una cinta o tira textil, desde el tanque
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en donde se encuentra la masé fluide de recubrimiento, a través
de una ventana o abertura susceptible de estrangulacién, hacia
el exterior, sgaliendo la cinta cublerta con un espesor uniforme
del producto fiuido, el cual albirse secando, permite volver

& introducir la cinta en el bafio fluido para que, mediante

uné nueva capa de recubrimiento obtenida por el paso por una
segundé hilera o boquilla, veya sumentando el espesor hasta

el grado mds conveniente, pudiendo ser el nimero de hileras.
tentes como el de pasadas o0 bafios a recibir sobre la cinta.

El montaje de cada hilera permite corregir, en ella
misme, la abertura iniciel o de trabajo y, ademds, automética-
mente en cade hilera se consigue une variscién eldstica de
ests abertura, a fih de responder a un principio de presién
lateral automética contra la cinta, que asegura una uniformi-
dad en el recubrimiento.

Para facilitar la explicacién, se acompafia a la presén-

. te memoria une lémina de dibujos, en la cusl se ha representa-

do un caso de ejecucién que se cita a tftulo de ejemplo.

En el dibujo:

la figura 12 (I) (II), menifiesta las seccicnes de dos
casos de ejecucidén y recubrimiento de une cinta textil;

la figura 22 (I) (II) (III),indica la disposicién de
la hilera o boquiila en proyecciones diédricas (I) y (II), ¥
montada sobre el tanque (III); ¥y

la figura 3® representa esqueméticamente, varias hile-
ras mﬁlfiples sobre un mismo tanque.

Consiste la invencién en hacer pasar una cinta o mate-
ria textil plana, por un bafio fluido de materia de recubrimien-
t0, y hacer que la cinta o similar gl ir fecibiendo esta mate-i

ria, penemsre por una hilers o boguilla que, al propio tiempo
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que eliming la materia sobrante, ejerza sobre la restante un
efecto prensor de iaminacidn automdtica, pare unificar el
espesor de la materia finsl de recubrimiento.

En la figura 18 se indica en -1-, la cinta o textil,
en -2- la materia de recubrimiento rodeando por completo g
dicho textil en un espesor uniforme. Este espesor puede admitir
formar diversas, entre elles la convexa de la figura 12 (I)

o la rayada de la Fig. 18 (II), siempre en sentido longitudi-
ngl, como se deriva del trabajo de laminacidén efectuado por
treccién. ‘

Ls boguille, figure 2%, conste de dos partes acopla-
das} estas partes, la -3-, es una semi-pirdmide, en la cual
existe el seliente -4- situado en posicién centrada respecto
de la cara de seccién. Bste saliente es curvo hacia su parte
inferior, segin se indica en Fig. 22 (I). La otra parte de
acoplamiento lo forma otra semi-pirdmide -5-, en la cual el
frente de acoplamiento presente una canal -4'-, adecuasda para
recibir el saliente -4-. Esta cansl es de un perfil longitu-
dinal curvo, en sentido opuesto al de la curvatura del
seliente, formendo embas curvaturas ung boca de entrada -6-,
por le cuel ha de iniclar su mercha la cinta recubierta en
bruto.

Las dos piezas de esta boquilla se colocan elojadas en
una tepe -7-, de cuslquier meteriel rfgido, figura 2&¢ (III),
& cuya tape se unen solidariamente, por medio de unos pernos
-8~ provistos de fuerca de paelomilla -9-; estos pernos atra-
viesan el espesor de la teps y sostienen de esta maneras a la
boquilla. Entre la tapa -7- y las caras de la boquilla, estén
los elementos de goma u otro materisl eldstico -10-.

Entre ambas partes de le bogquille, en la zona correspon-
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diente 8l seliente ~-4- y entrante -4'-, results una aberturs
mn, de salida de la cinta.

Segin se actie en las pelomillas -9- resultard la
boquille elevada XX, o descendida YY, © sea que en el primer
caso la sbertura mn se estrecha y en el segundo se ensanchs;
una vez ajustede esta boquille, queda como tolerancia,para
su apertura durente el trabajo, lo‘qte pueda ceder en més
o menos cantidad la materia eléstice -10-, con 1o cual se ase-
gure una marche correcta de la cinta y una ligers presién le-
teral contra le miama (véése lIneqs de puntos en la figursae
28 (III)). '

El proceso operatorio exige varias boquillas B, fig~ 3%,
las cuales colocadas en la tapa tYnice T del tanque de materia
flulde de recubrir, esidn dispuestas segin se acaba de indicar.
Se corrige la abertura de cada boquilla desplezéndole adecuade-
mente, y se hace pasar su@esivamente le cinta por elles en
érden de sucesidén de temefios de abertura, haste completar el
espesor de recubrimiento gue se desea. ‘

Le invencién, dentro de su esencialidad, puede ser
lleveda & la prédctice en otras varieciones, & las cuales aican—
zaréd igualmente la proteccién que se recaba. Podrd, pues, ser
realizedoc en los aperatos més epropiados, utilizendo medios
de recubrimiento convenientes a cede caso, por ejemplo, el

celuloide o materias celuldésicas, resinas pléaticéa u otros;

por entrar todo dentro del espiritu de las reivindiceciones.



15.

20.

25.

Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nueves y de propia invencidn, las siguientes reivindica-
ciones:

le,- Perfeccionamientos en el procedimiento de obten-
cién de materisles textiles reoubiertos, y el dispositivo
correspondiente psra lograrlo, caracterizados esmncialmente
por el hecho de'obtener el recubrimiento de cintas o materias
textiles por sucesiva inmersién en la masa fluide de recubri-
miento, sometiendo emtomdticamente a la materia depositada
sobre el textil a un trabajo de hilera, en el cual se unifica
el espesor depositado y, sdemds, se ejerce sobre los flancos
del textil una presién de trabajo, que da compacidad'a la capa
depositada.

28,- Perfeccionemientos segiin la anterior reivindica-
cién, en los que les sucesivas pasadas de la cinta o textil im-—
pregnado se efeotfia por diferentes hileras, preferiblemente
une para nuevo grueso obtenido, hasta el pesor final en marcha
continua, sobre el mismo tanque de inmersién.

3.~ Perfecoionemientos seglin las precedentes reiwmindi-
caciones, en los cusles ls capa Ge recubrimiento de la cinte
0 similer, al pasar por la hilere o bogquilla, puede adquirir
segﬁn.lé forme de ésta, dibujos o relieves longitudinales
e diche cinte en toda su loggitud, & cuyo fin uno de los bordes

‘de la boquilla se dispone en forma adecusda, similar e uns

terraja.
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48, - Perfeccionamienti {segﬁgléyanteriorea reivin-

dicacionés, en los que la boguille o hilera es una pieza, de
cualquier material apropiado: metal, pasta, madera,_ériatal
u otre, de formas exterior troncofpiramidal de cuatro ceras,
¥y constituida por el acoplamiento de dos piezas enfrentadas
segin un fano seccién del tronco piramidai casl centrado res-
pecto a dos caras opuestas.

58.- Perfeccionamientos segun la reivindicacidén 4%,

en los que una de las partes acopladas presenta un saliente

de borde recto, y cuya superficie es ¢ilfndrica, de generatriz

peralela & la casra de acoplamiento, formando una curvatura
cuye convexided mirs hacia esta cara de acoplamiento de la
otra parte componente. . 7

62.- Perfeccionamientos segin las réivindicacionea
42 y 58, en los que la otra parte de acoplamiento presenta
una canel adecuasda parae recibir el ssliente antes citado,
estendo esta canal con curvature simétrica a la de este sa-
liente, para que entre ambas partes quede una entrada, que
ve reduciendo su seccién e medida gque se acerce &l borde de
sglide.

7.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacién 6¢,
en los que el borde de salida estéd formado por las partes
1fmites del saliente y de su alojamiento.

8%.- Perfeccionemientos segin las reivindicaciones 42
e T8, en los gue el conjunto tronco-piramidel de una boquilla
se coloca en el hueco.también tronco-piramidel de una tapa
rigida, de meteripl variable, de manera que la base de la
pirémide quede hacia le parte inferior, o sea hacia el bafio
fluido del tanque de inmersién

92.- Perfeccionamientos segin la reivindicaecidn 8!; en



los cuales la colocacién de la boquilla en la tapa rigide,
se efectia mediante pernos roscados, con tuerca mariposa
o similer, cuyos pernos y tuerca tienen ademés la misién
de corregir en altura la posicidén de la boquilla, guedando
5. con éllo més o menos abierta su boca o0 abertura. '
108.- Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
82 y 92, en los gue entre 1as caras exteriores de la boquilla
¥y las interiores de la tape rigida»50porte, existe un aepoyo
eldstico, de goma u otro meterial, cuya misién es ejercer
10. p:esién contra la cinta y ceder cuando exista algin exceso
| de material o defecto en la mencionada‘cinta.
| 11e,~ Perfeccionamientos en el procedimiento de obten-

ciéﬁ de materiales textiles recubiertos, y el dispositivo

correspondiente para lograrlo.

-

15. Begin se describe y reivindica en la presente memorié
descriptiva, que consta de ocho pédginas, foliadas ¥y escritas
a méquina por una sola cera, acompafiadas de una lémina de
dibujos.
Medrid, a 30 de Diciembre de 1946.-

ARDRES EBERESCA MERCADAL. -
JUMEMIRO BALCELLS. -

FPeto ’ ' ) o
JAIME ISERN MIRALLES
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