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e l  envasado de a c e i t e s ,  g r r o a s y  demás p ro d u c to s  

a n á lo g o s ,  limeta e l  p r e s c a t e  s e  han u t i l i z a d o  c u s í  e x c l u s i v a -  

"̂*'**AüO l o ^  con a r c o s  u L a se  de hoya de I c t ^  o plaiiCims meta** 

l i c a s  de d i s t i n t a s  a l e a c i o n e s , , o  L ien  en menor p ro p o rc ió n  y 

pura de term in ad o s  p r o d u c to s ,  l o s  e n v a se s  de v i d r i o .

Es ev iápnte  Ir. e sc a so s  de p lan ch a  y h o ja  de l a t a  en 

e l  morcado n a c io n a l ,  áeb i& o 'u  que en gran p a r t e  t i e n e  que im­

porte  r- e y p era  e l l o ,  e l  d e s b a r a ju s t e  en e l  t r a n s p o r t e  y a se a  

RS3-de producción  en l o s  p a í s e s  e x p o r t a d o r e s ,  c o n s t i tu y e n .u n a  

s e r i a  d i f i c u l t a d  p a ra  e l  a h a s te c lm io n t  o de n u e stro  m ercado .

E l  r e c u rre n te  ha ideado , un nuevo p ro ced im ien to  de fhj- 

h r lc a c ió n  ge en v a se s  pura o o a ten er  l o s  p ro d u c to s  a n t e s  mencio 

hados,- p a r a ' e l  c u a l  s o l i c i t a  p a te n te  de in v e n c ió n ,  cuya d e s ­

c r ip c ió n  en l o  que t ie n e  de e s e n c i a l  e s  o b j e t o  de e s t a  memoria.

C o n s is te  e sen c ia lm en te  d icho  p ro ced im ien to  en obtener-

un tubo d e - c a r tó n  a b a se  d e l  a r r o l la m ie n to  de i h a s t a  obte

n er  e l  g r o s o r  que en cada caso  se  r e q u i e r a .  A co n t in u a c ió n  

se  sá n e te  e l  tubo a s í  obtenido , durante  e s c a s o s  níinutos a un. 

baño de c o la  in tro d u c ió n d o lo  en un r e c i p i e n t e  que c o n t ie n e  una 

20 -  d i s o lu c ió n  a te m p e ra tu ra s  e l e v a d a s .  A cto  se g u id o  y lu e g o  de 

r e t i r a r  e l  tubo d e l  mencionado r e c i p i e n t e ,  se  somete a. un b a ­

ño de fo rm o! pu ro , mantenido a  tem p era tu ra  te m p la d a .  Con e l  

t r a ta m ie n to  mencionado en segundo l u g a r ,  se s o l i d i f i c a  y f i j a



2 - 1762 4 5
l a  impregnación-- de l a  c o la  y se r e g u l a r i z a  y u n i f i c a  l a  impreg 

n ac ión  ev itan d o  a l  p ro p io  tiempo pueda ^ g r i e t a r s e .

E l  tubo a s i  o b ten id o  r e s u l t a  de una s o l id e z  nfuy e l e ­

vada  y de una a b s o l u t a  im p e rm eab ilid a d ,

A l o s  dos extrem os d e l  tubo a s i  o b ten id o  se  f i j a n  em

b u t id o s  a  p r e s ió n  dos d i s c o s  de m adera .im pregnada asim ism o 

de c o l a  y fo rm o l,  formando e l  fhndo y l a  ta p a  d e l  e n v a se .

Para e l l o  en to d o  su  ruedo se han rebabado previam ente en su s

dos t e r c i o s  de g ro so r  aproxim adam ente, de forma que m ie n tr a s\
en s u  borde  externo  t ie n e n  e l  misino r a d io  e x t e r i o r  d e l  tubo„ 

e l  r e s t o  se  a j u s t a  a l  ra d io  i n t e r i o r  d e l  mismo y cono q u ie r a  

que l a  o p erac ió n  de a j u s t e  se  l l e v a  a  cabo a n t e s  de s o l i d i f i  

c a r s e  l a s  m a t e r i a s  de im pregn ación , a l  s e c a r s e  l a s  mismas 

queda ab so lu tam en te  unido e l  co n ju n to  en su s  t r e s  p a r t e s .

Una vez obten ido  e l  envaso * sé- ^ rocede  .a f o r r a r l o  de 

p a p e l  o- c u a lq u ie r  o tr o  m a t e r i a l  ad ecu ad o .

La t a p a  s u p e r i o r  t i e n e  en s u  c e n tro  u n ' p r i f i o i o  c i r ­

c u la r  p a ra  e l  p a so  d e l  c o n te n id o ,  pudiendo a j u s t a r s e  a l  m is ­

mo un tapón ro sc a d o ,  pera puede tam bién u t i l i z a r s e  simplemen 

t e  un d i s c o  de c a r tó n  a ju s t a d o  a  p r e s ió n  a  b a se  ge im pregna­

c ión  de l a  s u b s t a n c i a  que se  emplea en l a  c o n s t r u c c ió n  d e l  

en v a se ,  en cuyo caso  a l  s o l i d i f i c a r s e  d ic h a  s u b s t a n c i a ,  oons 

t i t u y e  un c i e r r e  h erm ético  y s ó l i d o ,  que debe t a l a d r a r s e  o 

cortear p ara  e l  v a c ia d o ,  ten iendo  e s t e  p ro ced im ien to  l a  v e n ta  

j a  de un e f i c a z  p r e c in to  de c o n t r o l ,  dando a l  mismo tiem po 

l a  g a r a n t í a  de que no puede u t i l i z a r s e  de nuevo e l  envase  pa 

r a  m i x t i f i c a c i o n e s .  , -

Por e s t e  p roced im ien to  se co n sigu e  un im portan te  re ­

su l t a d o  i n d u s t r i a l ,  ya que p erm ite  a h o r r a r  g ran d es  c a n t id a ­

d es  de p lan ch a  m e t á l i c a  o de h o j a l a t a  que a c tu a lm e n te ,  como 

se  ha d icho  mas a r r i b a ,  e s c a s e a n  en e l  mercado n a c i o n a l .

P ara  mayor c l a r id a d  y únicam ente a  t í t u l o  de e jem p lo , 

n o s  r e f e r i r e m o s  a co n t in u a c ió n  a  l o s  d ib u jo s  a d ju n t o s .
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Lo. f ig u r a .  1- e s  un;., p e r s p e c t i v a  d e l  tubo  de c a r tó n

gún se  lia d e s c r i t o . Ir.n ¿ ig u r a s 2- y 3 ^ .  son

que forman l a  ta p a  y- -'-1 fondo , en la. prim era de

- 2 -  e s  e l  borde sup- * ^ e n* 1 ¡pLlu. 61ro i g u a l  a l  ex­

tubo y en l á  f i g u r a r- * - 1 — es e l borde i n t e r i o r

6C

de ra d io  recab ad o  h a s t a  c o i n c i d i r  con e l  r a d i o  i n t e r i o r  d e l  

tu b o ,  p ara  su  p e r f e c t a  a d a p ta c ió n  a l  se r  em butido . La f i g u  

r a  e s  una s e c c ió n  d e l  envase  term inado , con e l  c u a l  puede

63 — v e r s e  e l  acop lam ien to  de l a s  t r e s  p a r t e s  que lo  forman.

Por u lt im o l a  r i c u r a  5- es  una p e r s p e c t i v a  e x t e r i o r  d e l  p ro ­

p io  e n v a se .

En l a  a p l i c a c ió n  de e s t e  p ro c e d im ie n to ,  se u sa r á n  

c u a le s q u ie r a  maquinas o a p a r a t o s  adecuados de l o s  ya o o n o c i-

70 -  dos y su s  p ro d u c to s  podrán a f e c t a r  c u a lq u ie r  tamaño y form a.
s

N O T A

E s ta  p a te n te  se  r e f i e r e  a ;

1- - U n  proced im ien to  que c o n s i s t e  e se n c ia lm e n te  en 

f a b r i c a r  un tubo de c a r tó n  a  b a se  d e l . a r r o l l a m i e n t o  de p a p e l

75 -  h a s t a  o b te n e r  e l  g r o so r  que en cada c a so  se  r e q u ie r a ^  s u je t a n ­

do a  c o n t in u a c ió n  d icho tubo d u m n te  e s c a s o s  m inutos a  un b a ­

ño de c o la  en d i s o lu c ió n  a te m p e ra tu ra s  e l e v a d a s .

2- -  E l  p ro p io  p roced im ien to  c a r a c t e r i z a d o  por some­

t e r  a co n tin u ac ió n  e l  tubo r e t i r a d o  ya d e l  baño a  que se  r e —

Q0 -  f i e r o  l a  r e iv in d ic a c ió n  ¿u lte r io r  a un nuevo baño de forrnol pu 

r o ,  mantenido a  te m p e ra tu ra  tem plad a .

3- -  E l  p ro p io  proced ín iien to  c a r a c t e r i z a d o  porque como 

fondo y t a p a  d e l  e n v a se ,  se d isponen  dos d i s c o s  de madera cuyo 

r a d io  c o in c id e  con e l  e x t e r i o r  d e l  tubo  y a  l o s  c u a le s  se  ha

gg ^ p r a c t ic a d o  en todo  su  ruedo un r e b a ja d o ,  en dos; t e r c i o s  de su  

g r o s o r ,  que perm ite  a j u s t a r l o s  a  p r e s ió n  dentro  d e l  tubo*

4=9 -  E l  p ro p io  p ro ced im ien to  c a r a c t e r i z a d o  porque l o s  

d i s c o s  a que se  r e f i e r e  l a  r e i v in d i c a c i ó n  a n t e r io r  se  h a l l a n
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impregnados asim ism o de c o l a  y fo rm o l,  e fe c tu á n d o se  e l  a j u s t e  * 

a n te s  de s o l i d i f i - c a r s e  l a s  m a t e r i a s  de im pregn ación , de fonna 

-que a l  s e c a r s e  l a s  mismas quedan ab so lu tam en te  u n id o s ,  forman­

do l a s  t r e s  p a r t e s * u n  s o lo  c o n ju n to .

53 -  E l  p ro p io  p roced im iento  c a r a c t e r i z a d o  porque a l  

o f i f i c i o  p r a c t i c a d o  en l a  t a p a  p a ra  e l  r e l le n a d o  y vacie,do 

d e l  e n v a se ,  puede a j u s t a r s e  un d i s c o  de c a r tó n  que m ediante  l a  

Ünpregnación p r e v ia ,d e  l a s  s u b s t a n c i a s  em pleadas én l a  co n stru o  

e ión  d e l  envase , a l  s o l i d i f i c a r s e  é s t a s  dá un c i e r r e  h erm ético  

y s ó l id o  que p a ra  s-u a p e r t u r a  debe t a l a d r a r s e  o s e r  co r tad o  

c o n st i tu y e n d o  un p r e c in to  de c o n t r o l  c o n tra  toda, c l a s e  de mix­

t i f i c a c i ó n .

6- -  "Un proced im iento  p a ra  l a  f a b r i c a c i ó n  de e n v a s e s " .

Todo t a l  y como se  ha d e s c r i t o  y se  r e p r e s e n ta  en l o s  

d ib u jo s  a d ju n t o s .

Consta e s t a  Hemoría de' c u a tro  h o ja s  f o l i a d a s  y e s c r i t a s  

a máquina p o r  una so is ,  c a ra . .

B a r c e lo n a ,  16 de d ic iem bre  de 1 9 4 6 .-
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