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Ce wceites, srases y demis productos

whilopos, uunzbe 21 L osoonbte oo han ub ilizudo cusi excluziva-

ligas 2¢ dicgtintas .f_-le.aciones, 0 Dbieag en wsua0r Jr Cx0 reidn y
P deterninados profuctos, Loz anvosce de vidrio.
Bs evidpate l: sscoses de plancis ¥ BoJs ds lote en
v

?l acresde noclonal, devidoT: gue su won parte fiene que im-
Poviiyoe v o o rPllo, =8l desborcjuste en el transporte ¥ ssca
sez de procuceidn en los peises exportadores, constibtuyen una
Seria dificulted pare el cbesteciwiontc ce nUestro ﬂercaéo.
Ii reaur;-en"ce N2 idezdo un nuevo proftediniento de fa=-

bricecibn de civsses tos antes mencio

(&}

Cuer los pictu

nedos, pore el cusl solicita patente ¢e invencidn, cuys des—

eripeidn en lo gus tiene €2 esencial es objato d° er-*‘c*" wemoria.

)

Consiste essncislments dicho yrocsdimisnto en obten -

wr tubo de-cortdn & base del zrrollamiento de pipsl nasta ob te

ner el zrosor §ue aun ¢cuda cus0 se regulers, A continuscidn

.8s samete ¢l tubo -asi obiznido durante escscos rMinutos & un

bafio de cole introcdusiéndolo en un recipiente que ocontiens une

.

disolucidén & temberstures elevadas. Acto seguido y luego de
retirer el tubo del nencionsdo recipiente, se scmete &.un ba-
fio de foric puro, mentanido a tempersturg templada. Con el

tratemiento mencionado en segundo luger, se solidifica ¥ £ijs
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1z impregnaciéﬁ?de la cola y s¢ regilarize unifica la impreg-
nacidn evitando al propio tiempo pueds gg rietJrse.

Bl tubo as{ obtenido resulta de una solldez mmay ele~

.

véga y de une absoluts impermezbilidad, |
A los dos extremos del tubo asi obtenido se fijan em
butidos a presidn dos'éisoos de uadera. impreguadsa asimismo
de cola y formol, formsudo el fanéc y la taps del envase,
Pare ello entodo su ruedo se nan rebajadb previamente en sus
dos Fercios de grosor aproximadamen;e, de forms gque mieantras
en su borde externo tienen el misro radio exterior del tubo,
el iesto se ajusta &l radio interior del mismo y cano gquiers
que la operacidn de ajusté se lleva & cabo antes de soliaifi
carse las materiss de impregmacién, =zl secarse las mismas

gueda absolutamente unido el uon;unto en sus tres partes,

Una vez obtenldo el GHVduo BE praocede & forrarlo de
Papel o cualouier otiro msteriel adecuado,

Lo taps superior ticne en su centro un orifieio cir-
cular pera el paso del contenido, pudiendo sjustarse sl mis-
mo un tapén roscado, Pexa puede también utilizerse simplemen
te uz disco de curtdn ajustedo a presién e base @e impregna-
cién de la substencia gue se euples en la construeclén del
envasé,‘en cuyo. casc al solidlflc:;se dicha substancia, cons
tituye un cierre hermético y sblido, yue debe taladrarse o
cortar pe ra el vaciasdo, tenieido este»procedlmlento la venta :
Ja de un eficez precinto de control, dando &l mismo tiempo
le garsntfs de que no puede ubtilizarse de nuevo el envase r8
ra mixtificsciones,

ror este proéedimiento se consigue un iuwportaunte re-

sultado industrial, y& que permite ahorrar grandes cantids-

‘des de planchs metalica o de hojslats gque actualmente, como

se ha dicho msas arrlJu, escascan en el mercado nacional.

Para meyor claridad v Unicemente & t{tulo.de ejemplo,

nos referiremos & continuscidn o los dibujos sdjuntos.
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Lo figure 1% es mn: pergpentive del tubo de sartdn

otteaido seglin ge ha deseriic, L.y “i-uraes 22 y 2, son
los discoz gue formen ls baops , -1 fonéo, eu la primera de

. - ) i
lzs cuales =2- éc el Lords Supsricr de .:?i;.:metro 1gual 21l ex~

T <

terior del “uto y eu la JTisura 5% e gs 2. borde interior

de radio reid  haste coinccidir con =1 radio interior del
tubo, purs su perfecta tds_tuczidn ol ser embubido. ia\figg
ro 4% es uns seccidn del euvese termiﬁadb, con el cual pﬁede
verss el scoplami-uto ds lis tres partss gue lo £6 Tuen.

4 Y n o T Xaaqass R3 S aqmy e e Y . ..
Por ultimo la fiszurz 5% es wuc porspective exterior del pro-

‘plo envase.,:

o~ et 1 E et A RN N . .
Ei 1o aplicocldn do este vozedimiento, se usuran

R

cusledquiers méiuines o

agdecuados de los y& conogi-~

4os y sus produstos podrdn afectar cualquier temefo y forme,

\
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Este potente se r»efiers g

.
.

counciste esencizlmente en

&

L

1?2 - Un procedimiento

fabricar un tubc de cartdn s base del .arrollsmiento de papel

Q

&ds c¢&s0 se requiera; suj stan-
do a cantinuzcidn dicho tubvo dﬁrante escesos minubtos & un ba-
fio de cola en disolucidn a temperatures elevsadas.,

' 22 - Bl propio prozedimionto ceracterizado por some-
ter s continuzeidn el tubo retirado ya del balo & gue se re-
fiere la reivindicacidn aﬁterio% & un nuevo bafio ée forxmol pg

ro, uzntenido a tamperatura stemplads,

w0

3% -~ BL propio pracedinmi aito cgracferizgdo porcue @omo’
fondo y tapa del émvase, se disponen Gos discos de‘mader; ouyo-
radio coincide con el exterior Gel tubo y a los cusles se ha
practicedo en todo su ruedo un rébajado, en dos tercios de su
groéor; gus poamite gajustarlos & presién dentro del tubo,

42 - El propio procedimiento carsecterizado porque los

discos a que'se refiere la reivindicscidn anterior se hallan
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impregnaéos asimismo de ¢ola y formol, efectuéadoae el éj
sntes de soli@ificarse las materias de impregpacién, de Toms
-gue al secarse las mismas guedan whsolutamente unidos, forman-
do las tres partes’'un solo conjunto; {

52 - El ;fopio procedimi ento earacterizado porque al
ofifioclo prscticado en la tapa para el relleuado ¥y vaciado
del envase, puede ajustarse un disco de qartén que mediante la
iupresnscidn previs de lus substencias ewpleazdas en la construc
eidn delveQVase, al sdlidificarse bstus dd un clerre hermético
¥y sblido que para su gpertura debe tuludrarse o ser cartzdo
constitwyendo un precinto de control contra tods clase de wix—
tificacidn,

62 - "Un procedimiente pore la fabricacibén de euvises",

Todo tal y como se he descrito y se representc en los

divnjoz adjuntos.
Cousta estz Lemoris de custro hojas folisdos v oesoritas
e médguine por une sole cara.

Rarcelona, 1€ de diciembre de 1946,.-
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