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I N V E N C I Ó N

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS PARA 

BISUTERIA, SIMILARES A PERLAS ARTIFICIALES", a fav o r de 

Don M artin Puig C a fa ro t , de n ac io n a lid ad  e sp añ o la , d om iciliado  

en L la g o s te ra  ( G eron a).-

MEMCRIA DESCRIPTIVA

10.

1 5 .

La presen te  invención se r e f ie r e  a  un procedim iento 

p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de elem entos para  b i s u t e r ía ,  s im ila re s  

a p e r la s  a r t i f i c i a l e s .

Las a c tu a le s  p e r la s  a r t i f i c i a l e s ,  son productos fra n ­

camente d e lic a d o s , que r e s i s t e n  poco a  l o s  go lp es o choques 

que necesariam ente tien en  que experim entar en su u so , y por 

e s ta  razón se d e so a se a r il la n  o a g r ie ta n , in u tiliz á n d o se  f á c i l ­

mente. Por o t r a  p a r te , son poco e l á s t i c a s  y p e sa d a s , no pudién­

dose con feccion ar p ie z a s  de tamaño grande, pues seria m olesto 

su  u s o .

Con l a  presen te  in ven ción , se e v ita n  e s to s  inconve­

n ie n te s , obteniéndose elem entos sumamente e l á s t i c o s ,  dotados 

de gran  r e s i s t e n c ia  s u p e r f ic ia l ,  que impide todo agrietam ien to  

o d e sp o r t i l la d o , y además su  l ig e r e z a  es máxima, pudiéndose 

c o n stru ir  en cu a lq u ie r  tamaño o agrupación  s in  que su peso 

sea  a p re c ia b le .
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C on siste  l a  invención en tomar como elemento soporte 

o núcleo, una masa de s e r r ín  de corcho aglom erado, o bien 

corcho cortado comprimido, o también se r r ín  de maderas l i g e r a s  

aglom erado, o simplemente m édulas, como l a  de saúco , debidamen­

te  c o rtad a s .

Se hace adoptar a e s te  so p o rte , por moldeo a p re sió n , 

l a  forma conveniente, por ejem plo, l a  e s f é r ic a ,  o l a  de forma 

de uva u o t r a , y seguidamente se se c a  y se l a  somete a  lo s  

baños de im pregnación y recu brim ien to , p a ra  que sobre su  

su p e r f ic ie  porosa se  forme una capa uniforme que cubra l a  c i ­

tad a  s u p e r f ic ie ,  y pueda después s e r  esm altada y a b r i l la n ta d a  

adecuadamente, mediante un proceso de endurecim iento termo- 

mecánico.

P ara  f a c i l i t a r  l a  e x p lic a c ió n , se in d ie a  a  continua­

ción e l  s ig u ie n te  ejem plo:

EJEMPLO.-

Se toman 200 gramos de s e r r ín  de corho y se  aglom eran, 

u tiliz a n d o  50 g r s .  de c o la  fu e r te , h a s ta  que se  forma una 

p a s ta  muy e sp e sa ; se moldea en moldes se m ie sfé r ie o e , por ejem­

p lo ; h a s ta  que, tomada en d e f in i t iv a ,  se desmoldea y se c a .

Por o t r a  p a r te , se  p rep ara  un baño de inm ersión con 

100 gramos de a c e i te  de l in a z a ,  en e l  cual se v ie r te n  50 g r s .  

de yeso en p o lvo , y 20 g r s .  de blanco de España, y un secan te  

en p o lv o , por ejemplo 10 g r s .  de o x a la to  de manganeso. Se a g i t a  

e s t a  m ezcla, h a s ta  obtener una c o n s is te n c ia  p a s to sa  homogénea.

Se toman l a s  b o las moldeadas an te s c i t a d a s ,  y se  l a s  

sumerge en l a  m ezcla in d icad a , p a ra  obten er sobre su  su p e r f i­

c ie  una capa de pequeño e sp e so r , pero su f ic ie n te  para  e u b r ir  

perfectam ente d ich a s u p e r f ic ie .

Con cada b o la  re c u b ie r ta  y en grado de sequedad avamza-30



-  3 -

t

5.

10.

15-

20.

25.

 ̂7&k25
da, se procede a l  tra b a jo  de c r i s t a l i z a c ió n  y endurecimiento de 

l a  su p e r f ic ie  bañada, a  cuyo f in  se  l a s  co lo ca  entre dos 

semi-moldes m e tá lic o s , de hueco adecuado a ? l a  forma de l a s  

mismas, cuyo hueco e s tá  n iquelado o cromado, en grado máximo 

de pulim ento. Los r e fe r id o s  m oldes, una vez aco p lad o s, adquie­

ren un movimiento ro ta to r io  en se n tid o  in v e rso , lo  cual unido 

a  una e lev ac ión  de tem peratura de unos 110 a  1 3 0 °, proporciona 

a  l a  capa de recubrim iento una te r su r a  y dureza adecuadas 

p ara  r e c ib ir  después e l  a b r i lla n ta d o .

E l a b r illa n ta d o  se lo g r a  proyectando sobre e s t a  su per­

f i c i e  dura, una p e l íc u la  l íq u id a  de c e lu lo sa , c e lu lo id e  o 

s im ila r ,  n acarado , dejando se c a r  a l  a i r e .

Cuando se  qu ieran  c o lo re s  v a r io s  de l a  capa de inmer­

s ió n , se  añaden e s to s  c o lo ra n te s  a l  a c e ite  de l in a z a ,  lo  mismo 

que lo s  demás componentes an te s in d ica d o s.

La form a de lo s  o b je to s  ob ten id os, a s í  como su  c o lo r , 

y demás c irc u n sta n c ia s  ap rop iad as p ara  su u l t e r io r  a p lic a c ió n , 

spn p o te s ta t iv a s  y no admiten l im ita c ió n  algun a dentro de l a   ̂

esencia, d e l in ven to .

La invención puede s e r  l le v a d a  a l a  p r á c t ic a  en o tra s  

formas de e jecu ció n  que l a s  in d ica d a s  a t i t u lo  de ejem plo en 

l a  d e sc r ip c ió n . Podrá, pues, se r  con stru ido  en cu a lq u ie r  

forma y tamaño, u t i liz a n d o  p ara  su  fa b r ic a c ió n  lo s  m a te r ia le s  

y proporciones de elementos más adecuados a l  f in  propuesto : 

por e n tra r  todo dentro d e l e s p ír i t u  de l a s  re iv in d ic a c io n e s .
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Hecha l a  d escrip c ió n  d e l p resen te  invento , se d e c la ra  

como nuevas y de p ro p ia  invención , l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a ­

c io n es:

1 6 ,-  Un procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de elementos 

para  b is u t e r ía ,  s im ila r e s  a p e r la s  a r t i f i c i a l e s ,  ca rac te r izad o  

esencialm ente por e l  heeho de form ar sobre un soporte poroso, 

como por e jem plo, corcho aglom erado, s e r r ín  de madera aglome­

rad o , corcho en h o ja  o s im ila r ,  un cuerpo de forma cap rich o sa , 

se a  e s f é r ic o ,  ovoide u o tro , a l  cual elem ento, una vez se c o , 

se l e  somate a un recubrim iento y a un proceso de c r i s t a l iz a c ió n  

y endurecim iento de la - s u p e r f i c ie ,  v a lién d o se  de medios termo- 

m ecánicos.

2 6 .-  Un procedim iento según l a  a n te r io r  r e iv in d ic a ­

c ió n , en e l  cual e l  recubrim iento de l a  su p e r f ic ie  d e l cuerpo 

soporte c o n s is te  en un baño o m ezcla, formado por a c e ite  de l i ­

naza como d iso lv e n te , a l  cual se l e  añade yeso como elemento 

pu lim en table , blanco de España como elemento de carga , polvos 

secan te s ap ro p iad o s, por ejemplo o x a la to  de manganeso, h a sta  

lo g ra r  una masa p a s to sa  o sem ilíq u id a .

3 ^ *-  Un procedim iento según l a s  preceden tes r e iv in d i­

cac io n es, en e l  cual e l  elemento soporte  c itad o  en l a  r e iv in ­

d icac ió n  i s ,  se sumerge en l a  p a s ta  in d ica d a , para que en toda 

su su p e r f ic ie  se a  re ten id a  una p e l íc u la  su f ic ie n te  para  mante­

ner o cu lta  l a  m ateria  so p o rte .

46 . -  Un procedim iento según l a s  a n te r io re s  r e iv in d ic a -



*

5.

10.

15.

20.

c lo n e s, en e l  cual después de l a  im pregnación, se d e ja  se c a r  

e l  cuerpo impregnado, y seguidamente se  le  somete a  un tra b a jo  

termo-mecánico, en moldes de l a  forma p r e c is a ,  c o n st itu id o s  por 

semi-moldes g i r a to r io s  en sen tido  c o n tra r io , en lo s  cu a le s 

l a  su p e r f ic ie  in te r io r  sumamente p u lid a  o n iq u e lad a , endurece 

y a b r i l l a n t a  l a  capa anteriorm ente d e p o sitad a , trab a ján d o se  

en e s t a  operación  a  una tem peratura de 110 a  130° C.

5 * . -  Un procedim iento según l a  r e iv in d ic a c ió n  23, en 

e l  cual a  l a  masa p a sto sa  se  l e  ad ic io n a  l a  m ateria  co loran te  

conveniente.

6 a .-  Un procedim iento según l a s  preceden tes r e iv in d ic a ­

c io n es, en e l cual después de desmoldeado e l  cuerpo, ya a b r i l la x  

tado y duro, se  le  baña por cu a lq u ie r  medio de un producto 

c e lu ló s ic o  nacarado, que d e p o sita  sobre aq u e lla  su p e r f ic ie  una 

ténue p e l íc u la .

7 3 .-  Un procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de elementos 

para  b i s u t e r ía ,  s im ila r e s  a  p e r la s  a r t i f i c i a l e s .

Según se  d e scr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  presen te  memoria 

d e s c r ip t iv a ,  que con sta  de cinco h o ja s ,  f o l ia d a s  y e s c r i t a s  

a  máquina por una so la  cara .

M adrid, a  26 de Diciembre de 1946 .- 

MARTIN PUIG GABAROT.
P * &*

JAME tSERN M!RALLES 
P. P.
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