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INVERNCIOE

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS PARA
BISUTERIA, SIMILARES & PERLAS ARTIFICIALES", a favor de
Dor Martin Puig Gafarot, de nacionalidad espafiola, domiciliado

en Llagostera (Gerona).-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un procedimiento
para le fabricacién de elementos para bisuterfa, similares
e perlas artificiales.

Las actuales perlas artificisles, son productos fran-
camente delicados, que resisten pococ g los gdlpes o] choéues
que necesariemente tienen que experimentar em su uso, y por

esta razdén se descascerillen o agrietan, inutilizéndose fécil-

mente. Por otra parte, son poco elédsticas y pesadas, no pudién-

dose confeccionar piezas de tamafio grande, pues seria molesto
su Ws0.

Con la presente ipvencidn, se evitan estos inconve-
nientes, obteniéndose elementos sumanente eldsticos, dotados
de gran resistencisa Buperficiai, que impide todo ggrietamiento
o desportillado, y ademds su ligereza es méxima, pudiéndose
sonstruir en cuslquier tamafio o agrupacidn sin gue su peso

gea apreciable.
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Consiste 1la invencién en'tomar como elemento soporte
o n¥cleo, ung mase de serrin de corcho aglomerado, o bien
corcho cortado comprimido, o también serrin de maderas ligeras
aglomeradb, o éimplemente médulas, como la de sauco, debidamen-
te corfadas.

Se hace adopfar a este soporte, por moldeo a presién,
la forme conveniente, por ejemplo, la esférica, 0 la de forma
de uva u otra, y seguidamente se seca y se la somete & los
bafios de impregnacién ¥y recubrimiento, para que sobre su

superficie porosa se forme una capsa uniforme gue cubra la e¢i-

tade superficie, y pueda después ssr esmasltada y sbrillantads

adecusdamente, mediante un proceso de endurecimiento termo-
mecénico. '

Pera facilitar la explicacién, se indiee a continue-
cién el siguiente ejemplo: .
EJEMPLO. ~

Se toman 200 gramos de serrin de corho y se aglomeran,

utilizendo 50 grs. de cola fuerte, hasta que se forma una

- pesta muy espesa; se moldea en moldes semiesféricos, por ejem-

plo; haesta que, tomede en definitiva, se desmoldea y secs.
Por otra parte, se prepara un bafio de inmersién con
100 gramos de aceite de linaza, en el éual se vierten 50 grs.
de yeso en polve, y 20 grs. de blanco de Espafla, y un secante
en polvo, por ejemplo 10 grs. de oxelato de manganesc. Se ggita
esta mezcla, hasta obtener una consietencias pastosa homogénea.
Se tomen las bolas mokdeadas antes citadas, y se las
sumerge en la mezcle indicada, para obtener sobre su superfi-
cfe una cape de peguefio espescor, pero suficiente paraz cubrir
perfectamente diche superficie;

Con cada bola recublerta y en gradc de sequedad avanza-
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da, se procede al trabajo de cristalizacién y endurecimiento de

le superficie bafiada, a cuyo fin se las coloca entre dos

semi-moldes metélicos, de hueco adecuado a:la forms de las

miames, cuyo hueco estd nigquelado o cromedo, en grado maximo

de pulimento. Los referidos moldes, una vez acoplados, adquie-

ren un movimiento rotatorio en sentido inverso, 1o cusl unide

e una elevacién de temperaturs de unos 110 a 130°, proporeciona

a la capa de recubrimiento ung tersura y dureza adecuadas

para recibir después el abrillentado.

El abrillentado se logra proyectendo sobre esta super-
ficie dure, una pelicula ligquida de celulosa, celuloide'o
similar, nacerado, dejando secar &l aire.

Cuando se guieran colores varios de lag caps de inmer-
sién, se afiaden estos colorantes gl aceite de linazs, lo mismo
que los demds componentes antes indicados.

La forme de los objetos obtenidos, asi como su color,

y demés circunstencias epropisdas para su ulterior aplicaeién,
spn potestativas ¥y no admiten limitacidn elguna dentro de la
esencia del invento.

La invencidén puede ser llevada a la pricticea en otras
formas de ejecucién que las indicadas & titulo de e jemplo en
le descripcién. Podré, pues, ser construido en cualquier
forme y temafio, utilizando para su fabricacidén los materiales
¥y proporciones de elementos méds adecuados al fin propuesto:

por entrar todo dentro del espiritu de las reivirdieaciones.
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NOTA

Hecha la descripecién del presente invento, se declarsa
como nuevas y de propia invencién, les siguientes reivindica-
ciones:

l2,- Un procedimiento para la fabricacién de elementos
para bisuterfa, similares a perlas artificisles, caracterizado
esencialmente por el hecho de formar sobre un soporte poroso,
como por e jemplo, corcho aglomerado, serrin de madera aglome-
rado, corcho en hoja o similar, un cuerpo de forma caprichosa,
sea esférico, ovoide uw otro, al cusl elemento, una vez seco,
se le somte g un recubrimiento y a um proceso de cristalizacién
¥y endurecimiento de le. superficie, valiéndose de medios termo-
mecénicos.

28.- Un procedimiento segin la anterior reivindica-
cién, en el cuel el recubrimiento de lg superficie del cuerpo
soporte consiste en un bailc o mezcla, formado por aceite de li-
naza como disalvente, al cual se le afiade yeso como elemento
pulimentable, blanco de Espafia como elemento de carga, polvos
secantes aproplzdos, por ejemplo oxalsto de manganesgo, hasta
lograr uns mesa pastosa o semiliqguida.

38,- Un procedimiento seghn lag precedentes reivindi-
caclones, en el cusl el elemento soporte eitado en la reivin-
dicaeidén 18, se sumerge en le pasta indicada, para que en toda
su superficie ses retenida una pelicula suficiente pare man te -
ner oculte la materia soporte.

4¢.~ Un procedimiento segin las anteriores reivindica-
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ciones, en el cual después de la impregnacién, se deja secar

el cuerpo impregnado, y seguidamente se le somete a un trabajo
termo-mecénico, en moldes de la forme precisa, constituidos por
semi-moldes giratorios en sentido contrario, en los cuales

la superficie interior sumsmente pulida o niquelada, endurece
y ebrillanta la capa snteriormente depositads, trabajéndose

en este operacidén a una temperatura de 110 a 130° c.

58.- Un procedimiento Begin la reivindicacién 28, en
el cual a la massa pastose se le adiciona la materia colorante
conveniente.

68.- Un procedimiento segin las precedentes reivindica-
ciones, en el cual después de desmoldeado el cuerpo, ya abriller
tado y duro, se le bafla por cualquier medio de un producto
celulésico nacarado, gque deposita sobre aquella superficie una
ténue pelicula.

Té.- Un procedimiento para la fabricaeidn de elementos
para bisuteria, simileres a perfas artificiales.

Segin se describe y reivindice en la presente memorie
descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas
e méquina por uns sole cara.

Madrid, a 26 de Diciembre de 1946.-

MARTIN PUIG GARARQT.
p-8.

JAIME ISERN MIRALLES
P P
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