
P A T E  N T E  
D E

I N V E N C I Ó N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS METODOS DE PREPARACION SELECTIVA 
' DE HERRETES PARA CIERRES DE CORREDERA, CON FINES DE APLICACION

% EN MAQUINAS AUTOMATICAS U OTRAS DE ENCORDAR", a favor  de Don
A lb erto  Camprubi P la n a s , de n a c io n a lid a d  e sp a ñ o la , d o m ic ilia d o  
en S a b a d e ll ( B a r c e lo n a ) .-

MEMORIA DESCRIPTIVA 
v

H asta e l  p r e se n te  l a  s e le c c ió n  de lo s  h e r r e te s  para  
u t i l i z a r l o s  en l a s  máquinas au to m á tica s  de en co rd a r , e r a  opera­
c ió n  e fe c tu a d a  por determ inados m ecanism os de d ic h a s  m áquinas, 
l o s  c u a le s  r e c ib e n  d ich o s  h e r r e te s  en cascad a  y lo s  o r ie n ta n  

5 . m ediante d i s p o s i t iv o s  de s e le c c ió n  y v ib r a d o r e s , h a s ta  quedar
to d o s  m ontados sobre g u ía s  m e tá l ic a s ,p o r  l a s  que avanzan median­
te  em pujadores m ecán icos.

Toda e s t a  o p era c ió n  p r e lim in a r  a l a  de encordado p ro p ia ­
mente d ic h a , r e p r e s e n ta  un e x ce so  de mecanismo en l a s  máquinas 

10 . en cord ad oras, que l a s  hacen sumamente c o s to s a s  y s ó lo  a p l ic a b le s
por e s t a  c a u sa , en l a s  p ro p ia s  f á b r ic a s  m ecán icas c o n str u c to r a s  
de lo s  h e r r e te s ;  con l o  cu a l e s t a s  f á b r ic a s ,  además d e l tra b a jo  
m ecánico p e c u lia r  de l a s  m ism as, se  en cu en tran  con unas a c t i v i ­
dades que se  sep aran  mucho de su  m is ió n , c u a le s  son l a s  de  
en cord ar , formando lo s  c ie r r e s  de co rr e d er a  sob re c in ta s  adecua-15
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da#.

Con l a  in v e n c ió n  que se  d e s c r ib e ,  s e  s im p l i f i c a  grande­
mente l a  o p era c ió n  de encordado, p u es l l e g a  a su p r im irse  r a d i­
calm ente l a  prim era f a s e  de l a  misma, o se a  l a  s e le c c ió n ,  que­
dando l a  máquina de encordar red u c id a  a una s e n c i l l e z  m ecánica  
de f á c i l  r e a l iz a c ió n  y económ ica.

La in v e n c ió n  c o n s is t e  en su m in is tr a r  lo s  h e r r e te s  en  
a p ila m ien to  r íg id o ,  de manera que cada h e r r e te  c o in c id a  super­
f ic ia lm e n te  con e l  s ig u ie n t e ,  formando una f i l a  cuya p ro y e cc ió n  
a x ia l  se a  un h e r r e te  en p la n ta .

E l a p ila m ien to  se  v e r i f i c a  y a  s e a  pegando, con c u a lq u ie i  
pegam ento, un h e r r e te  a  o tro  por un p ro ced im ien to  manual, o 
b ien  d isp o n ien d o  l o s  h e r r e te s  a p ila d o s  y s in  pegamento sobre  
un so p o rte  r íg i d o ,  que s ir v e  de s o s t é n  de l o s  m ism os.

Con e s t a  d i s p o s ic ió n ,  e s  # á c i l  su m in is tr a r  a l  mercado 
t i r a s  más o menos la r g a s  de a p ila m ie n to  de h e r r e t e s ,  de t a l  
su e r te  que l a  lo n g itu d  de l a  p i l a  corresp on d a  a determ inadas  
medidas de c ie r r e  c o n fe c c io n a d o .

Con lo s  e lem en tos a p i la d o s ,  segú n  s e  ha in d ic a d o , se  
s ig u e  una marcha adecuada a cada caso  para v e r i f i c a r  e l  encor­
dado, p u esto  que s i  no e x i s t e  so p o r te  de s o s t é n ,  s e  pueden  
montar d irec ta m en te  sobre l a s  g u ia s  m e tá lic a s  de l a  máquina, 
pero s i  e x i s t e  so p o rte  de s o s té n  puede é s t e  s e r  u t i l i z a d o  como 
elem ento com plem entario de l a  máquina de en cord ar.

En c u a lq u ie r a  de l o s  c a s o s ,  a l  avanzar lo s  h e r r e te s  en 
ap retad o a p ila m ie n to , se  en con tra rá n  con un elem en to  que l o s  
va separando uno a uno, cu a l e s  una p ie z a  d e s l iz a n t e  a manera 
de g u i l l o t i n a  o s im i la r ,  que cuando cada h e r r e te  asoma por 
una ven tan a  adecuada, l o  sep ara  d e l  r e s t o  y l o  l l e v a  con tra  l a  
c in t a .  De e s t a  manera s e n c i l l a ,  se  van d isp o n ien d o  para e l
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encordado, e l  cu a l ten d rá  l a  lo n g itu d  adecuada a l a  p i l a  o 
p i l a s  de h e r r e te s  que se  vayan cargando en l a  máquina.

La in v e n c ió n , d en tro  de su  e s e n c ia l id a d ,  puede s e r  
l le v a d a  a l a  p r á c t ic a  en o tr a s  v a r ia c io n e s ,  a l a s  c u a le s  a lc a n ­
za ré  igu a lm en te  l a  p r o te c c ió n  que se  reca b a . P odré, p u es , s e r  
c o n str u id a  en c u a lq u ie r  forma y tamaño, u t i l i z a n d o  para su  
fa b r ic a c ió n  l o s  m a te r ia le s  más ad ecu ad os: por en tr a r  todo  
dentro d e l  e s p ír i t u  de la s  r e iv in d ic a c io n e s .

N O T A

Hecha la  d e s c r ip c ió n  d e l  p r e se n te  in v e n to , se  d e c la r a  
como nuevas y de p ro p ia  in v e n c ió n , l a s  s ig u ie n t e s  r e iv in d ic a ­
c io n e s :

i s . -  P e r fe cc io n a m ien to e  en l o s  m étodos de p rep a ra c ió n  
s e l e c t i v a  de h e r r e te s  para c ie r r e s  de c o rr e d er a , con f in e s  
de a p l ic a c ió n  en máquinas a u to m á tica s  u  o tr a s  de en cord ar , 
c a r a c te r iz a d o s  e se n c ia lm en te  por e l  hecho de e fe c tu a r  p r e v ia ­
mente un acop lam ien to  su c e s iv o  de l o s  h e r r e te e ,  en t a l  form a, 
que r e s u l t e n  c o in o id e n te s  su s s u p e r f i c i e s ,  r ev erso  con a n v erso , 
m anteniendo perm anente y r íg id a  e s t a  u n ión  m ediante un pega­
mento adecuado.

2 3 . -P e r fe c c io n a m ie n to s  segú n  l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n  
en lo s  que e l  a p ila m ien to  se  m antiene r íg id o  tam bién, s in  p eg a ­
m ento, v a l ié n d o s e  de so p o r te s  r íg i d o s ,  que so sten g a n  a lo s  
h e r r e te s  en  l a  p o s ic ió n  de c o in c id e n c ia  c i t a d a .

3 3 . -  P e r fe cc io n a m ien to s  según l a s  p r e c e d e n te s  r e i v in ­
d ic a c io n e s ,  en  l o s  que lo s  a p ila m ie n to  p egad os, se  u t i l i z a n  
c o lo c á n d o lo s , en  c o n ju n to , montados sob re l a s  g u ía s  m e tá lic a s
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de l a s  m áquinas.

4 3 . -  P e r fe cc io n a m ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  23, 
en l o s  que l o s  a p ila m ie n to s ,e o n  so p o r te  r íg id o ,  se  u t i l i z a n  
con sid erand o a e s t e  so p o r te  como elem ento com plem entario de l a  
máquina en la  c u a l se  a c o p la .

$ e . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  según l a s  p r e c e d e n te s  r e i v in ­
d ic a c io n e s ,  en  lo s  c u a le s ,  en  e l  avance normal para e l  encor­
dado, cada h e r r e te  de cabeza que c o n s t itu y e  e l  f r e n te  de marcha 
d e l a p ila m ie n to , t i e n e  que e n tr a r  por una v en ta n a , t r a s  la  
cual e x i s t e  una p ie z a  d e s l iz a n t e  que l o  sep ara  de l a  p i l a  y 
l o  conduce h a c ia  la  c in t a .

6& .- P e r fe c c io n a m ie n to s  en  l o s  m étodos de p rep arac ión  
s e l e c t i v a  de h e r r e te e  para c ie r r e s  de c o r r e d e r a , con f in e s  de 
a p lic a c ió n  en máquinas au to m á tica s  u  o tr a s  de en cord ar .

Según se  d escr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p r e se n te  memoria 
d e s c r ip t iv a ,  que c o n s ta  de cuatro  h o ja s , f o l i a d a s  y e s c r i t a s  
a máquina por una s o l d a r a .

B a rce lo n a , para M adrid, a 7 de D iciem bre de 1 9 4 6 .-
ALBERTO CAMPRUBI PLANAS.

p .a .


	Bibliographic data
	Description
	Claims



