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MEMORIA DESCLIPTIVA

s Ems e e e s SR SRS o e S = e
para una patente de invemcidén por veinte afios por "PROCEDIMIENTO
PARA EL FRESADO" DE RUKDAS DRENTADAS D DIVERSOS %IPOS MuDIANT
FHESAS HSPECIALESY, a favor de on Isasc PASABAN MUGUERZA,
ciudadano espaliol, residente en i1olosa (Guipidszcoa), Barrio de
ganta Luocia.
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5l objeto de la presente invencién e relaciona con un
fresado de ruedas dentadas de diversos tipoa mediante tresas
especiales, cuyo sistema permite trabajar en forma continua
é ininterru'mpida, eliminandose totalmente los métodos anterio-
res, por 1os que la pieza 6 rueda que se desea ITresar S CO0lo-
ca fija en un plato, y la fresa en un eje horizontal, al tiem-
PO que la iresa gira y se desplasa de arriba abajo, tallando
uno de los dientes de la rueda, ¥y girando el plato por medio
de un dispositivo-graduador del recorrido, vuelve la Ifresa a
su posicidn primitiva, tallando o fresando entonces el segun-

do diente, y asi sucasivamente.
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&l presente sistema de fresado es completamente distinto
del mencionado anteriormente, ilustrandose en los dibujos ad-
juntos el mecanismo objeto de esata invenocidn.

Ia figunra 1 comprends el dispositivo del mecanismo,
siendo 1 la pieza que se desea fresar; 2 es la fresa o pifién
cilfndrico de dientes rectos que erectia el tallado de los
dientes; 2' e@s un corte de la fresa por la seccidn A-4; } es
el contrapunto para la sujecidén de la pieza a fresar; 4 €s una
rueda dentada dando movimiento a un tren de engranaje que ter-
mina eén la rueda 5 y que se halla fija en el eje 6, en cuya
extremidad 'se encuentra asimismo fija la fresa especial 2;

7 es el plato de sujecidén para la pieza 1 que se desea fresar.

La figara 2 muestra un piiién escalonado de una sola
pieza en sus difersntes aspectos.

La figura 5 ilustra una rueda con dientes interiores en
corte y en seccidn B-B.

La figura 4 prevé un fresado de ruedas con dientes heli-
coidalés, y

La figura 5 representa otra vista en corte de uns rueda
a fresar con diente llamado “chevron”, viendose dos fresas de
forma helicoidal @ue engranan con la rueda conducida por el
tren de engranajes. j y 4 ilustran las tresas con dientes
duo-helicoidales.

Kl mecanismo del aparato comprende los detalles siguientes:

Bn la figura 1, la rueda o pieza 1 que se desea fresar se
sujeta a un plato 7 que le d4 movimiento, pudiendo ser dicho
Plato el de un torno, y que llevard en el mismo un eje apoyado
en el contrapunto j. kn este eje se fija una rueda 4 dentads,

que dard movimiento a un tren de engranaje que termina en la
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rueda 5, el cual se halla fijo en el eje 6, encontrandose
tambien fija en la extremidad del mismo la fresa especial 2.

K1 tren de engranaje se calculard para cada caso,
con objeto d® que la fresa trabaje a una velocidad periférica
igual a la d8 la rueda que se desea tallar.

Una vez puesto en marche el aparato, se aproxima la
fresa a la rueds, y a su contacto ls Iiresa comienza a engranar
sobre la pieza en bruto a la Qque va tallando los dientes, procu-
rando avanzar lentamente la Ifresa en su direccidn correspondien~
te. En la ".nusﬁacién figura 1, el fresado se efectia con dien-
tes rectos.

De acuerdo con la figura 2, la aplicacién del fresado
se efectda sobre ypindn escalonado de una sola piega, con €l
ndimero de escalon®s que se desee y sin necesidad ds hacer pre-
viamente enr dicha pieza el consabido desahogue que en otros
métodos resulta indispensable, pudiendo empezarse a tallar el
segundo escalén exactamente en la linea de terminaciém del
primero, y asi sucesivamente hasts fresar todos los escalones
gque sSe deseen.

Otra varisnte de e8te sistema cousiste en el rresado ds

.ruedas con dientes interiores a su terminacién, construido de

una pieza segin muestra la figure 35 en corte y seccidn.

Bn las ruedas que Be deseen fresar con diente helicoidal
(2), la rueda impulsora es conducida por 8l tren de engranaje
1, llevando la fresa dientes helicoidales 3, segin se muestra
graficamente en la figura 4.

Finalmante, la ejecucién del fresado de una rusda con
diente llamado "chevron® (2) es tallada sirultsneamente por
ambos lados, segin lo ilustra la fignTra 5, epgranando kas
fresas J y 4 con la rueda 1 conducida por el tren de engranajes.
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&n este caso €sta ultima se construye en dos partes atorni-
llandolas y dandole®s el movimiento radial del tren de engra-
naje, siendo 2 la Trueda que se deses fresar mediante las
fresas antes mencionadas.

Se desprende de lo anteriormente expuesto qus este muevo
sistema o= fresado ds ruedas con disntes rectos, helicoidales
6 duo-helicoidales representa grandes ventajas frente a los
métodoa anteriores, ya gque se consigue con @ste nuevo procedi-
miento un rendimiento muy superior en toda clase de trabajos
de fresados, tanto con dientes rectos como con helicoidales ¢
duo-helicoidalea, resultando el trabajo matematiCamente COITes-
.

En las fresas que constituyen un pifién cilindrico con
dientes segin queda expuesto, se practica en los dientes el
corte necesario, vease figura 1 (2'),segdn las necesidades
que reguiera el fresado, construyendose las tresas de acero
rdpido con un mimero primo de dientes, ocon lo que resulta que
con un 8o0lo dients gue se encuantre en buen uso se limpiarédn

los defectos gue puedan ocasionar otros dientes deteriorados.

NOTA

3 - - = -
Se declara de novedad y de propia invencién el objeto
de esta 9olicitud de patente, con las siguientes

Heivindicaociones
=mmzcoccseasscsoeEmoEnasssSomamIs
l.- Procedimiento para el freSad.d de ruedas dentadas de diver-
so8 tipos mediante fresas especiales, caracterizado porque el
fresado se efectia mediante fresas comnstituidas por un pindn
cilindrico de dientes resctos, helicoidales § duo-helicoidales,

practicandose en los dientes antes mencionados un corte oblicuo
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convergente hacia dentro gue permita tallar dientes en piezas
100 que se deseen fresgr.
2.- Procedimiento, segun la reivindicacidn anterior, caracte-
rizado porque la piega a fresar es montada preferentemente en
el plato de un torno, el cual Trecibe su rotacién por una rueda
dispussta en el eje de éste, en combinacién con un tren de an~-
405 granaje, en cuya extrsmidad se dispone la tresa frente a la
pieza que se desea,_fresar.
3.- Procedimiento, segun las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el fresado puede efectuarse en piiionss
escalonados de una sola pieza ¥y con el ndmero de escalones
110 que se desee sin practicar el desahogue conocido e indispen
sable en otros métodos, pudiendo tallarse el segundc escalén
exactamente en la linea de terminacién del primero, y asi su-
cesivamente.
4.~ Procedimiento, segdn las reivindicacioncs aatsriores,
115 caracterizado porgue permite efectuar el fresado de ruedawm
con dientes interiores a su terminacidn, todo ello en una
pieza.
Y.— Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterigado porque en el fresado de rusedas con dientes
120 helicoidales medaiants fresa helicoidal(j_)(ﬁg.u‘a 4), dsta
engrana con la rueda conducida por el trén de engranaje, fre-
sahdo en su movimiento rotativo a la pieza 2 a fresar.
6.- Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
carascterizado porgque las fresas son construidas de acero
125 rdpido con dientes duo-~helicoidales, constituyendo dichas
ruedas una sola piema "chevron", construyendose primersmente
dos piezas helicoidales(5 y 4/(figura 5) gue se unsn entre
8i con impulso radial por el tren de engranaje, imprimiendo
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el tallado simultsneamente por ambos lados.
7.~ 1a patente cuyo privilegio de invencidn se solicita por
veinte afios para Espafa y sus dominios, deberd remaer por
“FROGSDIMIENTO PARA EL FHSSADO D HUMDAS DENTADAS DB DIVERSOS
FIPOS MEDIANTE BRESAS ESPECIALES", segin se describe y reivin~
dica en lsa presénte memoria qﬁa cbnsta de seis hojas folimdas
¥ mecanografiadas :éor una sola cara, y se ilustra con los

dibujos que a la miswa se acompaiian.

Madrid, 21 de Diciembre ds 1946.
pp: Isaac Pasabdn uaguersa

.
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