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MEMORIA DESCRIPTIVA
_ para solicitar

-PATENTE DE INVENCION

| | en

2E8P AN A
_por VEBINTE afios

a nombre de SOGIIDLB DE UTENSILIOS ¥ PRODUCT OB "BSMALTADOS,
entidad&espanolg, establecida ea Msdrid, calle de 5&n Aguse
tin, nt, 2, por:

'Plﬂ?lﬂcll!illlﬂtos INTRODDCIDOS Eil LLS PBIHSAS DE

EMBUTIR Y SIMILARES"

. Rl presente invento ae refiere a clertos perfecciq-
uamienfos introducidos sn las prensas de embutir y aparatos
similares, | '
'~ El objeto principal del invento es crear una dis- .
posicifn mediants la cual, de un modo automético y fbrzoso,
se evitan radfcalmente los acoidentes, habituales hasta aho-
ra, al tener gque colocar 61'operario la pieza o chapa a es-
tampar sobre la matriz y dajo el punzdn dotado de movimien~
to vemtical alternativo,

La disposiciln del invento aporta simulténeamente
otras ventajas,

Una de ellas es la de realizar la expnlsi&n automé-
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tica de la pieza estampada, aumantnndo eon ello el rendimien-
to de la méquina.

Otra ventaja consiute en incrementar el r.ndimien-
to del operario mismo, por raszones psicollgicas, debide a la
seguridad que se deriva del conocimiento dq que no pueden
ocurrirle los accidentes acostumbrados,

| btra.ventajg reside en la mayor perfeccién conse=
guida en las piezas esténpédas. | |

Otras earacterﬁmioas y detalles del invento se com;
prenderdn me jor por la sigpiente descripeidn del miamo,’toma-
da en relacién con loe dibujos anéjoa duﬁos simplemente a t{-
tuio do’eJemplo, y en los'cuales:'l

La figura 1 representa una vista en perspectiva de
la prensa del invento; -

las riguras 2a, 2b y 2¢ 11uatran las tres fases
principales de la disposicidn del 1nvanto durante el proce-
so de embuticibn; y ' , _ .

La figura 3 muestra la disposicién del dispositi-
vo expulsor,

dunque el imvento se describird, a modo de sjemplo
especifico, en relaci&n con una prensa de embutir de simple
efecto, del tipo de eje acodado, ha deo entenderse que podré
iguqiménte ser éplicado en todas las clases de prensas que lo
permitan (prensas iﬁﬁlinablgs, de husilio, etec.), para cual-
quier clase de %trabajos (estampado, troqﬁelado, matrizado,
ete.) ¥, en general, en todas aquellas miquings=herramientas

que posean un 8rgano macho que trabaje 1la pieza insertads en-

"tre 41 y una matriz (cortaderas, punzonadoras, etc.).

Hasta ahora, en las pronsas de embutir, lo usual
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era que el operario colocara la chapa a trabajar sobre sl pla-

autométicamente las manos del obrero de la zona peligrosa;

guido el ézi%&o buscado, como lo demuestfa el hecho de no ha-
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o o mesa de la prensa precisaments 2ncima de una matriz ass-

tacionaria que recibe el golée del macho o punzdn.

En estas circunstancias, era inevitable que ocu- . :
rrieran accidentes al operario que, inadvertidannnto, se re- ‘
trasara en retirar sus manos de la zona de actuaclén del %tro-
quel. Hay que reconocer que, ya a un ritmo de trabajo mode~
rademente’ acelerado, estos accidentes eran bastante frscuen- %
tes. | |

Para evitarlos, se iaearon diversos/dispositivos

fundados algunos de gllos en mecanismos destinados a apartar

otros, en embragues que sblo permitfen el descenso del tro-
guel al acclonar conscientemente el operario algdn Srgano
adecuado, Sin entrar a analizar los motivos de ello pode-

nos decir, sin embargo, que sstos disposi®ivos no han conse-

ber cesado los accidentes que tendfan a eviter,
'E1 presente invento aporta una solucidn més logica

v tembién més sencille desde el punto de vista mecénico: Puese

to que ol peligro reside en 21 hecho de qne el operario debe

- llevar sus manos, para colocar la chepa sobre la matriz, a

la zona cublerta por el trgquel-descendente, lo radical es
hacer de modo que, auranteﬁ;lvmomanto de colocar la chapa,
la matriz se encuentre fuera de la zona de actuacién del %re-
quel, para volver a ella inmediatamente con la chapa encima,
a fin de sﬁfrir el gélpe de embufidién, ;etiréthSe de nueve
del campo de accién del troquel, con la piéza estampada sobre

s{, la cual es expulsada y substitufda por una nueva chapa,
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repitidndose este ciclo periddicemente al ritmo de la marcha

~de la méquina,

"El principio del invento se lleva vents jesamente
a la prédctica del modo siguiente:

La mesa de la prensa, 2n lugar de contener, como
de ordinério, la matriz estaciomaria, ostéd rebajada en ol
sentido de su profundidad, formando as? una parte rija i, 1,
escotada, que sustituye a larmesa habitual lisa y que aloja
una parte 2 que hace las veces del mismo molde-matriz,

Esta parte 2 no ocupa toda lsa pfofundidad de lsa
mesa 1, 1','sin6 que es esencialmente mds corts para los fi-

nes que se deducirédn fécilmente de lo gque sigue..

La parte metriz 2 %tiene en su cara superior la con-

formacién.correspdnaiepte al perfil de la pieza a estampar.
Como an'el caso que estamds_tratando,‘la prensa no ha de emm
butir cuerpos de revoluciduga parte hembra perfilads 2 ha
adoptado la forma de une matriz de perfil prolongado., Vene
tajoéamente, el troquel también estéd proloﬁgado”en medida
adecuada, | i | .
| Bsta parte matriz 2 easf{ sonformada va guiada en lé

mesa 1, haciendo preferentemente sus bordes en forma de cola
de milano o similar,los cuales encajan y van guiados en pers
files de formé correspondiente praéticados en el rebajo de
la mesa 1. ‘ o

. Tenemos, pues, una matriz_prglong@da 2 que o8 Cle
paz de_desiizamiento sobrerlé mege 1 de la prénsa y, para
darle el movimiento alternativo preciso é los fines del in-
vento, la forma de realizacién representada hace uso del me-

canismo.siguientOQ;,
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alajmatriz Se

nes,'ei codo 9 con la parte gpgpgg}ggﬁ;l de la matr;g 2, Ade~
‘ouadamente, esta biela (vfasg, figura 3) pdria sustituirse por

triz 2 al campo de sctuacidén del troquel 12 durante la prime-
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par ABE égbql rigcigal 3, de ;? méquina, en el lado X
opuesto a aquél en, qge ve situvada la polea-volante 4 1leva
un disco de manivela - ?lvcuallgm;éiange una biela 6, poune
2n. rotacion ofro disco de manivela&?‘en ouyo centro va cala- g

do un eje ecodado 8 sit_uad_g detrés de la pren§a y euyo codo

cas frente a la prp}ongagi&nﬁ;gggl dql 913,;g?§itudihal de

»
5

PE [xe ki “!’o{i‘mﬂja
Una biela 10 conepta, mediante sendas articulaoio.

un husillo partido haciauggﬁggrgoégogéa_gstando estos extre-
mos 9ort§dg§¥reun1§os,mediggyp:?gﬂmgﬂgp*to tensor roscado lo
cual permite regular en tedo mopents 1s. longitud del husi.
1lo y graduar exactamente;}p:posioidn de la matriz respec-
to al punzdn. . . ) , .
' Lt *,_,lﬁ T
Bl disco de manivela ? lleva en sp pngithia una
gufa de corredera que hace que sl mlsmo qggi;g siempre solo
en el amismo cuartae de ynelta,porngda”g9d;§q;eyplggi§n del
disgco 5,.ohteniéndosefgpweste mpdpjgghp£§Qggg9 sincroniza-
cidn entre los movimientos del punzdn, trognelador 12 y de la
. S X P . R g .

~ - <
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matriz 2. . .. Coaad i . ‘
- &s{ dispuestas las coaas y suponiendo due la pileza
matriz 2 estéd en su posicidn cogpleiamente desplazada del
troquelk .12 hacla el lado del opersrio (lo que se correspon-
derd con la méxima elavagidn del troquel), el obrero puede
colocar con absoluta seguridad una chapa sobre la matriz (fi-

gura 2a) y esta chapa serd arrastrada haciad entro por la ma-

ra mitad del movimiento alternativo deraqgﬁlla, llaggaﬁp.gf
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sitnarsdrdebﬁjo del troqgél soincidiendo con'la mézima depre-
sién ds éste y, por tahto,‘en el momento el golpe de :embu-
ticién (fiéufa 2b); en la segunda mitad del movimiento alter-
nttivo,lla pleza estampada-se desplaza con la matriz hacla el
Oparario'(figurg 2c), siando eipulsa&n Yy sustituidt por. una

nueve chapa sin temor a accidentes que no pusden producirse

‘por el desplazamiento absoluto entreRamstriz y el punzén.

'El invento prevé tambidn la creacidn de un disposi-
tivo expulsor especielmente_adaptedoghra funcionar en comdie

nacidn con el siatoma hasta ahora desorifo. Dicho disposi-~

“tivo expulsor, que se'rapro:eﬁtl en la pdgina 3, estd desti-

nado, evidontamonte, para‘aquellaa operabioﬁos en que la pie~
3& estampada queda adherida al punzén siendo trrastradeda por
6ste ‘en su movimien+o de subida.

Gomo se va on dicha figurs, 1a'matrig 2 lleva ha-
cia su parte posterior dos uniias alargadasv13, arriostradas
por un apoyo 14, Al sﬁbir'el punzéﬁ 12 con la piezé estam-
pada adherida, tiene que ptsar entre las uﬁas?13 que estén
ssparadas entre s{ a distancia suficiente para el libre paso
del punz6n 12, pero no de la pleza cstampada,

Esta disposiﬁi016n supone que la pieza en cuesti&n
sari desprendida del punzén 12 por la acciém de las udas 13,
Aha?a ‘bien, en el momento de iniciarse este desprendimiento,'
ia satriz 2 comienza su movimiente de retorné hacia el ope~
rarfé ¥, como en tal movimiento han ‘de t omar parte iaé ufias
13 por ser solidarias de la matriz, dichas uiiag no sélo dese
?renden la piezsa astampada, sino que la expulsan hacia el opew.
rario en el sentido de la flecha T, .

En los casos en que la pieza estampada no haya de
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quedar adherida &l punzén, perc si a la matriz, la expulsidn

~ serd produclda por un dispositivo de tope gue en el movimien-

to de la matriz 2, en sentido contrario al de la flecha £,

choca con la pdeza y, a causa de la inercia de ésta, la lan-
za fuera de la miquins en el sentido de la flecha,

Finslmente, en el caso en que la premsa del inven-
to hhya de embutir cuerpos de revolucién, el expulsor cons-
tard esencialmente de un resorte antagonista cblocado en el
interior de la matriz 2,

Aunque elvinvénto ha sido descrito & modo de ejemw
plo a base de una realizacidn especffice que se ostima venta-
Josa, & los profesionales les serd posible ihtroducir modifi-

caoiones de indole accesoria que deberin considerarse comprea-

'd1das dentro del campo del invento ocuyos limites sSlo han de

quedar fijados por las reivindicaciones.aneias. Asi, la dis-

posicidn cinemética utilizada para desrlazar ia pieza matriz

podris ser substitufda por otra que, sn circunstancias dades,
pudiera considererse preferible., Igualmente, el invento po=-
dr{a utilizarse solamente en su idea fundamental para adap-

tarlo al embutido de cuerpos de'revoluciﬁn.' 3n este ceaso se

tomari{an las medidas necesarias (topes, compensacién de des-

‘gastes, otc.) para logrer la perfecta.coincidencié necesaria

entre-la matriz (cuyo perfil, evidentemente, habrfa de ser
antonces.él'habitual) y o1 troguel,
Los puntos de invencién propia y nueva que se pProw

sentan para Qque sean objeto de esta Patente d8 Invencidn en
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Espafia, son los sigulentes:

19.. Perfeccionam1ént6a introducidos en las prensas
de.embutir y similares, de#tingdos a evitar al opsrario los
axidentes ﬁrodnciﬁou durante el descenso del trbque1;~cargc-
terlzados por que, en el momento Qe colocar sobre la mgtriz

la chapa o pleza a estampar, diché'matrig se encneﬁtra deg~

‘plazada fuera de la zona de actuacidén del troduel,,volvien-

do @ esta zona inmediatamente désﬁués, con la chapa encima,
para sufrir el golpe de embuticidén, desplazdndose de auevo
fuera del campo de accidn del troquel, con la pieza estampa-
da sobre sﬁ; que es expulsada 'y substitufda por una nueva
chapa o piezs, repitiéndose este ciclo periédicémente al rit-
mo de la marcha de la'méqnina. o

29, Perfeccionamientos fntrodueidos en las pren-
sas de embutir y similares, segfin se feivindicén en el pun-
to iﬂ., earacfefizados-por que la mesa de -l2 prensa ostd re-
bajade longitudinelmente formando una parte fija que aloja
en su escotadura una parte m6v11 perfilada que coanstituye 1la
matriz. = ) '

' 22, - Perfeccionamientos introducidos an las pren~

~sas ds embutir y.similares, segfin se reivindican en los pan~

tos 1¢. y 2¢,, caracterizados por que a la pieza matriz se
le comunica el movimiento alternativo mediante una'biola ace~
cionada por un ejs acodado que es impulsado éesde el drbol
principél;de la méquina por dos discos de manivela relacio-
nados por otra biela, :

o qe, Perreccionamientos,1ntroduciaos en las pren-

sas de embutir y similares segfn se rei¥indica en los puntos

le, y 2¢,, caracterizados por que a la'piega matPiz ss le co~

(Y T s,
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munica el movimizsnto alternativo mediante un husillo acciona-

do por un eje acodado qﬁe es impulsado desds el &rbol prine

‘sipal de la méquina por dos. discos de manivela relecionados

por una'bieia, egtando dicho husillo partido hacia su parte
uedia v siendo reunidos los extremos cortados del husillo por
un manguite tensor roscado que permite ajustar la longitud del}
husililo.

' 5e, Perfeccionamientos intrbduoidos‘en las pren--
sas de embutir y similares, segin se reivindican en los pun-
tos 1¢, -~ 4®,, para sl cece pérticular del‘estanpgdo de pie-
zas qué no sean cuerpos de revolucidn, caracterizados por
que la pieza hembra adopta la.forma de una matriz de perfril
proldngado, él izual que el troquel, .para facilitar la embu-
ticién y la expulsién de la pileza estampada.

6o, Pe;reccionémientos 1ﬁtrodﬁcid05 eﬁ 1as pren-
sas de émbutir y similares, segin se reivindican sn los pun-
tos 12, = 52,, caracterizados por que lé_pieia mattiz lleve

sus bordes mecanizados en forma de cola de milano-oAsim113-,

' res, Que van guiados en perfiles correspondientes de los bor-

des de 1la parterrebajada de la mesa de la prensa.

72, Perfecclonamientos introducidbs en la prensas
de embutir y similares, segfin se reivindica enles puntos 12.-
6e,parécter1zado§ por la combinacién de un dispobitivo expul-
sor para los casos sn que el punzén asciende llevando adheri-
da le pieza estampada, estando dicho dispositivo expulsor,
gue os solidario de la matriz,.formado por una pieza hendidl'

o por dos piezas separadas a través de cuya hendidura o sepa-

‘racién pasa libremente el punzdén, pero no la pieza, y reali-

zéndose la expulsidn en virtud de la siguiente combinacibn

1
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de movimientos entre el expulsdr Y eliﬁnz&ﬁ ascendente: pri-
meramente una accién de desprendimiento motivada por la subl-
da del punzon a través del expulsor, que retiene la pieza es-
tampadal lnego una aceibn de expulsiﬁn motivada por el des-
plazamientb transversal del sxpulsor con respecto al pmmzdn
ascendente. |

89, Parfeccionamientos introducidos en las pren-

sas de embutir y similares, segin se reivindica en los pun-

tos 1¢.-62,, caracterizados por la combinacién de un dispo-

sitivo expulsor para los casos en que la pieza estampada que-
da adherida a la matriz, consistiendo dicho dispositivo ox=-
pulsor en un tbpe'que en el movimiento de la matriz hacia el
operariofohoc&,cdn la pieza estampada y, a causa de la iner=-
cia de ésta, la lanza fuera de la méquina.»

99. Perfeccionamisntos introducidos en las pren-
sas de embutir y similares, '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede, ilustrado en el dibujo que se acompafia y para los fi-

_nes que se han especiricado.

Esta'Memoria consta de_diez'hojas escritas a mi-

-quina por una sola cara.

P, A.
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