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^ ̂ ^3 BF-rabüYránta ha "-%dd3y&o y  pueaW%W* á jeoao^án p3?do- 

t i c a  íáf^^bced iaiie tito  p a ^  l á f a b r í o a ^ ^ n  da aíip^rjfíL- 

o le a  ¥ldáA biaa a b a d a  da b í^ ía la a  la^ i& ad o aa iey tÁ ato e  

ah ^paral a l e a  in  e n tra c  rnzatiient oa ^'ádida doa da nin­

gún génern,^ qíáP pbr set* nutre' y da aá^^ropia invánoi6n, 

y  per' d a r  e r ig e n  a" an raatiltad b  '^áa"'% tn l^a

m á ltip ia e  a p llc a c io e a á  p rd e tie # a  e M ^ ita " 'q b a ' dé l a  '"' 

g a ra n tic e  en an propia da d y a r ó lu e itá  a rp lo ta e i6 n  he­

d ien te  la  c cn o aa id n áe  la  pata n tá ^a Ínrdnbi6n a que
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se re fie re  la  presente memoria d e scrip tiv a .

En su esencia e l  procedimiento consiste  en l ig a r  

con un baño de la c a , colodión, resin as s in té t ic a s  o s a ­

tú ra le s , una se r ie  de cordales colooados paralelamente 

unos a l  lado de loo otros sobre un mismo plano. Estos 

cordelss podrán formar una so la  capa, o varias super­

puestas, oon yuxtaposición v e r t ic a l de lo s cord eles, o 

situando a lo s  de la s  d is t in ta s  capas a l  t r e sb o li l lo . 

Secando luego a l  natural o artific ia lm en te  la  laca o 

adhersnts u tiliz a d o , se obtendrá una su p erfic ie  anida 

y f le x ib le , a modo de p ie l o cuero con ligero  re liev e , 

capaz da se r  cortada y manipulada para fab ricar  obje­

tos tan diversos corno cinturones, m aletas, b o lso s , mo­

nederos, chaquetes, zapatos, impermeables, adornos, 

tap e te s, entre otros muchos. Luego de cortado se podrá 

cubrir e l  borde o costura con la mimas la c a , colodión 

o matarla oon que se haya efectuado la  unión da lo s 

cárdeles; podiendo hacerse combinaciones de oolorido 

s  lo s  efectos de decorado.

A titu lo  de ejemplo, para i lu s t r a r  la  an terior 

descripción , se adjuntan unos d ib u jo s.

S i se desee producir sn cantidad e s ta s  su p erfi­

c ie s ,  se dispondrán ana se r ie  de carretes n o v ille s  

-1- cargados oen a l  cordel escogido; se  desarro llarán  

loe cordeles hadándolos pasar por ana o más f i l e t e s  

o peines -8- que asegurarán an paralelism o para l l e ­

varlos alrededor da unos o más tambores o ro d illo s  -3- 

qae a l  g ira r  loa arrastrarán  a inmergirán en una cuba 

-4- llena con la  la c a , colodión o resina escogida, en 

astado liquido o pastoso , pero suficientem ente flu id o . 

Bate liquido cubrirá le su p erfic ie  e x te r io r  de lo s40



cordales -6- a * estacionará y rellen ará per o a p ils r i-  

dad loa oanalaa in t e ^ t io la le s  -5- comprendidos entra 

cada doa oordeles adyacentes. Debidamente acompañada 

por c ilin d ro s o rod illoa  -7- aa llev ará  la  aap arfle ía  

a s í  formada a un bañe f i ja d o r  a i  as que precisa coagu­

la r  la laca ó adhexante, o directamente a un secadero 

- 8 - .  i  la  aalida da a sta  dltimo ae habrá consolidado 

la  unión da la  se r ia  da cordelas y se habrá obtenido 

la  su p erfic ie  f le x ib le  deseada, con e l  b r i l lo  y colo­

rido escogidos y que le s  prestará la  propia laca o ad­

he renta.

3 sta  su p erfic ie  puede se r  cortada oon t i j e r a s ,  

cu ch illa s , c iz a l la s  o m atrices en cualquier sentido 

para obtener la  forme que in teresé . la  unián de va­

r ia s  p issa s  puede efectuarse per cosido o por pegamen­

to .

Bato mismo resultado puede conseguirse trabajan­

do, en casos e spec ia le s a mano, y a s i  por ejemplo, 

so podrán obtener lo s brochas, aros o h e b illa s  que ae 

representan sn la  figura IV.

A le s  a fec to s lé g a la s  de la  patente que se s o l i ­

c ita  serán variab les todos cuantos d e ta lle s  no afec­

ten , a lte ren , cambien o modifiquen la esencia del pro­

cedimiento ideado aquí d e scrito .

N O T A.
Se reivindica como objeto da sa ta  patente de in­

vención:
1 .-  Un procedimiento para la  fabricación  de su p erfi­

c ie s  f le x ib le s  a base da cordelas dispuestos sn para­

le lo  s in  sntrecruzsmiento O anudado alguno, carac te ri­

zado por a l hache de baSar, p in tar  o cubrir totalmen­

te con la c a s , colodiones o resin as s in té t ic a s  o natu-



§ 761.38
U le s  ana sa r i#  da oordalea eolocadoa previamente j^era- 

le lo a , nnoa a l  lado de loa otroa y adyaoentea, aobre o 

75. formando nn miamo plano, a f in  da barnizar an anperfi-

c ie , an ir anea con otroa, y re llan ar  loa canalón in tera- 

t ic ia la a  eomprendidoa antro e l lo a ; oenaolldando aata  

anión y acabado mediante an prooeao de aeeade natural 

o a r t i f i c i a l  de la  laca# colodión, o reaina n tilia a d a . 
80. 2 .-  Bl propio prendim iento da la  reivindicación  ante­

r io r ,  caracterizado por a l  hecho da qao ae anparpongan 

y anan entra a i  ano o mda planea o oapaa da oordalea 

en p ara le lo ; diapeniendo lea  cordelen de oada plano 

yuxtapoeatoa aobre lea dal in fe r io r ; o diaponióndoloa 

88. a l tM a b o ill lo .
3 Hl pMpio procedimiento da laa  reivindioacionea 1 

y 2, oaracterizade por e l  hecho da sea ae obtengan pró- 

dnotoa eapacialea diapeniando loa oordalea erroliadoa 

en eap ira l aobre an miamo pleno, con laa  diferontea aa- 

90. p iraa en oentaote directo la t e r a l .

4 .-  b l propio procedimiento de laa  reivindicacienaa 1 

a 3 , oaracte^zado por e l  hecho de qne ae proceda alma­

cenando loa cordelen en ana aerie  de carretea o ovillo#  

de loa cnalea ae daaarrollardn conjuntamente haoidndo- 

98. loa  paaar por ana o máa f i le te a  ó peinea qne anegaren 

an peralellam o, acompahóndoloa n Obligdndolea por nno 

o mda rodillo#  o cilindro# llamadora#. Inmergidndoloa 

en on bago de la ca , colodión o reaina liq a id a  o an ao^ 
loción de un diaolvente, diapoeate a l  afecto  en una cn- 

100. ba adeonada y haoidndolea paaar lnago por an aecadero 

o baño ooagalante para oonaolidar an naide y acabado 

aolid ifioandd a la  laca o adharente.

Sean onalaa faeran laa  circanatanciaa qne oonon-
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rran con la  aaenoialidad de la  Patente définida en la a  

106. an teriores reiv indicaciones, cnal objeto ea :

8 .-  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SUPERFICIES 

FLEXIBLES A BA3B DB CORDELES LAQUEADOS DISPUESTOS EN PA- 

RALEIO SIN ENTHNNRUZAMINNTO 0 ANUBADO ALGUNO".

110.a mecanografiada a por una sola oara y del dibujo unido a 

la misma.

Barcelona veintinueve de noviembre de mil novecien­

tos cuarenta y s e i a .

Consta la  presente memoria de cinco hojaa fo liad as
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