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T NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TODA |
Tal 'cLAss-DE,caLZADo VULCANI ZADO" j

; La presente memoria descriptiva, ob;eto de'éata pa— f
. tente de invencion, se fefiere & una nueva maquina para ‘ ;
la fabricacion de toda clase de calzados vulcanizados ;

_oon pisos ‘de- oaucho, fieltros, yute v demds fibras, pupadaig
‘j5',\ ‘diendo empleérse para, dlcho calzado los cortes de Piel, :

1ona o cualquler clase de tegidos.

Eata nueva maquina vulcanizadora representa an avan— s

SO ce«técnieo-eccnamico con caracteristicas ¥y megorae ae pq;

feccion. mediente la’ accion de npien combinado mecanismos

’“lp‘,vqua la hacen-acreedora al privilegio -ae expl°ta°16n que

por ella. se solicita, siendo. ademas, su fﬁncicnamiento
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: do puede trabajar con ella cualQuier operario, sin tener guet'_

’ y descargas sin necesidad de desmontar ninguna de ellas,

ca lleva sus piezas alsladas unas de otras, si por cudlquier

.cer, eviténdose con €llo que se estropeen ciertas clases de

-en posicion ablerta o dispuesta para 1a carga y descarga.~;

. en posicidn oerrada.

476134

completamente sencillo, rapido

Senciilo.porqué al no tener ningun mecanismo complicaﬁ

pasar previamente por un entrenamiento.

Répido, porque sus movimientos, en su mayoria automé—

ticos, dejan sus piezas en posicidn ventajosa pera la carga

Seguro, porque prueden graduaree todos sus movimientoe
y adaptarlos segin el tipo de oalzado que se desee obtener.

Ademaa, presenta la ventaja de Que como en su parte. eléctri-

sausa convinlese aumentar o disminuir su calor en una de

sus partes, ys sez en planta, forma o anille, se puede ha- !

material que no resisten ﬁn'calo; de 150 grados, aproxima- g

L damente.

En los dibujos- adjuntoa, a titulo de ejmplo no 1imita~
tivo, se ilustra una forma de e;cucion del invento, y en

ellos: .

Fig. 1, ‘représents una vista de frente de la mdquina,

Fig. 3, repreeenta una visgta de frente, en posicion

3

"aerrada o diSpueata para la vulcanizacion.\ ) RS o

Fi ig. 3, represwnta una vigta de perfil, en posicion

cerrada. ’ - -

Fig. 4, representa una vista de perfil, en poaicion

abierta ¥y diSpuesta para la carga y descarga.'

Fig. 5, representa una vista de planta para indicar

los detdlles del cierre del anlllo. B o gﬁ’ %

Fig. 6, representa la planta anterlormente mencionada,

Fig, 7, representa un detalle del pasaddﬁmﬂi
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2 - Fig. 8, Tepresenta un detsalle del cierre sutomdtiov
< 7 45 ¥y el pasador pitSﬁ encargado de sujetar el enillo una ves , ¥§
‘cerfadd. : ‘ ;
B 4 Gompcsiciéq. \

In 1a nueve miquina,segin la invencidn, su base estd

constituida poOTr una mesa o banco de fcrma:rectangular indi-

O ‘ 50  cado con el n°® 1 de la Fig. 1. B5u construcoidn es de hie-
TTro fundido y sobre- 1a cual van mantadae las dlstintas pie— ‘A‘i
z&g 'de que se compone 1a mdauina. Sobre dicha base, en |

"primer 1ugar. va montado el puente senaladn con el n° 2,

- Su construccién es de hierrc du;ce.‘ En el centro de éste S
55 puente bsja un husillo, (fig. 3 n° 3), roscado sobre una

nuez o brazo, (fig. %,n° 5), que es el gue hace el trabajo

de presidn en la vulcanizacidn,y dicgo brazo, n° 5) llévé
dog gulas (n° 8% construidds de hierro dulce, las cuales im |

piden que al accionar el hiello por medic de la manilla gi-

60  ratoria (n° 8), de vueltas el brazo (n° 4), fig. 1, conduc—

- tor ‘de las plantillas, (n° 7), y el cual‘va'sujeto, ademds,

por el centro al husillo, con el fin de que pueda elevar las

palntillas para facilitar la carga y descarga en la fabri-
| cacidn, Eatae'piantillas‘o_pisc del calzado van sujetas © |
"  65 . &l brazo (n? 4, fig. 1) por‘unos gsoportes de‘hierro_fundida,

/que gixan“IBG’graaoe?sobre el'mendioﬁédc‘brazo;\éegﬁn ge o

’puede apreciar en 1a gigura 1 (abierto) y en la figura 3

(cerrado). Para fijarlas en una posicidn u otra 1leva el

RN pasadox (n° 17, fig. 3), e1 cdual contiene un muelle in- - ' é
D : 70 terior que‘leréujeﬁa.i‘ | :

Las mencionadas plantillas llevan el grabédo del adg.

no, marca, nﬁméré,xeto; gue ha de llevar el piso del'caizado
ias.cuales pueden variar en forma y Tamsio, segdn.él'ndme—

i
To'y si es recta, torcida, con tacén o sin tacdn, El ma- |
75 terial para su conetruacion es prefexenuemente de aluminio f

pero puedw congtruirse de hierro u otro metal ‘81 as{ se exi_
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‘1les, 14, al abrir,

-4~

‘ je por golider o fesiateﬁcia{ l.a parte de su_e;ectrifiéawf"

cidh queda expresada en la (fig. 4, n® 69). ‘
Los anillos o oamaras del piso. indicados con el n° 8,
fig. 1, son tambien preferentemente construidos de alumi-

nio y electrificados segdn se detalle en la figura 4, n° X,

 para 1la sujecién de dichos anillos scbre el plato mesa 1le--

va una bissgra de hierro dulce que tlene su nudo con doble
pasador, interior y exterior segin ae\indiqé'én 1a fig. 7»

n°s.1® y 34. El pasazdor interior 18, juntamente con el

" nervio cola milano n® 30, sujetan la bisegra sobre 1a mesa

y dicha bisagra lieva‘cuatro gornillos pasadqiea fijos a
ellas donde se sujetan y deslizem 10s anillos, segin la
presidn ejercida por el husillo, 3, al cerrar, o los mue= -
- EY pasadar exterior n® 54 indicado en la fig. 7o es
donde juega el nudo de la bisugra. ( fig. 7, n° 25) al
abrir o GerTar, Dicho pasu—dor lleva en su centro una ia—
n;ré ¢ n°'36,{f1g. 7)s 15ua1 al espesorrdel tornillo o pa-
aédai interior ( 19') gque juntamente con el nervio‘qola m;»

lano arqueado { n® 20, fig. 5 ), obligem al anillo bisagra,

51 mismo tlempo gue ge abre, a corregse hacia atrds con el

fin de que diche anillo no pellizque &l celzado, dato da-

te muy 1mpcrtante pues todaa las maQuinas que se conocen

de este tipo adolegen de ate inconveniente. Pora que una

vez cerrado el anillo bisagra no pueda vaxiar sa pbsiciéﬁé

normal contiene ¢l pasador indicado en la fié. 6y 7. n° 21,
que va fijado a 1la mesa.EI cierre automatico indicad en 4a
fig. 7, n° 33, es eonstruidc de hierro dulce g va mantado
sobre la bisagra.

Lss hormas (9) indicadus en la fig. 1, sdn construidas

7 de aluminio o ‘hierro fundido y se puede variarféu-tamaﬁo ¥y
'-forma segin su ndmero o si son rectus o curvadaa. Estas

" hormas eleotrificadas segun se dethlle en la Iig. 4. n® 38,_;L

e N T L
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van sujetas & 1a cremallera (n° 11) que por medio de 1as  5 :7;
"uruedas engranedas ( n° 13, fig. 3) ¥ aoclonadas por el vol |
te de mando que se aprecia en 1a parte derecga de 1aa figum s E
{1 y 8, dstas ese elevan para facilitar e carga y descarga .
“de 1a.maﬁuina, La rueda engrane. cremallera y volante de

‘ mando. son construidas de hierro dulce y fundida )

‘ o soporte guia de cremallera ( n° 13 fig,. 3»), es cona'.li
‘ truido de hierro y ®va auJeto conl tornillos en la parie infe:ji?
‘ricr del platoc mesa. "L - L
Los muelles (14 ) topes ( 15 ) ( fig. 4 ), v 1la ‘tuer- -

b"ea ( 9 bis. ) son 103 mecanismos encargados de calibrar el

‘veepeaor de 1la. suela o piso, como. tamblen el ccnﬁacto de pre5§
sidn de las plentillas. | n° 7) con los anillos ( 8 ) de éa-:l
tos con las hormas @) - Lo ‘ _"

, JJLa calefaccion necesaria para la. vulcanizacion de éat35 F
rrﬁééuina puede 11evarae ‘a cabo indistintamente por corriente"f;'
*alferna © continua, a sus distintos voltajes e -intensidades
’jéus partes elect:ificadas descritaa anterio:mente y que esj
‘“p}tén indicadas enila fig; n° 4;'porf1oé*némerds:'87; éé v 89,
‘1llevan las cajaes de resistenolas aisladal y proﬁég}dae'ﬁaﬁ4’

to e1 niolde, ‘horma como plantlllas de piao. o

La instalacion ge hara con material eSpec;al instala— é
| do para calefaocién, protegido con tubo de metal ¥ cada oiz 4
cuito dinpcndra de sus llaves y fﬁaiblea para garantizar 1@‘1

mds perfecta seguridad.

Ccmo ge habrna podido obaervar todas las piezas y ele

'mentos que componen ésta mdquina son desmontables y‘como cm

.Q‘:‘* N

secuenoia intercambiablea.

Funcionamiento-

Fn la fig. 1, éomo. hemos descrito anterlormen‘e, ob-
140 servamos una . vista de frente de la maquina en poeicicn
i ablerta o dispuesta para 1a~carga o,descarga,,donde destaA

. ca la situscidn en que quedan las plantillés o, pisos del




calzado &, . Dichas plantillae son primeramente elevaaéa por
‘medio del hmsillo, 3, ‘hasta separarse oonvenlentemgntekdel‘
| 145 anillo, 8, Que es‘cﬁandc son accionadas poi un moviﬁﬁen—

to de rotacion de 180° (posicion en que se encuentra di-

cha fig. 1), pars facilitar la oolocacién del. corte sobre

‘la horma, 9, que ha sido elevada para dicho fin 1mpulsada
‘ por el volante, l,» que hace actuar e1 piﬁon, 1_, y la cre—
150 mallera, 1l, (fig. ). . ' o
Una vez colocado el corte aobre la horma, 9, se rﬁedgfi
el volaﬁte,llg j“vuelvé"dicha horma & su posiéﬁdn de traba-

- jo, (fig. 8), realizado el cusl se cierra el‘aniilowg,_(gigu—

ra 6), impulsado por €l cierre sutomdtico, 283, (fig. 5) que
165  déndo éste al cerrarse, convenientemente separado de la

horma para Que no toque el corte, de lo que se‘eﬁdargan los

» muelles, 14, (fig. 3) y 1a tuerca graduable en cuello hor-
ma, 9: bie.. (fig'. 1) “\

-

Como se podré observar en la fig. 5, dicho anillo'cqﬁ-,f‘w

160  tiene el hueco o cdmara del piso, que al ser abierto por
¢l olerre automdtico, 83, se¢ desliza hacia atrds unos &/m/m
conducido por la gula, 80, datos importéntisimos péfqué to-
das?las miquinas y procedimientos que dé éste sistema de

kg' fabricacidn se conocen hasta la fecha adoleoen[éei ifoon- -

. 165  veniente de que al cerrar y actrir para meter o gacar el zam-

to pellizcan el corte en el taldn, jmconveniente que se ob-

via o resuelve por la forma @n que se acciona en dsta mé-

quina dicho anillo, para &bTir y cerrar. Hecho ésté, ge

coloca el cacho, fieltro, cdiamo o la fibra de que aé‘ﬁaya’
‘170. de fabricar la suela, previa preparacidn del engomaﬂs en el

corte y plantilla que hayan de colocarse en la parte supe-

_rior de la planta de la horma y efectuado 10 queféntecede

se retrotraen las plantillas, 7, (fig. 1) a su4§@sicidn

normal (fig. 3); quedén do fijadas por el pasador automdtico

17 (fig. 3) y entonces poniendo en accidn la;manilla y vo-
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ylante l_, (fig. 1) del husillo, 3, conductor de las- plan—
'tillas 7, (fig. 8) éstaa atacan sobre los anillos. ,'Y ‘

e 20

‘estcs & la vez sobre 1&3 hormas, (fig, 5), ‘7::'~'

‘Los topes graduables, 1_, (fig. 4) son los encargados
180 de gque la presidn egerclda PO el anillo scbre la horma,
© 95 sea suflciente para Que. gin estropear el corte, ﬂo deje fq
‘escapar la goma‘sobre 1a parte exterior del anillo, en cuyol{‘
koaeo mancharia el corte, detalle éste muy. importante y que B
- queda completnmente resuelto en nuestra‘mBQuina.’ Los topes:

185 ZEraduables 1_. (fig. 4), son los asignadea paralﬁar el es- S

pesor que se desee en 1a spela 0 pigo dellcalzaQO.,‘

o Se T T - Lo T A~

: Descrita suficientemente la naturaleza del invento y.

T eu forma de realizacion practica, se hace constar que 1a
180 . presente meémoria es sueeptible de modiflcdoiones de detalle
’ i © en cuanto no altere su eaencialidad y siendo por tanto 1c

que se solicita patente de invencion por 20" ‘anos en Espaﬁa,n?

1o que ge recage en las siguientes: e ;f’“f’.' ;\;;Q;ﬂ_@

TR I 7_;*,;;, BELVIED; ACTONES | |
‘ 195 41& —VNUEVB m&quina<para la fabricacidn de toda clase de

calzado vulcanizado, caracterizada porque gu base esta\‘

"fcanstituida por’ una meaa 6 banco’ de forme reotangular 1y

'W‘sobre 1a oual van montadas 1as distintas piczas de que 8e

ccmpone la maquina. como el puente (3), en el centro del?f;
300 cual ba;a un. husillo, (3) roscada _sobre una auez o brazd
i (5) el que lleva dos guias (6) los cuales impiden que;jal
J acc1onar el husillo por medio de l&- ‘menilla giratoria (8),
‘de vuéltas el ‘brazo (4) donductor de las plantillas (7) v
. el cual va sujeto, ademas por el centro’ ‘del hustilo. pa-
305, T& que pueda 11evar las plantillaa ) piSQS‘delgfalzadq
o que van’ sujetas a dicho ‘braze (4) poT - unos s&%%rtes,éue

;Jgiran 18° sobre ¢l menoionado brazo, y Que péra sér‘fijéda

7
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en una u‘otra mcsicidn; ge dispone el pasador (17) elfouaii
contlene un muelle interior que le sujeta. .
Sa = Nueva maquina para la fabricacion de toda clase de '
cdlzado vulcanizado, segun reivindicacién precedente,
caracterizada porque las mencionadae pl&ntillas(?) 1levan
el gravado de adorno, marca, nimero; etc., qué ha de llevar
el piso del oalzédo, pudiende variér'en su forma y tamafio, ‘
siendo construidas preferentemente de aluminio y estdndo
en‘parte electrificadas (39).
38— 'Nu:e;ra méquine para la fabricacida de toda clase de

calzado vulcanizado, Segﬁn reivindicaciones dnteriore&

-;camacterizada porqae los anillos o -cémaras del piso (8), s@m

.‘tambien prefeventemente construidas de aluminio y electri-

ficados (87), siendo sujetadae al plato—mesa medisnte una

bisegra gue tiene su nudo con doble pesador, interior (19)

y exterior (84); e1 primere de 1lo8 cuales Juntamente con

feLhervio cola milanc (30) sujeta la biaagra sobre la mese,

1levando dicha biSagra'ouatro gornillos pasadores fijos a
ellas, donde se sujetan y desliégﬁ’los anilios,‘segﬁn\la‘

presion ejercida por el hhsillo (3) al cerrar, o 108 mue-

lles (14), al abrir,

4a. Nuéva méquina para la fabricacidn de toda clase de

. ‘calzadc vuicanizado,rsegﬁn'reivindiééciones anteriores
caracterizada porgque el pasador exterior (84) es donde jue-
ga el ﬁuda_de la bisagra (85), al abrir o ¢ errar, llevando
dicho pasador en su centro una ranura (36) lgual &l espesor
del tornilio o pasador intexior (19), Gue, juntamente con

nervio cola milano arqueado (20), obliga al enillo‘biségra,

al mismo tiempo que se abre a correrse hacla atrés con el
fin de que dicho no pelliune el calzado, vy para'Que una

vez oerra@o el anillo bisagra no pueda variar en posicion

normal, se dispone el pasador (31), que va fijado a 1la me-

sa.

. W |



:;,vprotegidas, tanto eh molde como en horma v plantillaa

“’de piso, parque la instalacidn se hara con . materlal es—

s

e e T e L L e S

Ba - Nueva méQuina para fabricacién de toda clase de cal-""

zado vulcdnizado, segdn relvindicaciones anteriores,

carécterizada porQue~1as hormas (2), construidas pre:gren-~

temente de aluminio, variables'en’su.forma y tamaio y
electrificadas (38), van Sugetas ala cremaller a (11)
-Que, por: medio de las ruedas engranadas (18) v acozonadas

| por el vclante de mando correSpondiente, y 8e elevan para

facilitar la carga y descarge de la miquina, eiendo cons-k

truidas prefezentemeate de hierro dulce y fundido la zueda

'Tengﬂane, ia crémallera y el volante de mando.

6%,~ Nueva miquina para'la ﬁabricaCidn de toda claéefde

I calzado. gsegin reivindicaciones antcriores. caraote—

 :1rizada porque el saporte guia de cremallera (13) va suje- e
ta con'tornillos en 1a parte inferior del plato mesa, . ‘,

lrsiendc los muelles (14), tOpes (15-16) y 1la tuerca (9:bis) (§

los mecanismos encargados de calibrar el espesor de 1a &

- guela o pisa, como tamoien el contacto ‘de presion ‘de 1as :
plantillas (7) con ‘los anilloa (8) y de estos con 1&3 hor---"f

Wimas (9).~ i R

'“7§.- Nueva maQuina para la‘fabrlcaoion de toda clase de

nalzado vulcanizado, segun reivindicaciones anterio— fi

ﬂ*res, caracterizada porque la oalefaccidn necesaria para

nﬂha vulcanizacidn puede llevarse a cabe indistintamente

o

»:en cualguier clése de co:riente y a sus distintos voltar
jes e 1htensidades, porque sus partes electrifieadas

(37-38—29). llevan las: cajas de resistencia& aisladas vy

pecial protegido~con tubo de metal~pudienda disponer

cada. circuito de gus 11dves y fusibles para garantizas
'la més perfecta seguridad, y porque todas 1as pi%zae y
aelementoa que camponen €sta méquina son -deswontables ¥y "

¢

por lo tahto intercambiablee.
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. 8%~ Nueva vmé@uina ’péi‘a la fabricacidn de toda claae: de
- 875 A calzado vulcanizado", gegun queda substancialmen—
te descrito en la presente memoria Gue consta de dﬁez"pa—."[
ginas meoanografiadas por une ‘sola cara y represer}tédc en

los dibujos adjuntos.

P

= SR N




‘;,,:_,_:____7_h_______,___ i
L

-,
L T

PIERZ

0134

-

DOX "JUsy 2oEmE

ik
i
i
‘jé
TN

i







16134

TR

[Rprass

L s o

iy L Ly
) T L
& ¥ H

@




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



