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refiere a meteriales termoplésticos
v tlene sor fin nroveer un medio para dilstar tales ne-
tericles hecie une ecstructuras celular de modo cue gran
narte cdel volumen csté ultinemente ocupsdo nor wire.

Se hez propuesto entarisrmente producir tales mate-




-

10

15

35

(g) 7isolviendo g&s on uns mL s

eroble nresidsn cuve pose e gonete

nor raduecelidn de la

ial en un zolvente ¥y

el solvente: (¢) incor:

la mzso pléstics un zonte culmico de dilatecid

hoco decuds oue se desccorunonga con el desore:

rz v se reclulerc un tiqfnmnHo congiderabls

anterioridad & lc litveracifn de

¢uz la fortalezo necénice Jde 1o estructurs se reduce v

2

sc he de utilizar »nera glgin fin

si el matericl dilat

¢léctrico la eleceidn do solvente se linits a acucllos

cue no gunen

el =m¢todo (c) el

Temporatire elovada ¥

solvente del misno ¥

giiimicamente inerte »zrs el :dsmo en dichas condiclonas

de temneraltura v wragibn v cue tiene uns temperatura cri-



4.0

45

50

55

60

65

076103
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~en la masa, al dejar que el material permanezca al aire,

menezca liquido en dispersidén en el termoplédstico hasta
que se requiere su dilatacion y cree la estructura ceclu-
lar en el termopléético.

El producto obtenido éuando se enfria a la tempera-
tura ambiente, consiste en una masa dilateda celular y

aunque pueden permenecer pegueflas gotitas del liguido

éstzs cormo liquido gradualmente desaparecen por difusién
y son reemplazadas por aire. No hay defectos perjudicia-
les sobre el producto final debido a un gran factor de
potencia de asolvente utilizado bara efectuar la dileta-
cibn.

Bl grado‘de dilatacién obtenida depende del peso mo-
iecular del gsolvente v de la proporcidn en volumen del
licuido asolvente dispersado en el termopléstico y la
fineza de la dispersién determinz el tamafio de las célu-
las nroducidas en el termopldstico dilatado. Para un
termopldstico dilatado uniformemente'para gue forme un
gran nfimebo de pequeflas célulés, se requiere ﬁna disper=
8ién fina del liquido en el térmopléstico. |

La dispersibén de un asolvente en el termopléstico

ge puede hacer afiadiendo el asolvente liguido al termo=-

plédstico pulverizado en un recipiente cue se cierra her-

méticamente y se caliente de modo cue se eleve la presiébn,
efectuandose la dispersién bajo presibne. En este caso

ls proporecién en volumen de liquicdo afizdido puede exceder
de la cantidad calculada requerida para efectuar el grado
de expansién requerido,depehdiéndq del tamafio del recipien 3

te mezclador en telacibdn con los materiales contenidos

en el mismo y el método de llevar a cabo la dilatacién.
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Asi si lz dilstacién se efecfﬁa en el recipiente nmez-
clador ée debe afladir suficiente exceso de lfguido para
llenar el esvacio libre con vapor a la »resién méxima
desarrollada. Por otro lado el recipiente mechador
puede casil llenarse con la diSpenién y'la dispersion
ser ektendida a un espacio a bajla presién, por ejemplo,
por la aplicacién de aire o presidn Hidrostética, y en esti7
cééo la cantidad de 1liquido en exceso recuerida es mucho _€ 
nenor. ﬁ

El punto de ebullicién a presiédn stmosférica del
14quido asolvente utilizado,.no debe ser més alta cue el
punto de reblandecimiento de Maarten del termopléstico
si la presién se ha de reducir solamente a la atrosférica
en la dilatacibn del termopléstico, pero se puede usar
un liquido de punto de ebullicién més alto a presibn at-
mosférica, si se crea un vacio parcial para bajar el pun-
to de etulliciédn a la presibn de dicho vacfo parcial a
una temperatura por debajo del punto de reblandecimiento
de Maarten del termoplastico. ‘ ’

Se dan a continuacién dos éjemplhs del invento apli-
cados a la dilatacién de poliestireno.

Ejémplo le - 50 gramos de poliestireno finamente
pulverizado de peso molecular aproximado 100,000 se mez-
clan con 20'gramos de alcohol de metilo en un autoclave
de acero de un litro de capacidad y equipado con un bati-
dor. El recipiente se clerra herméticamente v se eleva
la temperatura en 3702 a 1802C., con un batido vigoroso.
Parte del alechol de metilo s¢ evapora v la presién se
eleva a unas 20 afﬁésferas. Bl alcohol 1fquido reétante

se dispersa en el pollestireno derretido para formar una
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de alcohol de metilo. Durante lz mezcla la »resién se
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emulsibén, La finezz de la distorsién del alcohol en el
poliestireno, determina el tamafio de las células en el
producto final, de modo que si se requieren células pe-
guefias la erulsificacién se continda hastz cue se obtiene
una dispersién suficientemente fina del 2lcohol.

b Cuando se ha formado la emulcién sé detiene el ba-
tido y mantenimndo la temperatura de la masa entre 140 a
18090. se libera ls »presibn a un ritmo, por ejemplo, de
5 atmbsferas por minuto durante el cual las golas disper=-.
sadas de alcohol de metilo se convierien en vapor y dila-
tan el poliestireno formdndolo en una coleccién de célu~
las separadas por finas paredes de poliestirenoc. Cuando
la dilatacidén ha terminado se permite el enfriamiento
del producto. |

Ejemplo 2. = El proceso descrito en el e jemplo 1,
se repite excepto que se afiaden é gramos de agua en vez

/a .
eleva aproximadamente 10 atmésferas. Durante la dilata-
cién se reduce la presidn a aproximadamente media‘atmbs-
fera y se mantiene esta presién durante el proceso de
enfriamiento.

En los anteriores ejemplos la temperatura a cue co=-
mienza la dilatacién no difiere grandemente de la tempe-
ratura a gue tiene lugar la dispersién y auncue durante
ia dilataciébn la temperaturé baja considerablemente, esto
no importa en el'caso de poliestireno, toda vez que Hay
un margen suficientemente amplio entre la temperatura
en que se hace mejor la dispersién v el punto de reblande
cimiento de Maarten. Con algunos otros rateriales ter-

moplésticos tal como politeno, este margen de temperatura
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es mucho menor y es necesario cuidar gue ls temperatura E
no baje del punto de weblandecimiento de Maarten antes
de cue el asolvente liguido se evapore al grado de pro-

flucir la posibilidad de una dilatscidn completa.

_ Este invernto corresponde a una solicitud de Patenﬁe
formulada en Inglaterra el 24 de Enero de 1946, sefialada
cocn el N9.2381-46.y se acoge, §or lo tanto, a los benefi~
cios.que otorgan los convenios internacionales vigentes;
e e e m e e m e NOTA = mmmmmmmm = m = -

Los puntos de invencién propis y nueva que se pfe-
sentan para éue‘sean objeto de esta Patente de Veilnte
Afios son los siguientes:

l., - E1 método de fabricar un material termopléético
dilatedo cue comprende dispersar en un material termo-
bléstico a una temperatura elevada v bajo pregién un 11-
quido que es asolvente del mismo v que es cuimicamente
inerte con el mismo bajo dichés condieiones de temperatu-
ra y presifn y cue tiene una temperatura'critica més alta
cue dicha temperatura y liberar después le presidn para

evaporar dicho liquido y hacer que dilate dicho termopl}és-

tico.
2. - E1 método de fabricacién de un material termoplés&:f”
tico dilatado que comprende formar bajo »resién y & una
temperatura elevada en un termopléstico pecuefias gbtas
de un asolvente del mismo_due es quimicamente inerte con
el mismo bajo dichas condiciones de temperatura y presisn, :
enfriar dicha dispersidn mientras cstd bhajo presibdn a una
segunda temperstura que es mds alta del punto de reblan-
decimliento de Maarten de dicho termopléstico, teniendo

diche l{guido unz temperatura criticz més alta qué dicha
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segunda temperatura y liberar despwés la presibn para
evaporar dicho lfiquido y hacer que dilcte dicho termo-

pléstico.

3, - E1 método segln el punﬁo 2 en el gque se utiliza
un asolvente que es liquido en lgs condiciones de tempe- E 
ratura y presibn en que se forma dicha dispersién., :

4, = E1 método de fabricar un material termopléstico

dilatado que comprende reducir el termopldstico a polvo,

afiadir al mismo un liquido aédlﬁehte del mismo, cerrar
hermeticamente el recipiente qué contiene dicho terropléds- ;
tico y liquido, calentar el contenido de dicho recipiente
a uns temperatura a la que dicho liguido puede ser’dis-
persado en dicho termopléstico, dispersar mecénicamente
dicho 1iquido en dicho termoplédstico y reducir la pre-
siém a un valor en la que la totalidad de dicho liguido
se evapora para dilatar dicho termopléstico, siendo dicho
1liguido un asolvente de y gquimicamente lnerte con dicho -
termopléstico bajo cualquiera de dichas condiciones.

5, = E1 método seglin el punto 4 que comprende enfriar
lé dispersién formada a una temperatura ho inferior al
punto de reblandecimiento de Maarten de dicho termoplés-
tico'y'prefefiblemente solo a una temperatura a laz que
el termoplastico es plastoeiéFtico y después liberar di-
cha presién,.

6o - E1 método segin el punto 4 6 5 en el que la di-
iatacién se efectia en dicho recipiente y en el cue la
proporcién en volumen de liculdo afiadido al termopléstico
pulverizado es suficientemente en exceso de la cantidad
tegquerida para que se disperse en el teraopléstico para

llenar dicho recipiente a la presidn médximz desarrcllada.
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7o - E1 nétodo segfln el puntd 465 en el cue el

termoplédstico que contiene el liquido dispersado se inyec-
ta a un segundo recipiente mantenido a baja presifn por
la aplicaciébn de éife o bresién hidroestéticas

8. - E1 método segfn cualquiera de los puntos lia’é

en el que la presibn se reduce durante la dilztacién de

.dicho termopléstico a presién atmosférica y no inferior

teniendo dicho asolvente liquido un punto de ebullicién
a presibn atmosférica no mis alto que el punto de reblan- 1
decimiento de Maarten de dicho termoplédstico. .
G.-El método segln cualquiera de los puntos 1 a7 encel
que se aplica un vacfo parcial durante la dilatacién

de dicho termopléstico, teniendo dicho asolvente liquido
un punto de ebullicién a la presibn més baja dsl conse-
gnida no mis alto qué el punto de reblandecimiento de
Maarten de dicho termopléstico.-

10, - E1 método segtin cudlquiera de los puhtos precedentes
en el que el termoplistico es poliestireno. ,

11, - E1 método segtin el punto 10 en el gue el asolvénte
liguido es aleohol de metilo. | |

12; - El métodc segidn el pﬁnto 10 en el gque el zsolvente
1iquido gs agua. ,

13. - El'método de fabricar poliestireno dilstado des-
crito eh el ejemplo 1 6 en el ejemplo 2 de la adjunta
especificacibn.

14, - Mejoras en o relativas a los métodos de fabricacién

de materiales plésticos dilatados,
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Tal v como se ha descrito en la Mcmoria cue antece-

de v a los fines especificados. .

Esta Memoria consta de diez hojfas escritas »or una

sola cara.

: | e, 1 61DIC 1948

Secretari

DEA.
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