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a favor de la razbn socilal espafiola [ 3RICa DX CRISTAL CBRERa
Is TCRRLSA, S. A., domlclliada en Barcelona, por : "UN PROCE-
DIMIENTO Pafs Li FASRICACIDY TN SERIE DR CRISTALES DE OPTICAM,
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s Las lentes empleadas en bptlca,requleren, en la cons-
titucidn fisica quimica del cristal, determinadas condiclones
para gue su presencia ante los 0Jjos no sea noclva para la vista,
antes al contrario produzca alivio en las personas obligadas a

utilizarlas.

La ocomposlcibn quimica del cristal depende de causas gue
son ajenas a esta invencidn, no as{ las condlciones fisicas del
mismo, las cualeg preferemtemente se¢ refieren a la compacldad
de la mésa, a la intima compenetracibdn de sus moléculas,que dan
como resultado una perfecta transparencla, cualidad primordlal
de un cristal bptico.

Sin embargo, no solamente se ha de tener e cuenta esta
condicibn de densidad, sino que ademfs el interés del piliblico

exije que los cristales de b6ptica sean de preclo aseguible a to-
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das las fortunas y por ello su fabricacldn ha de obedecer a

un proceso que tamblén lo caracterice su economia de mano de
obra, ya que,en los materialeg no puede haberla, pues su cali-
dad debe smer como se ha indicado inmejorable,

Ia presente invencibn tlere por objeto obtener cristales
de bptica de un material de calidad inme jorable, en condicio-
nes econbmicas de fabrlcaci&n, para lo cusl gse procede de tal
manera que la mano de obra sgea minims y que esta mano de obra
minima afecte no solamente el trabajo de fusibén y moldeo de vi-
drilo, sino que también sea basada en la eliminacibn de todo tra-
bajo mecdnico de pulimento una vez moldeada la lente, pudiéndo-
ge ésta usar después del tratamiento térmico final,

El procedimiento abarca pues dos ordenes de trabajo,pre-
paratorio unoc de ellos se refiere a la indole de los moldes y el
otro:ala préctica de la operacibn,

Los moldes han de obedecer s la condicibn de aprovecha-~
miento al méximo del calor iniclal del cristal fundido,para que,
en el estado de mixima fluldez,llene los moldes de cada lente
sin dejJar rebarbas,dosiflcédndose por igual en todos los moldes
vy petenlendo el sobrante o excesc en una zona central indepen=
dlente de eatos moldes,

Z1 molde pues, se organlza a base de una serle de moldes
parciales o cubetas de forma sdecuada a la lente, cuyos moldes
ocupan una posicibn concéntrica respecto a un alojamiento cen=-
tral, con el gue comunican por unos canallllos radlales,

Cada mclde consta de parte inferior o molde proplamente
dicho y parte superior o contramolde, con lo cual de la reunibn
de ambas partes, resulta en cada cubeta formado el espacio len-
ticular que se ha de rellenar conm el vidrio o cristal fundido.

El contra molde tlene un hueco circular central colncie
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dente con un asiento clego del molde,alojéndose en este hueco
central un émbolo ajustado para los fines que se indican a con-
tinuacibn.

La otra condicibn del procedimiento consiste en lograr
la uniformidad de llenado de cada molde parclal a la méxima tem-
peratura del crlstal, esto se consigue por efecto del émbolo ci-
tado antes, el cual es el elemento compresor de la masa vitrea
vertido en dlcha cavidad, cuya presibn obliga a este vidrio
fluldo, a repartirse répidamente, igual y exactamente dosifi -
cado en los moldes parcilales,

Despues de moldeado el vidrlo, tlene el molde medlos
para separar sus Gos partes y entonces volviédndose automdtica-
mente la inferior,vuelca la pleza mfiltiple moldeada,en una ban-
deja que va al arca de recocldo,

Suponiendo pues,el molde mGltiple indicado, y el émbolo
empujador sseparado de su alojamiento central,el procedimiento
se lleva a la préctica de la sigulente manera:

Se toma del crisol uns porcibn de cristal o vidrio fun-
dido en cantidad muy aproximada, un tanto por exceso, de la su=-
ma de capacidades de los moldes parclales. Egte vidrlo se depo-
sita rédpldamente en el espacio central del molde y se coloca en
segulda el émbolo, al cual se le da presibn uniforme y enérgilca.

Esta presibn obliga a la masa vitrea a marchar por los
conductos de comunicacibn y ocupar todo el espacio de cada molde
Esta presidn mantenide durante la solldificaclén de la masa vi-
trea impide toda tendencia a dlsminuir la cohesibn, resultando
una compacided mfxime en la masa de cada cristal.

Como los moldes kienen sus superficle pulida,esta presibn
hace que la masa vitrea, adaptada por completo a estas superfi-

cles, adqulera una uniformidad y pulimento gque hace despues in-



10

15

20

25

£ F \4

necesaria toda operacibén de conclusibn,

Cuandc gse enfria las masa moldeada se abre el molde Yy
volcando automidticamente el molde inferior sobre la bande ja re-
ceptora, se trasladan.en marcha continua, las lentes al arca de
recoclido en la cual, entrando por una de sus bocas, van sufriendc
una elevacidn de temperatura hasta un méximo a partir del cual
van siendo enfriadas en la propla arca sin dejar de marchsr a
lo largo de ella hasta lograr la sallda completamente frias.,

Los mecanisgmos accesorios para el manejJo del molde,en su
montaje y desmoldeo, asl como para la colocacibdn y acclonamisnto
del 8mbolo prensor,son potestativos y pueden ser realizadosen
una gran varledad de formas de ejecucibn gue no son fundamenta-
les para la esencla del procedimiento, el cual queda, como es le
gitimo, amparado en la proteccibn que se solicita, para ser e je-
cutado con varlantes respecto a lo descrito en el cursc de esta
memoria a tf{tulo de ejemplo,pues todo queda comprendido en la

esencig del invento.
N ¢ T A

Suficientemsnte degserlto el procedimiento,se hace la de-
claracibn de novedad y de ser propia invencibn cuanto se indlca
en las sigulentes reivindicaclones:

l.- Un procedimlento para la fabricacibn en serie de cris_
tales de bphica caracterizado por el hecho de efectuar el moldeo
simultdneo en molde mfiltiple de organizacibn radlal, medlante al
aprovechamiento al miximo del calor latente del material vitreo
en fusibn,valiéndose al efecto de una compreslibn de este mate~
rial para obligarlo a llenar similténeamente los moldes parciales

y mantener esta presibn durante sl enfriamiento a fin de que,la
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coheslén de sus moleculas sea muy grande, para lograr una ¢ on-
pacldad de superficie y de la masa, que proporcione una trans-

parencia final y una pleza moldeada sin requerir operacibn de
conclusibdn alguna,

2e= Un procedimiento seglin la anterior reivindicacidn en
el cual los cristales Hpticos se obtienen por mocldeo del mate-
rial vitreo fundido en una serie de moldes parciales que son
otros tantos vaclados de un molde fGnico, estando estos moldes
parclales en disposiclbn concéntrica con un hueco central o bhe-
bedero, con el cual comunlcan por delgados ¢onductos, pudlendo
ser su nfmero de dos o mas moldes o cubetas parciales,

3+~ Un procedimiento segfin 12 y 28 en el cual la llegada
del materlal vitreo fundido desde el bebederc central a los mol-
des parclales, se efectlia por Intermedio de un #émbolo, que entra
ajustado en el hueco o bebedero y actfia sobre la masa vitrea
vertlda en é1l.

4.~ Un procedimiento segfin viene reilvindicédndose en el
cual la masa viprea que entra en cada molde parclal es uniforme
para todos ellos y dosificada exactamente seghn la cabida de
les mismos, quedando el sobrante sn pequefia cantldad alojado
bajo el émbolo, que en su recorrido no llega a hacer tope con el
fondo de su slojanlento.

5.~ Un procedimiento segln viene reivindicédndose en el cual
despues de presionado el materlal vitreo, se deja mantenida la
presibn mientras se enfrla en los moldes,dssmoldeando seguida-
mente, por desarme del molde general, volcdndose automitlicamente
la parte Inferlor de este molde sobre una bandeja de itransporte
que, de este manera, conduce las lentes moldeadas al arca de re-
cocido,

B8+= Un procedimiento segfin viene reivindicédndose en el



cual las lentes sufren en el arca un tratamiento térmico de ele-
vacibn gradual de temperatura hasta un méximo a partir del cual
sufren el enfrlamlento gradual, slempre dentroc dcl horno y sin
interrumplr su marecha, hasta la puerta de salida.

7= Un procedimiento para la fabricacidn en serie de cris=-
tales de Sptica,

Segln se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva que consta de sels hojas folladas y mecanografiadas por
una sola cara,

Madrid, a 29 de Noviembre de 1946

FABRICA DE CRISTAL OBRER& TA TORRASA,S..
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