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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

para un MODELO DE UTILIDAD, por veinte años, por: 

"QUEMADOR MULTIGAS PARA HORNO DE COCINA DE GAS", que 

se solicita a favor de FABRICACION DE ELECTRODOMESTI­

COS, S.A.- FABRELEC, entidad de nacionalidad españo­

la, residente enBASAURI (Vizcaya).

---- 0O0 ------

El presente Modelo de Utilidad se refiere 

a un quemador destinado a hornos de cocinas de gas de 

usos domésticos, con el que se consiguen potencias ele­

vadas con índices de combustión muy bajas y gran flexi­
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bilidad de la llama al paso de consumo reducido, cual­

quiera que sea el combustible utilizado.

Esencialmente el quemador cuyo modelo se rei­

vindica está constituido por los siguientes elementos: 

El cuerpo del quemador está constituido por 

un tubo recto de sección uniforme, en uno de cuyos ex­

tremos se encaja el tubo mezclador, al que está unido 

el porta-inyector por medio de un brazo, con lo que 

se consigue que el inyector y el tubo mezclador estén 

situados en el mismo eje, condición indispensable pa­

ra lograr una buena combustión.

En la parte inferior del cuerpo va unida 

una pieza en forma de U a lo largo del quemador para 

formar dos cámaras de expansión, disminuir la presión 

y poder fijar la llama piloto a lo largo del quemador.

El ouerpo presenta dos series de agujeros dis 

puestos diametralmente, que son por donde salen las 

llamas principales, y otras dos series de agujeros que 

quedan dentro de ls pieza en U, situados a 903 por

donde sale el gas para la formación de la llama pilo-
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to en los bordes de la pieza en U.

En la parte delantera del cuerpo tiene sol­

dado un tubo para facilitar el encendido del quemador 

cuando está colocado en el horno, ya que todo él que­

da cubierto por la solera de homo. En la zona poste­

rior lleva soldado un soporte para sujeción del termo-

par de la válvula de seguridad.

En la parte inferior lleva soldada una pie­

za en forma de Z que sirve para sujetar el quemador en 

su parte delantera, y el porth-inyector tiene dos ore­

jas con dos agujeros pasantes para sujetar en su parte

posterior.

La conexión de la tubería de alimentación

de gas al porta-inyector se efectáa por medio de un 

abocardado de la tubería y se sujeta por una tuerca

de acoplamiento.

Para mayor claridad, nos referimos a conti­

nuación a la hoja del dibujo que se une a esta memo­

ria, en la que:

La figura 16 representa una planta del con-



45.-

50.-

55 . -

60.-

junto del quemador.

La figura 26 representa una sección longi­

tudinal* y

La figura 3a representa una sección trans­

versal del quemador, en la que indica la disposición de 

los agujeros de salida de la nueva mezcla aire-gas.

Estos dibujos corresponden únicamente a una 

forma preferida de ejecución del objeto indicado, que 

se dá sólamente a titulo de ejemplo ilustrativo, sin 

carácter limitativo alguno, ya que se pueden construir 

en las formas que se oonsideren apropiadas, asi como 

en los detalles de presentación y organización que se 

estimen oportunos, por lo que tales variaciones, en 

tanto no afecten a su esencialidad reivindicada, se 

considerarán a todos los efectos como incluidas en el 

presente modelo de utilidad.

Con referencia a dichas figuras, y a los 

números que sobre ellas designan a las distintas par­

tes del modelo presentado, la descripción es como si­

gue:
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E1 quemador consta de un cuerpo -1-, cons­

tituido por un tubo recto, de sección uniforme, en el 

que presenta dos series de agujeros -2-, colocado dia­

metralmente, y otras dos series de agujeros -3-, colo­

cadas a 909, ambas distribuidas a lo largo del cuerpo.

A lo largo de la parte inferior del cuerpo 

tiene unida una pieza en forma de U -4- que forma con 

el cuerpo dos cámaras de expansión para poder estable­

cer la llama piloto entre el tubo y los bordes de la 

pieza en U a lo largo del quemador.

En uno de los extremos del cuerpo encaja el 

tubo mezclador de aire-gas -5- de sección cilindrica 

por un extremo, y cónico-divergente por el otro. El 

tubo mezclador está unido al porta-inyector -6-, por 

medio de un brazo rígido -7-y de sección en forma de 

T, con lo que se consigue que el inyentor -8-, está 

situado en el mismo eje que el tubo mezclador.

En la parte delantera presenta un tubo -9- 

con un extremo biselado para facilitar el encendido, 

ya que el quemador va colocado debajo de la solera del



85.- horno, y la mezcla aire-gas que sale por el agujero

frontal asciende por el tubo, inflamándose al presen­

tar una llama en el extremo libre.

Para facilitar la sujeción en el horno pre­

senta el quemador una pieza en forma de Z -10-, que 

90.- va soldada a la pieza en U -4- en su parte delantera

y eh el otro extremo el soporte del tubo mezclador -5-, 

presenta dos orejas -11-, con dos agujeros pasantes 

para su sujeción por la parte posterior.

El acoplamiento del tubo de alimentación 

g5.- -12-, con el quemador, se hace por medio de la cone­

xión roscada del porta-inyector, sujetada por la tuer­

ca de acoplamiento -13-.

El quemador presenta en su parte posterior 

un s&porte -14-, soldado, que sirve para la sujeción 

100.- de la cabeza del termo-par de la válvula de seguridad.

Las modificaciones que puedan ser introdu­

cidas en esta solicitud y no afecten a su esenoiali- 

dad característica se entenderán incluidas en est^o- 

licitud sean cualesquiera las circunstancias que con-*.
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curran.

N O T A

Descrito suficientemente el objeto de esta 

solicitud se declaran de novedad en España, las si­

guientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

13.- Quemador multigás para horno de cocinas 

de gas, caracterizado por el hecho de estar constitui­

do por un cuerpo tubular recto de sección uniforme en 

el que presenta dos series de agujeros colocados dia­

metralmente, y otras dos series de agujeros inferio­

res colocados a 903 entre si.

23.- Quemador multigás para horno de cocinas 

de gas, según la reivindicación anterior, caracteriza­

do por el hecho de que a lo largo del cuerpo tiene uni­

da una pieza en forma de U, que forma con el cuerpo 

dos cámaras de expansión.

33.- Quemador multigás para hornos de coci­

nas de gas, según las reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado por el hecho de que en uno de los extremos
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se encaja el tubo mezclador de aire-gas, de sección 

cilindrica por un extremo y cónico-divergente en el 

otro, estando unido éste al porta-inyector por medio 

de un brazo de sección en forma de T para situar el 

inyector y el tubo mezclador án un mismo eje.

43.— Quemador multigás para hornos de coci­

nas de gas, segán las reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque la parte delantera del cuerpo pre­

senta un tubo unido con el extremo inferior biselado 

para facilitar la operación de encendido.

5a.- Quemador multigás para hornos de coci­

nas de gas, segán las reivindicaciones anteriores^ ca­

racterizado porque para la fijación del quemador, en 

la parte delantera presenta una pieza en forma de Z, y 

el soporte del tubo mezclador presenta dos orejas con 

dos agujeros pasantes.

6s.- Quemador multigás para horno de coci­

nas de gas, segán las reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque el cuerpo del quemador tiene sol­

dado un soporte con un agujero, formado un cierto án-
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guio con el cuerpo, para la sujeción del termo-par de 

la válvula de seguridad.

7*.- Quemador multigás para hornos de coci­

nas de gas, según las reivindicaciones anteriores, ca­

racterizado porque la conexión de la tubería de gas 

al porta-inyector se efectúa por medio de una tuerca 

de acoplamiento.

89.- QUEMADOR MULTIGAS PARA HORNOS DE COCI­

NAS DE GAS.

Todo tal y como se describe y reivindica en 

la presente Memoria Descriptiva que consta de nueve 

hojas y se ilustra con los dibujos que a la misma se 

acompasan.

Madrid, a siete de Enero de mil novecientos 

setenta y dos.
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