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P 1 I E H E  DE  I I T S I C I O I
por "PEREECCICQMMimOS W  DA CORSPRUCCIO! DE APARADOS COR 
PADORES AUPOMAPICOS PARA DADRIIIOS.PUBGS,IEJA ARABE Y DE­
BAS PIEZAS DE CERAMICA ,M PODAS SUS VARIEDADES" , a favor 
de lo s  señores Don Darío PEfiA SERRADO ,Don José CAPADA SUIE, 
Don Miguel PARCERISAS ROSES y Don Ju liá n  SAUZ PEfiA.de na­
c ionalidad  española, dom iciliados en Madrid .c a l le  del Mar­
ques de Mondejar n® 83 ,e l  prim ero,y Sardañóla (Barcelona) 
c a lle  Gran Via n g 55,lo s  r e s ta n te s . -----------------------------------

M E M O R I A  B E S C R I Í I I T á  
m ** * * * * * * * * * * *  * * * * * *  #*******************

Da p a ten te  de invención a que se r e f ie r e  l a  presen te me­
moria d e s c r ip t iv a ,e s tá  destinada a g a ra n tiz a r  l a  propiedad 
y e l  derecho a l a  explo tación  ex elusiv a  de unos p e rfecc io ­
namientos in troducidos en l a  construocion de aparatos para 
c o r ta r  automáticamente l a d r i l l o s . t u t o s ,t e j a  a ra te  y cuales­
quiera o tra s  p iezas análogas de cerám ica,en todas sus va­
ried ad es .

E l aparato  cortador a l  que se aportan  lo s  p erfecc io n a­
mientos ob jeto  de l a  p resen te  d esc rip c ió n ,es  del t ip o  de
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10 uno o más alambres dispuestos en e l  in te r io r  de una coro 
na g i r a to r ia ,a  trav és  de l a  que pasa e l  prisma proceden» 
te  de l a  prensa o máquina g a lle te ra ,q u e  se lia de seec io - 
n a r ,y es tab lec id o  e l  plano de dicha corona según un ángu­
lo  determinado con respecto  a l  propio prism a;de manera 

15 que, oon l a  debida conjugación de l a  velocidad a  que se
desplace e l  p rism a ,la  de g iro  de l a  corona y la  in c l in a ­
ción de e s ta ,s e  consigue e l  corte  de aquel según planos 
perfectam ente perpendiculares a l  propio p r isn a .

Can lo s  perfeccionam ientos que luego se d e ta l la n ,e l  
20 aparato  de que se t r a t a  r e s u l ta  de una e x tra o rd in a ria  sai 

c i l l a z  co nstruc tiva ,1o  q u e ,s i no elim ina,reduce conside­
rablemente e l  p e lig ro  a av eria s  y ,por ta n to ,a  in te rru p ­
ciones en e l  tra b a jo .

Una de la s  c a ra c te r ís t ic a s  que a l  e fec to  p resen ta  es 
85 l a  de que para su funcionamiento no se p re c isa  de motor 

o de transm isión alguna y ,por tan to ,e n  su mecanismo no 
e x is te n  órganos que,por lo  g e n e ra l,producen ta n ta s  moles 
t í a s  e incluso  d e fic ie n c ia s  en e l  acabado de lo s  produc­
to s ,  ta le s  como embragues,cadenas,co rreas y palancas.

30 Se c a ra c te r iz a  tam bién,por c o r ta r  e l  l a d r i l l o  macizo
en su sen tido  tra n s v e rs a l.d e ta l le  e s te  muy im portante 
puesto  que.de e s ta  fo rm a,las caras v is ta s  del tocho o l a  
d r i l l o  conservan l a  f in u ra  y l i s u r a  que le s  proporcionan 
lo s  moldes h id ráu lico s  de la s  g a lle te ra s  o prensas que 

35 lo s  producen,podiendo de e s ta  forma u t i l i z a r  lo s  l a d r i ­
l lo s  a s í  co rtad o s,in c lu so  para  paramentos o revestim ien­
to s .

De acuerdo con uno dé lo s  perfeccionam ientos que se 
p reco n izan ,las  d is t in ta s  long itudes de corte  se regulan  

40 mediante e l  cambio de una so la  rueda -  1 » ,y  quitando o
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poniendo a l a  vez algunos h ilo s  de co rte ,según  convenga. 
Además,el mecanismo de co rte  -  2 - ,v á  cu b ie rto ,p o r su 
p a rte  su p e rio r ,a  f in  de p ro teg er l a  p a rte  a l t a  de lo s  en­
granajes de l a  acción del polvo o barro  que por aq ue lla  

45 p a r te  pu d iera  In tro d u c irse  e n tre  l a s  mismas. Se han p re ­
v is to ,e n  l a  envolvente, unas tapas de re g is tro  -  4 - , a  am­
bos lados del mecanismo de c o rte ,p a ra  f a c i l i t a r  a s á , la  co­
locación  o ex tracc ió n  de lo s  h ilo s  seccionadores.

Puesto que,para cada long itud  de co rte  se p re c isa  una 
50 determinada In c lin ac ió n  del mecanismo co rtad o r,se  ha p re ­

v is to  e l  centro  de o sc ilac ió n  -  3 - ,d e l  mismo,aproximada­
mente en su p a rte  m edia,y en forma ta l ,q u e  en cualqu ier 
in c l in a c ió n ,e l  cen tro  -  6 -,n o  su fre  un desplazamiento 
considerable que,de o c u r r ir  «motivarla una regu lación  en 

55 su sen tido  lo n g itu d in a l de lo s  ro d i l lo s  -  5 -  ,y de lo s  
In te r io re s  -  7 -.o p erac ió n  que re s u l ta  muy m olesta.

E l tambor -  8 - ,h a  sido  p ro v is to  de una manivela au x i­
l i a r  de accionamiento -  9 - .p a ra  lo s  casos en que deba 
accionarse l a  máquina a mano,ya Sea p a ra  su lim p ieza ,eo - 

60 locación  de h ilo s« rev is ió n  de cualqu iera  de sus p a r te s , 
e tc .

En l a  bancada,se han colocado unos t i r a n te s  -  10 -«pa­
r a  f i j a r  l a  máquina a  l a  prensa o g a lle te r a  y e v i ta r  a s í  
cualqu ier desplazamiento lo n g itu d in a l,en  e l  caso de que 

65 e l  empuje de l a  p rensa  fuese co nsiderab le .
El accionamiento del co rtad o r,como es sab id o ,lo  m oti­

va l a  p rop ia  masa de a r c i l l a  -  11 - ,q u e  a l  s a l i r  de l a  
galle tera-A r> se apoya sobre l a  c in ta  s in  f in  -  12 - ,1 a  
cual mueve e l  tambor -  8 - ,y  e s t e ,mediante l a  rueda -1 3 -, 
transm ite  e l  movimiento a la s  ruedas p o rta  h i lo s  secc io ­
nadores 16 y 17 -ÍP ig . 7). E l movimiento a e s ta s  ultim as

70
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roedas se transm ite  mediante e l  t re n  de engranajes -  14- 
-  1 18 -  y 15; e s ta s  dos nitim as gemelas.

La máquina de re fe re n c ia  co rta  l a  t e j a  á ra te .p rim e ro , 
en su sen tido  tra n sv e rsa l y automáticamente p rac tica ,lu e g o , 
un co rte  lo n g itu d in a l oblicuo; d e ta lle  es te ,q u e  ningún cor­
tad o r p resen ta  prácticam ente y que es de gran im portancia 
para  e l  fab rican te  de la d r i l lo s .p u e s to  que elim ina una ope_ 
rac ió n  muy engorrosa como es l a  de c o rta r  una por una la s  
te ja s  por so p a rte  in f e r io r  a  f in  de producir e l cono con­
veniente a  e s ta  c lase  de t e ja s , lo  que supone e l  empleo de 
cuatro  o cinco operarios que.de e s ta  forma,quedan l im ita ­
dos a uno o a lo  sumo a do s,aparte  de que e l  producto p re ­
sen ta  mejor aspecto puesto que se efectúan  en e l  menor nú­
mero de m anipulaciones.

E l corte  lo n g itu d in a l ob licuo .se  l le v a  a  cabo mediante 
una ex cén trica  -  19 -,que vá adaptada a  l a  rueda -  17 
p o rta  h ilo s  seccionadores. La posic ión  de e s ta  ex cén trica , 
respecto  a l  h i lo  que c o rta  l a  t e ja  en su sección tra n sv e r­
s a l ,e s t á  sincronizada en forma t a l  que e l  h ilo  que produ­
ce e l co rte  conloo -  20 - .s ig u e  e l  camino que bs ind ica  
en — 21 — 22-23-32 y 33 -y e l  mecanismo p o rta  h i lo  c o r ta ­
dor de l a  sección ob licua ,vá  accionado mediante la s  levas 
de que consta l a  ex cén trica  -  19 -.cuyo numero puede va­
r ia r s e  según sea l a  velocidad de co rte  que se qu iera dar 
a la s  ruedas p o rta  h ilo s  seccionadores -  16 y 17

En p rev is ió n  de lo s  movimientos rápidos de descenso que 
en caso de a r c i l l a s  muy flu id a s  pueden producirse en e l  me­
canismo -  24 - , s e  ha p ro v is to  a e s te  último de un am orti­
guador h id ráu lico  - 25

La flech a  -  28 - . in d ic a  l a  d irecc ión  que siguen lo s  h i ­
lo s  seccionadores en e l  momento de e fe c tu a r un co rte  y l a
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fle c h a  -  27 in d ica  l a  d irección  de l a  masa de a rc illa , 
con respecto  a aq u e llo s . Teniendo en cuenta que l a  p re­
sión  con que avanza e l  prisma de a r c i l l a  e s ,a  veces,muy 
in te n sa  y p e r ju d ic ia l  puesto que empuja hacia  adelan te 
a lo s  alambres cortadores -  29 ~,y que c o n tra rre s ta  l a  
acción de lo s  m uelles de compensación de que lo s  mismos 
es tán  dotados,y  que e s to s  movimientos suelen  producirse 
de manera in in te rru m pida ,se  comprenderá fácilm ente que 
en la s  caras de co rte  de lo s  l a d r i l lo s  aparecerán una 
s e r ie  de sinuosidades y f a l t a s  de uniformidad que en na 
da favorecen a lo s  mismos. Para e v ita r  es to s  d e fec to s ,se  
ha p rov isto  a l a  máquina de l aparato  an tiv ib rad o r -  26 •% 

que co n sis te  en una v a r i l l a  de h ie rro  regu lab le  que,co­
locada delan te  de lo s  alambres seccionadores.precisam en­
te  en e l  momento en que e s to s  empiezan a  a c tu a r ,e v i ta  
que puedan desp lazarse h ac ia  adelan te por e l  impulso del 
propio prism a de a r c i l l a .

P ara l a  lim pieza de lo s  alambres co rtad o res .se  ha. 
d ispuesto  un c e p illo  doble -  30 —,cuyas cerdas van colo­
cadas unas contra  o tra s  y en tre  la s  cuales pasan conse­
cutivamente lo s  alambres seccionadores en sus movimien­
to s  asoendentes y descendentes y dejan en tre  aq ue llas  
l a s  pequefias p a r t íc u la s  de a r c i l l a  que puedan l le v a r  y 
que luego re s u l ta r ía n  p e r ju d ic ia le s  para  lo s  mismos,en 
e l  momento de e fe c tu a r lo s  co rte s . Este ultim o d isp o si­
tiv o  puede fácilm ente desmontarse para e fec tu a r su lim ­
p iez a .

finalm ente ,han sido p re v is ta s  unas asas -  31 - ,p a ra  
f a c i l i t a r  e l  tran sp o rte  y e l  movimiento del cortador du­
ran te  su colocación junto a  l a  g a lle te ra .

E l aparato  cortador d e s c r i to ,se rá  v a riab le  en sus d i-

- 5 -
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m ansiones, c a ra c te r ís t ic a s  del trab a jo  que re a l ic e .d e ta ­
l l e s  de construcción y forma de ejecución p rá c tic a  de loe 
perfeccionam ientos d e ta lla d o s .a s i  como en todo lo  que no 
a ltere ,cam b ie  o m o difiqu e ,la  esen cia lid ad  del objeto de 
l a  pa ten te  d e sc r i ta .

-  H 0 3J A -

Se KEI7IFDICA como ob jeto  de e s ta  PMfEOTB;
1® ün perfeccionam iento en l a  construcción  de aparatos 

cortadores autom áticos para  la d r i l lo s . tu b o s , t e ja  árabe y 

demás p iezas  de cerám ica,en todas sus varied ad es ,del tip o  
y sistem a de ta llad o s en l a  descripc ió n  que antecede,que 
en su e sen c ia lid a d ,c o n s is te  en montar a  l a  rueda p o r ta -h i­
lo s  seccionadores, una exoe'ntrlca, median te  cuya acción  e l 
h i lo  seccionador, una vez ha cortado transversalm ente la  
p iez a  destinada a l a  formación de una t e j a  á ra b e .lle v a  
a cabo e l  co rte  de sus bordes lo n g itu d in a le s ,segón una 
l ín e a  o b licu a ,p ara  dar lu g ar a l a  conicidad c a r a c te r í s t i ­
ca de dichas te ja s .

2® Otro perfeccionam iento en lo s  propios aparatos cor­
tado res de l a  re iv in d ica c ió n  prim era,que c o n s is te ,en e s ­
ta b le c e r  un amortiguador h id ráu lico  para  e v ita r  e l descen­
so rápido del porta-alam bres,en  lo s  casos de a r c i l la s  no 
muy compactas.

3® Otro perfeccionam iento en lo s  propios aparatos cor­
tadores de l a  re iv in d icac ió n  prim era,que co n sis te ,en  es­
ta b le c e r  unos topes de apoyo.de po sic ió n  re g u la b le ,p a ra  
e v i ta r  l a  deformación de lo s  alambres cortadores en los 
casos de masas de a r c i l l a  muy compactos.

4 e Otro perfeccionam iento en lo s  mismos aparatos cor­
tad o re s , consisten te  en l a  d ispo sic ión  de un doble peine
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a trav és  de cuyas cardas pasan indefectib lem ente lo s  a -  
lambres co rtad o res , tan to  en su movimiento de ascenso co­
mo en e l de descenso.

5® Otro perfeccionam iento en lo s  mismos aparatos cor­
tado res que.en su e sen c ia lid a d ,c o n s is te  en e s ta b le c e r  una 
envolvente que cubra la  to ta l id a d  de lo s  engranajes del 
mecanismo,p ro v is ta  aq u e lla  de unas tapas de re g is tro  pa­
r a  l a  manipulación de lo s  h ilo s  cortadores montados en la s  
mismas.

6® "PERi^CCIOHAMIEITOS El LA COISTRUCCIQU BE APARATOS 
CORTADORES AUTOMATICOS PARA. LADRILLOS .TUBOS .TEJA ARABE Y 
DEMAS PIEZAS DE CERAMICA , 1  TODAS SUS VARIEDADES" .

Madrid 2 9 de noviembre de 1946.
P . A.
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