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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soligiter
PAyENTE DB INVENCION
' an
ESPAN A
pozr VEINTE‘ afios
& nombre ge ARLOSTO SEMEHARO, de nacionelided brasilefis, re-
sidente en Hue José Bonifacio 845, Rio de Jeneiro, BRASIL, .

pori

U PHOCEDIMIEWEO, 80N BL BQUIPO CORRESPONDIEN..
*TE, PARA PRODUCIR TUBOS HECTOS Y CUKVOS DE
*CUALWUISR FOMiSA ¥ DIMENSION KN HORMIGON Ay
SUADO U UXHO WATBRIAL PASTOSOY,

- : o ~
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El presente invento ge refiere & un procedimisnto
de producir "':l.n ai’cu" we red completa de ctjas y tubos para

mstalaoimea eléotrzoaa y telefénicac empotradas en los pim
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sos y paredes durante la construccién de edificlos, conecte-

das gntre si en rectas y curvas simulténeemente, sin s0lu-

oién de continuilded; en cemente u otro naterial pastoso
pere cualguier finelided, y & un equipo pera llevar 8 cébo
egte procedimignto, | '

Las plezas del equipo se componen &e cajas mol;-
des pera pi:ntoa de lug, derivaciones, interruptores, toumas
detorriente ¥y paeés © travesias, Estos moldes son de caue
cho y possan forme ctnica, oilindrica, rectemgular u otra
cuslguieras, fresent.ando en sus partes latereles verios egue
jards_- les que se deseen - guyse utilidad se explicaré lﬁe-
gd. Todos estos moldes poseen le gren novedad de estar p'ro-
vistos en la parte: auperiai' externs de une renura profunds
aon dos di.mensioneé, siendp la parte de arribﬁ, en las mfre
genes, mgs estreche y el fondo més ercho en todo su didmstro
o anchurs; ess 'ranura. tiene la fungifn de ajustar un gencho

de meteal que emstittzyi el pumto de fijscibn de los apare-

tos de alumbrado; tubos nam&’tieés tembién de oaucho, febrice- |

dos especialments, con une vélvula en uno de gpus extremos

v en gl otro ma argolla que sirve para dejsr en el fubo nole
deado tm"e.la.mbrq de gula pare srragtrer 1los conductOres; ta-
pones pera tepar lons agujerce de las osjes que no se presi-
sen; la oeja auxﬁ..iar,.molda't&mbién de caugcho de forme elips
goidel, practicades en sus leds, pero separades, 408 pers
foreoiones en les ousles mon introducides las puntes de los
tubos jmra fecilitar su retireds por ls perte ‘superior del
piso y protegerics de lea mese de. cementOs |

 E1 proceso se reanlive del modo siguiente: segfn
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muesgtren log dibujos anejoa, las cajes de pumto de lug son
colodadas con la booa hacia abajo sobre la pai-ed (véese D,
figure 1), © sjustedes en los moldee de les columses, viges,
paredee y montantee en los lugeres deseedos, figure 1, B, po-
niéndose después en commicacidn todes las oajes mediente
los tubos neuméticos, figura 1, A~B-D, llenoe de £16140 a fin
de aumentar su difmetro, ajustades en los agujeros leterales
de laa_mf.suassoadas entes mencionedes, figura 1, M, Dichos
tubos bu'eden ser cclocados iectos ¥y ourves, simulténeemente,

verticales, dentro de las columwas, viges, montantes y pare-

' das, de acuerdo oon les necesidedes del servicio en cuale

guier longitud, smrisoiuc:wn 'de continuidad, debiendo las pun=
tes de los tubosg nam&t‘ices finelizer dentro de las ceajas

de pwmto de 1uz ¥y descender por la pared, figmre 1, D, 0 di-
r:lgi:éee heoie erribe en lesesgjes suxillsres, figure 1, C, que
aptén ;::oloo'adaa con ls booa encime a fin de fecilitar le reti-
rade de los tubos, 'I‘odée las csjas debersn llever siempre

su geancho mgtélico, f-igu.rs' 1, B, colocado en su renurs espe-
cial entes desorite para que despule del moldeo y de la reti-
rade del aqulpo gusde enclavado en el'fohdo de 12 caje mole
dends, figure 2, B, y s.trfa de punto de fijacién, madiente
toraillos , K, figure 2, de los aparatos de iluminacifn,

El equipo se fijeré sl entrsmado metélico mediente alanbre,

de 50 en 50 om., con el fin de mantener su elineecisn perfec—
tes  Hecho esto, podrén los operarios verter la mesa fe hor-
migén empleade pare el forjedo del piso con el gervicio nore
msl, oubriendo todo el equipo, Despue del fragusdo, que tie-

ne luger entre Ocho vy veinticuatro horass, los tubos reuméti-

.u3li.
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c0s 8¢ vecian por le vélvula gue quadd haoii ebajo de la
pered dentro de les cajas de punta de lug, figures 1, D, o-
las pmatag que ‘quedaifon dentro de las ayjes auxilisres con
ls bocae hecia erribe, .figurae ;, C, vy disminuyendo dichoes

tubos mugho en su di&metro se dssprendd: de las psredes de

los tuboe ¢ue moldearon, siendo retirmdos con muche facili.
ded, dejendc por oonsigniente moldesade la red de tubos,

- Log moldes de punte de luz u otros que guederon con la bo-

ce hacie sbajo y cubiertos pcr el hormigtn serén después re-
tiredos de le parad. Les cajas pora interruptores, tomes
de corriente, deriveciones, teléfonos y tubes en lag paredes
de albafiileris, son moldeasdos durente el levantamienfo és
les mismeg O blen pueds ebrirse después dalarigidas ¥y mql;

daar los tubos y cejes antes dellenfoécadb.'

Da este modo se consigue wn conjunto de cajee y ‘
tubos Tectos y ourvos simulténeemente, ein solucifn de con-
tinnided, en los propics pisos y;paredes de los edificios en
oonétrhccidn, 6ptimo pere el paso de hi&osAeleotrioos vy otros;
la figure 1 que es un corte de les peredes y piso,-nuastrﬁ,
loe tubos ﬁeumaficos ¥y cejes de punto de lusz, interrupto-
resy tomse de corriefites y euxiliares, o gee, el equipo, co-
ne quada dispuests dentro de'los'piSOE ¢ de las peredes pare
produsir el moldesdo de los ltu'b(!s ¥ cejes, rectos ¥y curvos
simulténcamente, ein solunién de continnided, edendo: & - tu-
bo heumatico; B - cajns de 1ntarrqptorés ¥ temss de corriente;’
D - caje de punto de lug; C ;'oéjag auxiliarags E « gancho ds
metal para ls fijaciﬁn‘de loseperetos de lop: F =~ exxremi;

|
5

dad de los tubos proviste de vélvules; G - extremidad opunsta
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dsl tubo, provista de una ergolla pers pssar el slembre de
gule dentrc del tubo moldeedo; M - son les perforsciones de
las cajes por donde peren los tubos; N, slembre d‘a gaie. Lea
figura 2 es el misuo corte representado en le figura 1, des-
pufe de le retirade dsl equipe, siendo: H - cejes de inte-
rruptores y tomss de corriente, moldendas; I tubo moldesdo;

J - cajs de punto de lug, moldesde; B - gencho de netal pa-
ra la fi}jadiﬁn de los eperatos de lug; K - torqillcs pera

1la fi;]aci&n de los eperatos de lug el gencho B, la figu-

ra 3 musstre el equipo ermsdo, ‘estendo unes pleges ancaja-l

das en otres formendo wm solo ou_afpo; les plezes componen~
tes son: A - tubos newnfticos; B - cajas pers interruptores
y tomss de corriente; C o~ cejas auxilieres; D » cajes ds Sune
t0 de lug; B « gencho de ecero que qtede enclevado ez el pi-{
éo 0 en le pered pére la fijecién de los speratos de lug;

F » vélvule para hinchar y vacier el tube neumético; G c- aéa

metélice de 15 punta del tubo & pars peser dertro del tubo

- m0ldeado el alambre de guie; N - elembre de gulsj M ~ pere

foraciones existentes en les oejae Pars encejer y pesar los
tubos neumfticos. . .

. 2plicacitn: Lea ejecucién Qdel procedimiento se hae
oe empleando une formaaién da tubos da materiai pestopo pae
re ouslquiar finalidsd, © en pisos de hormigbn y paredes de
cuslguier materisl, dlsponiéndose eJ.. squipo tal como ss he-
ce con lag lineas eléctrices y ocajas metélices y despuds dsl
'frﬁguado del hormigbn o secedo de le pared, ladrillos o blo-

quas cerfnicos, so desinfla el tubo neumst 0o Que me retira

féoilmente, guitende tembién les cejaep de pmtb de lug, ine
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terruptores, tomas ds cOrriente y auxilieres, qusdendo l& red

de tuboe y cejes moldeados, ein polucifn de continuidad.
Bgte aoligitua qQue corresponde & la presenteda en

Bragil el 28 de nov‘iembre‘ de 1945, bejo el ntmero 37,018,

- ge aocoge & los beneficios del artioule 51 asl vigente Enta-»

tuto de Fropledad lndustriel. - ,'//'»’*
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. Los puntos de invencidén propiam y. nieve que se pre-
gabtan pera QuUe seen objéto de esta Patente de Invencién en
Bepetia por VEINTE efios, son 1os siguientes: -

pLI procedimient0® y equipo para producir tom
boa rectos y curveg de ouslquier forme y aiinénaim, en hor-.
migon armado u otro materisl pastoso, pera cuslquier finglldag,
en los propios locales en que "se degee, ésl como también pars t
producir an lag propies coastrucciones de edificios cajes de¢ '
punto de lug, derivaciones, interruptores, tomes de corrien-
tg,_ peso y tubos rectos y ourvos simuiténeasmente, “in situ",
sin solucién de continuided, 13éra ingtaleciones eléctricas y
telefdnicas empotradaa en el inmusble, carauterizados por-qu.g

los tubos moldeados estén bien conformsdos, son lispe y ein i

salientes nl bajos relieves, - ‘ |
2%.~ ln procedimiento y equipo gegfn se reivindi- |

ca en ol p\l;.‘to 12, caracterisedos porqus el equipo esté cou-

pussto de tubos ﬁeﬁmﬁtioos de c;auchO, fabricedos especielmena
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te, oajes-moldes de puntos de lusg, aux:lliarea, de interrups

_ torea y tomas de corriente, tarbfén de caucho; de tepones pé-~

re obturar lee perforsclones inneceswrias de laz oejas, de
ganchos de metal que guederén enclavedos en el piso o pared
pare la ﬁjacid:i de los ap.‘-aratoﬁ de lug ¥ de tornillos pe~
re sujetear dichos eparatos & los g;snchos y de un alambre de
guis pare hacer paser dentro del thbo moldeado los hilos oon-
ductoras eléctricos, _

39.9- Un pro-oedimiehto ¥ equlpo segfnm ge reivindicen
an los puntOs 19 vy 29, cargoterizados por haoer poaible le
formacibn de una red complete y oontinua ds tubos en cxml-a
quier direccifn a cajss de puntoe de lug, de interruptores y
tomas de corriente, para instaleciocnes elfotricas y taléfoa-

nicas, empotradas,

4%,- Un procedimientc y equipo segtn se reivindi-
cen en 108 i:un’toe 18, 2?- vy 38, oaraoter:lzado por dejar denw
tro del tubo moldesdo un alambre de guis pare pasar los hi-
los conductores eléotrioos,

58, Un procedimiento, con el equipo correspandien-
te, pare pradmir tubos rectos y ourvos de cualquier forme y
dimersifn en hormigbn armedo u otro materisl pastoso.

Tal y oomo se he descrito en la Memoria que snte-
Qede, represantado_ en los d4idbujos que s@ zcompeftian y con los
fines que se han . aspecificedo,

Egte Memoris oonste de slete hojes escritas por
une sola cera.

Mearsd, Z28NJV. 1346
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