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memoria
»

para

p A s i i t i  d e  I i m o i o i

en
E S P A Ñ A  

por V3 INTE ages

a nombre de JfOüBSO SEUSEtAao, de naoionallded b rasileñ a , re ­

sid en te ®a Sm  Jo sé  B oaifao io  845# *1° Jan eiro , BBA8I1, 

por i

«W PBQCEDIlilgWfO, 86» EL EQUIPO CQBBSSPOHSIE^ 
«TE, PABA PBQDUCIB TUBOS BECTOS Y ÜLKVÜS OS 
«CüALQüIEB A'úaüfiA Y ÜIMBflSICHí EN fíOítMIBON Att* 
«MADU ií UTBÜ MATERIAL J?AST030"#

E«. 9*562.-

915
2 s m . m

DEBGBIPTIVA

so lio ita r

E l presente invento se  re f ie re  a un prooedlmlento 

de pro duoir « la  s i t a *  uno red completa a® o a ja s  y tubo® pera 

in sta lac io n es e léo trio aa  y t e le f  fia lo as empotradas en lo s  pl*.
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so s y paredes durante la  construcción de e d if ic io s , ooaasota­

das entre s i  en reo tas y ourvas simaltáneamenta, sin solu­
ción do continuidad, en oemaat© u o tro  m aterial pastoso 
para oualquier fin a lid ad , y a un equipo pare H evar a cabo 
e ste  procedí miento,

l*aa p le sa s  del equipo se ooaqponaa de o a ja s  mol­
des pera puntos de luz, derivaciones, in terruptores, tomas 

deborrlente y p aso s o tra v e sía s , fistos moldes son de oso» 
eho y posean forme o Onica, o lltn d rio a , rectangular u otra 
cualquiera, presentando en sus p arte s la te ra le s  v ario s ago» 

ja ro s  -  lo s  que se deseen -  ouya u tilid ad  se exp licaré lúe» 
gd. lodos e sto s  moldes posean la  gren novedad de e s ta r  pro* 
v is to s  en la  parte ; superior externa de una ranura profunda 
oon dos dimensiones, siendo la  p arte  de arriba , en l a s  afir* 
genes, mfis estrecha y e l  fondo más ancho en todo su diámetro 
o anchura; esa  ranura tiene la  función de a ju sta r  un gancho 
de metal que constituya e l  punto de f ija c ió n  de le s  apara­
to s  de alumbrado; tubos neumáticos también de oauoho, fabrica­
dos especialmente, con una válvula en uno de sus extremos 
y en e l  otro una a rg o lla  que sirv e  para dejar en e l  tubo mol­

deado un alambre de guia pare a rra stra r  le s  conductores; t a ­

pones para tapar lo s  agu jeros de l a s  c e je s  que no se p re c i­
sen; la  oa ja  a u x ilia r , molde también de oauoho de fbrma e lip *  
so id e l, preotioades en su s lados, pero esperadas, dos pez» 

foreo iones en la s  cuales son introducidas l a s  puntas de lo s  
tubos para f a c i l i t a r  su re tirad a  por l a  p arte  superior del 
p iso  y p rotegerlo s de la  mase de oemento,

11 proceso ee re a liz a  del modo sigu ien te ; según
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muestren loe dibujos anejos, l a s  c a ja s  de punto de lo s  son 

colocadas con la  booa hacia abajo sobre l a  pared (véase D, 
f ig u ra  l ) ,  o a ju stad as en loe moldee de lea columnas, v igas, 
paredes y montantes en lo s  lugares deseados, figu ra  1 , B, po~

5 nido dase después en comunicación todas l a s  os Je s mediante

lo s  tubos neumáticos, fig u ra  1,  llen o s de fld id o  a fin
de aumentar su diámetro, a ju stados en loe agujeros la te ra le s  

de l a s  m lsaas c a ja s  antes mencionadas, figu ra  1,  J£* Diohos 

tubos pueden ser colocados rectos y ourvos, simultáneamente,
¿O v e r t ic a le s , dentro de la s  columnas, v igas, montantes y pare­

des, de acuerdo con la s  necesidades del se rv ic io  en cual­
quier longitud, sin  solución de continuidad, debiendo l a s  pun- 

te s  de lo s  tubos neumáticos f in a liz a r  dentro de la s  ca ja s 

de punto de luz y descender por le  pared, fig u ra  1 , D, o di- 
13 r ig l r s e  hacia arribe en lee  oslas a u x ilia re s , fig u ra  1 , C, que 

están oolocadas con la  booa encima a fin  de f a o l l i t a r  la  r e t i ­

rada de lo s  tubos* Todas la s  cagas deberán lle v a r  siempre 
su gancho m etálico, figu ra  1 , B, colocado en su rentara espe­
c ia l  antes d e scrita  para que después del moldeo y de l a  r e t i -  

20 rada del equipo quede enclavado en e l  fondo de l a  c a ja  mol­
deada, figu re  2, ®, y sirv a  de punto de f i ja c ió n , mediante 
to rn illo s  , K, figure 2, de lo s  aparatos de iluminación,
SI equipo se f i j a r á  e l entramado m etálico mediante alambre, 

de 3°  en 30 cm., con e l  f in  de mantener su alineación  perfec- 

23 te * Bécho esto , podrán loe  operarios verter la  mase de hor­
migón empleada para e l  forjado del p iso  con e l  se rv ic io  nor­
mal, cubriendo todo e l equipo* Después del fraguado, que tle~  
ne lugar entre ooho y vein ticuatro  horas, lo s  tubos neumétl-
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oos s© vedan  por l a  válvula que quedó h a d a  ebab® de la  
pared dentro de l e 3 c a ja s  de punta de lu s, fig u ra s 1, L, O' 
l a s  puntas que que deron dentro de le s  oEdes au x ilia re s  eon 

la  toca hacia arrib e , .figura 1, C, y disminuyendo dichos 
tubos mucho en su diámetro se desprendida le s  peredas da 
lo s  tubos que moldearon, siendo re tirad o s con máche f a c i l i ­
dad, dejando por con. alguien te  moldeada l a  red da tubos.
Los moldee de punte de I ue u o tros que quedaron con le  bo­
ca ha cié  abajo y cubiertos; por e l hormigón serán después re­

tirad o s de la  pared. Les c e ja s  pera interruptores, tomes 
de corrien te , derivaciones, teléfonos y tubos en la s  paradas 
de a lb a ñ ile r la , son moldeados durante e l levantamiento de 
la s  mismae o bien puede abrirse  después de e r ig id as y mol­
dear lo s  tubos y o a ja s antes del enfoscado.

Le ©ate modo se consigue un conjunto d© o a jas y 
tubos reotos y curvos simultáneamente, sin solución de con­
tinuidad, en lo s  propios p iso s  y-paredes de lo s  e d ific io s  en 

construcción, óptimo per© e l  paso da h ilo s  e léo trioos y o tros, 

la  fig u ra  1 que es un oort© de la s  paredes y p iso , muestra 
lo s  tubos neumáticos y oe jas de punto de lo s , interrupto­
re s* tomas de corrien tes y a u x ilia re s , o sea, e l  equipo, co­

mo queda di apuesto dentro de loe  p iso s  o de l a s  paredes para 

producir el moldeado de lo s  tubos y o e je s, rectos y curvos 
simultáneamente, sin  solución de continuidad, siendo: Jk - tu ­

bo neumático; B - o a ja s  de interruptores y temes de corriente; 
D - coja a© punto de lúe; C - c a ja s  a u x ilia re s : E - gancho de 
metal para l a  f i  jación de lo s aparatos de la s ;  y - extremi­
dad de lo s  tubos p ro v ista  de válvu las; Q- -  extremidad opuesta
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del tubo, p ro v ista  de m a argo lle  per» pesar e l  siembre de 
guie di».tro a s i tubo moldeado; M - son le s  perfcreoion.ee de 

l a s  o a je s por donde pasen lo s  tubos; N, alambre de guie* La 
fig u re  2 es e l  mismo oorte representado en le  figu ra  1, des­
pués de la  re tirad a  del equipo, sien do i H -  ce je s  de inte­

rruptores y tomas de corriente, moldeadas; I  tubo moldeado;
3 -  c a ja  de punto d© lúa, moldeada; E - gancho de metal pe­
ra  la  f i ja c ió n  de lo s  aparatos de luz» K - to rn illo s  para 

l a  f i ja o ió n  de lo s  aparatos de luz e l gancho E. La fig u ­

ra  2 muestra e l  equipo armado, estando unas p iezas encaja­
das en o tra s formando un solo cuerpo; la s  p ia se s  componen­
te s  sóní A — tubos neumáticos; B -  c a ja s  pera interruptores 
y tomas de corrien te ; C »  c e ja s  a u x ilia re s ; P -  c a ja s  de ^un­
to  de luz; E -  gancho de acero que queda enclavado en e l  p i­
so o en la  pared pera la  f i ja c ió n  de lo s  aparatos de luz; 
í  -  válvula para hinchar y v ac iar  e l  tubo neumático; <J -  asa  

m etálica de la  punta del tubo A para pasear dentro del tubo 

moldeado @1 alambre de gula; N - alambre de gula/ M *  per­

foración© e ex isten tes en la s  o e ja s  pare encajar y pesar le s  
tubos neumáticos#

Aplicación: Le ejecución del procedimiento se  ha- 
oe copleando una formación de tubos de m aterial pastoso  pe­
r a  cualquier fin alid ad , o en p iso s  de hormigón y paredes de 

cualquier m aterial, disponiéndose e l  equipo t a l  como se ha­

ce con la s  lin eas e lé c tr ic a s  y c a ja s  m etálicas y después del 
fraguado del hormigón o secado de la  pared, la d r i l lo s  o b lo­
ques coré®icos, se d esin fla  e l  tubo neumático que se r e t i r »  

fácilm ente, quitando también la s  cajee de punto da lu z , ln-

-  5 -
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t  err uptores, • tomas de corrien te y au x ilia re s , que dando 1» red 
de tubos y c e je s  moldeados, .sin. solución, de continuidad,

^ete BOlioitud que corresponde a l e  presen teda en 

B ra s il  e l  28 de noviembre de 1945, bajo e l n Cancro 37 ,018, 
se acoge e lo s  ben eficios del ertiou lo  51 del vigente Beta» 
tuto de Propiedad in d u str ié !.

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de e s ta  Patente de Invención en 

Sapada por VfíltffB a&os, son lo s  sigu ien tes:

16 ,« Un procedimiento y equipo p ara  producir tu*»

migOn armado u otro m aterial pastoso , para cualquier fin alid ad  

en lo s  propios lo c a le s  «1 que se desee, a s i  como también para 
producir en la s  p rop ias construcciones de e d if ic io s  o a ja s  dé 
punto de lú e , derivaciones, interruptores, tomas de corrien­
te , paso y tubos recto s y curvos simultáneamente, * ia  s i tu " ,  
sin  solución de continuidad, para In stalacion es e lé c tr ic a s  y 
te le fó n ic a s  empotradas en e l  inmueble, carácter lea dos por-que 
lo s  tubos moldeados estén bien conformados, son l i s o s  y sin  

sa lie n te s  n i  b a jo s re liev es»
26 ib procedimiento y equipo según se  re iv in d i­

ca can ed punto 1*> oeraot©rimados porque e l  equipo e s té  com­
puesto de tubos neumáticos de caucho, fabricados espeeialmen»

-  O *» B O T A  *» G «•

boa recto s y curvos de cualquier forma y dimensión, en hor~



r

w

3

■V*

á

T

5

10

15

20

25

te# oajas-moldes da puntos de loe , a u x ilia ra s* de lnterrup- 

to ro s y tomas de corriente, también de caucho; da tapones pa­

ra  obturar la s  perforaciones innecesarias de la s  o a ja s , de 
ganohos de metal que quedarán enclavados en e l  p iso  o pared 
para la  fija c ió n  de lo s  aparatos de lu« y de to m il lo s  pa­
re  su je ta r  dichos aparatos a lo s  ganchos y de un alambra de 
guia para hacer p asar dentro del thbo moldeado loe h ilo s  con­
ductoras oléo trióos»

3e*“  Un procedimiento y equipo según se  reivindican 
en lo s  puntos I 8 y 2®* caracterizados por hacer p osib le  la  
formación de una red oospleta y continua de tubos en cual­
quier dirección a c a ja s  de punto de luz, de interruptores y

*

tomas de corriente, para in sta lac io n es e lé c tr ic a s  y te le fó ­
n ica s , enhetradas»

4 *»- Un procedimiento y equipo según se  re iv in d i­
can en lo s  puntos 1®, 28 y 58; caracterizado por d e jar den-

«k V* *

tro  del tubo moldeado un alambre de guia para pasar lo s  h i ­
lo s  conductores e léo triaos»

5® *-  Un procedimiento, coa e l equipo oorrespondien­
te , para producir tubos reotos y ourvos da cualquier forma y 
dimensión en hormigón armado u otro m aterial pastoso»

Tal y o orno se ha descrito  en la, Memoria que ante­

cede, representado en lo s  dibujos que se acompa&aa y con lo s 
f in e s  que se han especificado ,

Este Memoria consta de s ie te  h o jas e s c r ita s  por 
una so la  oara»

•te te u , 28MW. 346
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