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El precente invento concierme a loz diaspositives 2ara la
fabricacidn de los electrodos de pilas galvidnicas y més pare
ticularmente a loz eleetrados positivos tubulares de pllas
glcaiinas eolocsdios cosxislzente.

Se conoece un dispositivo en el cual la fabdbricacién de los
electrodos tubulsres de las pilas alcalinas ae haee por ce-
dio de un {til tubmlar hueco el cual extrae una parte de la
materia del eleoctrodo.

21 inconveniente esencial del diepositivo conocide resi-
de en la necesidad de un tratamientc posterior del 50 al 60#
de la materia del electrodo extraido por el ¥$il hueeco. Para
ser reﬁtilizada, la umateria extraida que, en el transzeurso
de esta operacidn se pone compacta, se debe triturar nueva-
zente y desgues tanizar y someterla a ungs humédifieaeién Bu=-
plamentaria. Eé preeiso tomar en considgraeién el hecho gque,
losz tratamientoé aéltipies a lop cuales esté'aouetiaa la za-
teria déi elzctrodo sfectan las propledades inicizles ds es-
‘tas, puss el £leall se carboniza por el gas oarbdinice conte-
nido en el aire. Otre incoveniente del dieporitivo en cues—
t;éq reside en el hecho de qué €l proceso teenoldgico llava
miliiples operaciones: dosificacidn de la paterias neges=arie,
coxppresidn de eaﬁa en el cuerpo de la pila y extraceién de
uwns parte de la materis conlla ayuda de un (til huecc.

Lgta multiplicidad de laz operaciunes de fedricecidn de
los electrodos, asi cumo la densidad irregulsr de estaz en
a2ltura, caudeda por su comprezife suplemen’ -ia er el trans-
curso de su corte, provocan veriacliones de calidad y de pe-

50 en los electrodos obtenidos.




La debil resistencia de los itiles huecos asf{ como los in-
convenientes mencionados anteriormente, acarrean serias defi-
cultades para la automatisacidn del procesc de fabricacién de
los electrodos con la ayuda de los dispositivos en cuestién.

S~ Se conoce igualmente un dispositive para la fadbricaoién de
los eleotrodos tubulares, realizado bajo forma de un mandrino
de reeinto anular a través del cual se expulsa a presidn la
materia del electrodo directamente al cuerpo de la pila. La
, fabricacién de los electrodos tubulares con la ayuda de éste
10.~ d1ispositivo no necesits operaciones miltiples y permite el
g evitar los residuos de materia. ,
f°.;v Sin émhargo. este dispesitivo presenta igualmente inconve-
-'°: n;entec‘cohsidcrablea reprecutiendo sobre la regularidad de l¢
ﬁ::ﬂ: baiidad'de'loa electrodos. Ho asegura un contacto que sea
15.¢  fiadle entre la matertia ded electrodo y las paredes del auer-
" po. La cara de la extremidad superior del cloctxoao; odbtentda
por medio del arranque del eleotrodo moldeado del mandrino,no
* ea lo suficientemente regular y compacta lo cual tras & veces
‘la deterioracién, as{ como corto-circuitos entre los electro-
203" ’ dos en el transcurso de operasciones posteriores de la fadriea-
eién de las pilas. |

El fin de este'ihvanto es el remediar los inconvenientes
de los dispositivos oonécidas para la fabricacidn de los elee-
trodos huecos utilizados en las pilas alcalinas, as{ c¢mo el

25 .= cologéar un dispositivo de rendimiento elevado y de gran fLiabi.
1idad; asegurando una alta calidad en los electrodos fabrica-
dos, reduciendo el mimero de operaciones tecnolégicas.

Para conseguir el objetivo propuesto, y otros fines, se ha
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propuesto colocar un dispositivo automftico que pueda redu-
eir el nimero de operaciones de fabricacién, asegurando un
rendimiento elevado y una buena fiabilidad en su funciona-
miento.

Con arreglo al invento, el objetivo propuesto se alcansa
por el hecho que el dispositivo para la fabriecacidn de elec~
trodos de pilas, estd constituido por una matriz en la cual
8e coloca el cuerpo de la pila, un eyector gue conatitﬁye el
fondo de la matrig, una arandela de limitacidn que determina
la posicién y la configuracién de la cara del electrédo y
una barrs gue se introduce en’ol cuerps de la pilaj el citade
euerpa; la citada arandela de limitacién y la darra que lle-
va un reeinto central forman una edmara tubular o anular; y
la parte de la barra metida en diche ofmara lleva unos cana-
les que parten del recinto central ya oitado y'éstca atra-
viesanllas paredes de la dbarra y desembocan en la cdmara tu-
tular, |

A continuagcidén se explica ei invento por medio de un ejem-
plo de su ejecucién y por el didbujo anexo que representa una
vista én corte del dispositivo eon arreglo al 1nvont9.

El dispositivb para la fabricacién del electrodo de la pi-
la se constituye por una barra (1) que lleva un reaintb cen-
tral (2) y una abertura (3) de admisién de la materia del
electrodo (4). .

En el recinto central (2) se encuentra un punzﬁnks).sobre
la parte de 1a barra (1) opuesta el punsén (5 cuya forma y
dimensiones son iguales a las del recinto del electrédo, se

encuentra una arandela de limitacién (6) que se eneaja por
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medio de sus ealientes en\el suerpo de la pila (7) situado
en una matris (8) y se aplica sobre un eyector (9). En la
parte de la barra (1) que se une al cuerpo de la pila (7) es-
tén colocados los canales (10). |

El funcionamiento del dispositivo es de la siguiente ma-
neras \

El cuerpo de la pila (7) estf introducido enm la matris (8)

.despues de que &ste dltimo es movide de derecha a isquierda

(beg&n el dibujo). Tos alientes de las arandelas de linmita~
oién (6) y la barra (1) se introducen en el interior del 'cme;_
po'dé la pila (8) formendo una cdmara cerrada (11).
. En el momento de la retirade del punzén (5) de derecha a
izquierda, la abertura (3) se abre y la materia del electro-
do (4) pasa 8l recinto eentral (2). o
El dispositivo se encuentra ahora listo para el ﬁervicio.
En el momento del desplasamiento del punzén (5) de derecha
a 1z§uierﬁa, la materia del electrodo (4) se comprime y gra-
oias a su estado de contracoién volumétrica es expulsado del
recinto central (2) por los canales (10) hacia la cdmara cerr

' da (11) donde se forma un electrodo.

Desplagzando ia arandela de limitacién (6) de izquierda a
derecha se retira el electrodo de la barra (1) miemtras que
el eyector (9) se l;bera de 1la matriz (8). Después de esto
el cielp se repite.

Es obvio que la finveneidn no estd nafuralmente limitada a

los modos de realizacidn descritos y representados ya que han

sido dados a t{tulo de ejemplo. En particular, comprenden to-

dos los medios que constituyen a equivalentes tfcnicos dentro
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REIVINDICACIONES

1.~ Un dispositivo para la fabriecacién de electrodos de
pilas galvénicas, que lleva una matrisz destinada a recibir
el cuerpo de la pila, un eyector destinado qué constituye el
fondo de la matriz, una arandela de limitacidén que determina
la posicidén y la configuracién del electrodo y una barra dee-
tinada a ser introduecida en el cuerpo de la pila, la arandela
de limitacién y la barra que comporta um recinto central,
forman una cdmara tudbular o anular cerrada, estandoc la dbase
introducida en dicha cdmara que lleva unos canales que parten
del recinto central, atravesando los poros de la barra y lle-
nando la cdmara tubular o anular oitadas.

2’.- UN DISPOSIT?IVO PARA LA FABRICACION DE EI«EG?ROIBOS DE
PILAS GALVANICAS.~

Todo allo tal y como se describe y reivindioca en la presen-

te memoris, que consta de SEIS hojas eacritas a mdquina por
una sola de Qun caras y planos que la ilusiran.
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