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UTILIDAD

por "CAJA PERFECCIONADA", a favor de la razbn social espa-
fiola, GRAFICAS FRANCINO-TREPAT, S.4., con domicilio en
TARRASA (Barcelona), Jucar, s/n Poligono Industrial CAN
PALET. h
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a una
caja perfeccionada.

En lineas generales, el modelo en cuestibdn cons-
ta en esencia de una caja la cual se halla dotada de unas
peculiaridades que la haven ventajosa ante la prdctica con
respecto a otras realizaciones conocidas para fines andlo-
gos; constituyendo las caracteristices mds sobresalientes
del citado modelo, el sistema de engomado en los éngulos
de autoereccibn, que siempre ofrecen dificultades cuando
8e trata de paredes dobles, y la rapidez de montaje del
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conjunto de caja.

Més concretamente, en el citado invento objeto
del preéente modelo, se ha ideado una caja conformada a
partir de una lémina troguelada, cuya superficie se encuen-
tra delimitada por hendiduras longitudinales, transversales
y diagonales, ranuras y cortes, en funcibn de las cuasles se
constituye el fondo, caras laterales y tapa de la referids
caja.

La l4mina en cuestibn se encuentra dividide en dos
zonas esenciales, constitutivas respectivamente del fondo y
tapa, las cusles se hallan enlazadas por una tercera zons trans-
versal que forma la cara lateral posterior de la caja. EL fon-
do presenta sus lados mayores prolongados, comportando dichas
prolongaciones unas hendiduras longitudinales gque facilitan
el doblado de dichas prolongaciones sobtre sf mismas, para con-
formar en el proceso operativo de la caja, una doble pared que
constituird las caras laterales mayores de esta. Las zonas ex-
teriores de dichas prolongaciones se encuentran cubiertas por
sus caras inferiores de una fina pelfoula de sumtancia autoad-
hesiva que facilita el pegado de las zonas en el fondo.

La cara lateral anterior, segin posicibén operativae
de la caja, estéd constitufda por prolongacibn del laedo anterior
del fondo; presentando dicha cara en sus extremos unas pestafias
aptas para fijarse en las partes extremas anteriores de las con-
formadas caras laterales longitudinaleS, de modo que dicha ca-
ra anterior queda en posicibn vertical.

La tapa presenta unass ranuras longitudinales separa-
das entre si, y en su parte anterior une solapa delimitada por
una hendidura, cuya solapa es apta para asegurar la fijacién de
la tapa sobre la embocadura de la conformada caja, al insertar

dicha solapa entre los bordes extremos libres de las caras late-

rales longitudinales y la cara anterior.
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Las citadas caras laterales longitudinsles pre-
sentan sus partes extr enias posteriores prolongadas, consti-
tuyendo unas pestafias, provistas de‘ respectivas hendiduras
diagonales, las cuales facilitan el doblado de dichas pesta-
fias hacla el interior de la caja, durante el proceso de for-
macién de la misma, a la Vez que una de las partes de cade
proiongacién 0 pestafia va pegada respectivamente a la cara

posterior de la caja, con 1o cual esta queda plenamente cons-
tituida.

Con el fin de facilitar la explicaciébn, se acompa-
fia a la presente memoria descriptiva de unes ldminas de dibu-~
jos en las que se ha representado un caso de realizacién que
se cita a tftulo de ejemplo.

En los dibujos:

La figura 1, presenta una vista en planta del desa-
rrollo de la caja.

La figura 2, muestra wna vista en perspectiva de la
misma.

Haciendo referencie a las figuras, Se puede apre-
ciar en su realizacién delimiteda por las hendiduras 1ongitu-
dinales =2-, =3=y =4= y -5, transversales ~6-y =T=; =8- y
-9-, y diagonales -10- y -11-, y las ranuras -12-; las cuales
determinan el fondo -13-, la tapa -14-, las caras laterales

=15~y =16-, ~17- y =18, y las pestafias ~19- y ~23-.

El proceso operativo de la“constituci6n de la caja
consiste en: primero se doble por la hendidura -ll- de la ca-
re -16- hasta una posicibén horizontal las zonas delimitadas
por dichas hendidures, y seguldamente se pone cola en las pes-—

tafias ~19- y -23-; a continuacién se abaten hasta una posicién ? _

horizontal por medio de 10s hendidos -3~ las caras =2l-, poO~

niendose seguidamente cola en las zonas -22-; a continuacidn
el conjunto de doble pared formado por las zonas =15-, 20-
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~2l-y ~22- se abate sobre el fondo -13-, de modo que la cara
encolade de la zona -22- queda adherida gl fondo, las cares
encoladas de las pestafias -19- a las partes extremas exterio-
res de las zonas ~15- y -18- y las pestafias -23- & la cara pos—
terior -17-. De este modo es como Se presenta al cliente, te-
niendo la particularidad del poco espacio que ocupa antes de
ser montada.

El montaje se efectua con solo poner la cara -16-
en posicién vertical y doblar hacia el interior las pes tafias
—-23- por las hendiduras -10-. Finalmente se abate la tapa -14-
Yy se inserta la solapa ~24- entre la 6ara ~-l6- y las caras la-
terales -21-.

El modelo, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vado a la prdctica en otras formas de realizacién que difieran
en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la descripeidn
¥y a las cuales alcanzard igualmente la proteccibén que se reca-
ba. Podrd, pues, construirse en cuslquier forma y tamafio con
los meteriales més adecuados, por quedar t0do ello comprendi-

do en el espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Descrito el objeto y utilidad de la presente inven-
cibn, 1o que se declara como nuevo y no divulgado en Espafia,

comprende las siguientes reivindicaciones.

1.~ Caja perfeccionada, caracterizada esencialmente
por el hecho de comprender: une lémina troquelada delimitada
por hendiduras transversales, longitudinales y diagonales, y
ranuras, en funcibén de las cuales se constituye el fondo, ta-
pas y caras laterales de la caja a conformar, porque las caras
laterales 1bngitudina1es presenten una doble pared que preste
may or resistencia a la caja, y porque la caja en cuestidn pre-
senta como caracteristica mds sobresaliente su facilidad de

montaje, accibén que se realiza en funcién de las hendiduras
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diagonales existentes en la cara anterior de dicha caja con-
formada y en las pestafias constitutivas de 108 vertives poste-
riores, y ademds porque la aufoereccién de la citada caja se
consigue con 80L0 volver a su posicidn vertical la cara ante-
5 rior abatida durante el proceso de armado de la cajéy y por
presentar la tapa unes ranuras eptas para facilitar la visifén

del interior de la caja.
2.~ Caja perfeccionada.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
10 descriptiva que conste de 5 pégines foliadas y escrites a mdqui-

na por une sola de sus /geras y acompafiadas de 1los dibujos regla-

mentarios.
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