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pera "Un procedimiento da acabado auoedánee dal eamaltado para piezaa fabrica da a con paataa da caaMmto, ansa das o no con materiales fibroaoa"- - - - - - - - - - - - - - -
a favor da Bon Josá KSTSTA e&.SA.3B, da nacionalidad y re­al dañóla aapañolas.

m a m a iA  D g s e H ip n p a

la  patenta da intreduooián a que se refiera  la preaeata mca^rla desoríp^vn está  des^w da a conferir a l derecho de ejecutar en procedimiento de acabado su­cedáneo dal esmaltado de piezas y objetos fabricados 9 coa pastas de cemento coa cargas de cualquier materia y armadas o no coa materiales fibrosos, a s í come a l da vendar los objetos producto de la aplicación de ta l procedimiento.
Consiete eaeneialmente a l  preeedimiento que céna­le t i  tuya a l objeto do la patenta en recubrir loe ebjetoa o partea da loa miamos qus so quiera que presentan una su­perfic ie  l is a , más o menos abrillan tada, inata  sable por la  mayoría de les agentas químicos, con una reaina a in tá- tiea  convanisntsmento repartida aupsrficialmanta sobre 15 ta les  partas previ amanta dásalsalinizadas per un tra ta -  miente acido que las dejo neutralizadas, llevándose a oa­bo luego e l  endurecimiento del recubrimiento formado me-
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di ante os calentamiento que puede se r combina do eos una presión, realis^dos con justa o sucesivamente es cuales­quiera aparatos aptos para e jercer ta les acciones, sien­do siempre dicho calentamiento lleca  do a sabe a ana 6 temperatura que siendo suficientemente a l ta  para producir e l  endurecimiento de la  resina empleada no aleanoe la  do 263 gradee centígrados a que puede ooneiderarse posible la  iniciación de la desooc^posicidn de lae pastas de cemen­te  de que estas constituidos loe objeto*.

1 3  Za aplicación de la  resina pedró hacerse en formapulverulsnta o bien pastosa, y lograda ésta  por cambio del propio estado fís ico  o por mezcla con reblandecien­tes o aglutinantes apropiados. También podría aplicarso la  resina en forma de una pintura mis o menee fin id a  ma­la diente pincelas, pulverizadores o cualesquiera otros ú t i ­le s , dando una o carias capas.
NI endurecimiento de la resina aplicada puede hacerl­as en machos casos sometiendo le s  objetos sencillamente a cocción Sn estufas o autoclaves, pare en ta les casos ea 23 preciso logrear que e l  recubrimiento experimento una madu­ración o secado precios que elimine la  posibilidad de que a l  rea lizarse  ta l  cocción se formen ampollas que a ltaren  la  lisu ra  del recubrimiento obtenido.
yaga lograr no solo esta  lisu ra  sino un cerda da ro 26 abrillantado same jante a l  vidriado, las  piezas da ta l  mo­do preparadas se someten a un pulimentado f in a l d s l recu­brimiento, ejecutado preferentemente per frotación con trapea aceitado#, e por otro medio semejante.
Como ejemplo de las resinas s in té ticas  que pueden 63 emplearse para poner en practica e l  procedimiento, puede hacerse especial mención del g lip to l, la  urea-formo! y  é l  feno 1-formaIdehido, pero e llo  no quiere decir que no pue­dan emplearse cualesquiera otros que tengan la  propiedad da endurecerse per calentamiento a temperaturas in fe rí o- 68 res a  263 grados, o sea a temperatura en que no sea detemer que se produzca la  desintegra^ón de la  masa de ce­menta.
pe esta  manar*, y u t i l iz a d o  colorani adecuado#, puede obtenerse imitaciones de ¿armólas,43 tas y maderhs, a s í  como objetos decorados de cualquier color, tales como lasabas* bagara* y otros semejantes que tengan e l  cuerpo construido dé pasta de cemento con la  to ta lidad  o parla de su superficie vidriada, le  cual no se había legrado hasta ahora en la s  piezas de ta l  consti- 46 tuoión por la  imposibilidad da someter la s  pastas da ce­mento a las temperaturas superiores a  6 0 3  grados centígra­dos exigidas per los procedimientos da vidriado y esmalte
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ata empleados en la  industria cerámica.
N O T A

A

B
por la  patente de introducoián a que se refiere la  preeente memoria descriptiva se RKV1NIN6A la  explo­ta oída exclusiva de:

6 1 .-  Oh pro se di al ente de acabado sucedáneo delesmaltado para piernas fabricadas coa pastas de cemento coa carga de otras materias y armadas o no con materia­les fibrosos, qae consiste esencialmente en recubrir los objetos o partos ds los mismos qae se quiero que le  presenten ana superficie U sa, más o menos abrillantada, inatacable por la  mayoría de lea agentes químicos, Con ana realna a in tá tica  convenientemente repartida superfi­cialmente sobro ta les partea previamente desalealiniza­des por en tratamiento ácido que íae dejo neutralizada#, 16 novándose a cabo luego e l  endurecimiento del recubri­miento formado mediante un calentamiento que puede ser combinado con una presida, realizados oenjanta o suoesi- vameate an cualesquiera aparatos aptos para ojercor ta ­les acciones, siendo siempre dicho calentamiento llevado 66 a cabe a una temperatura que siendo suficientemente a lta  para producir a l endurecimiento de la  resina empleada no aleando la  de 866 gradea centígrados a que puedo consi­derarse posible lo iniciacidn de la  doaeempesicidn de las pastea do cemente de que están constituidos loo objetos.
66 8 ,-  la  expletacidn exclusiva del objete de lapatente, sean cuales fueron lea circunstancias que con­curran con su eaencialidad definida en la an terio r r e i­vindicación, cual objeto se:

"Un procedimiento de acabado sucedáneo del esmal- 36 tade para piezas fabricadas con pastas ds cemente, arma­das o no con materiales fibrosos*.
Consta la  presente memoria de tres  hojas fo lia ­das, a se n ta s  per una sola cara.
Barcelona, 9 da Noviembre da 1946.
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