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MBMORIA DESORIPTIVA
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Is patents de introduoccidn & que se refiere ls
presents memoria desoriptiva estd destinada a gonferir
ol derecho de ejegutar un prosedimients de acabado su-.
ceddneo del esmaltado de piezas y objetos fadricedos
oon pastas de gemento gon oargis de gualguier materia
Y ermadas ¢ no con materiales fibrosos, asf oomo el de
vender los objetos producto de la apliocacidn de tal
prosedimiento, .

Gonsi ste esengialmente el procedimiento gue cons-
tituys 6l objeto de ls patente en regubrir los objetes o
partes de los mismos que se quiere que presenten una sue~
perfisie list, mis o menos abrillantads, imatagable por
le mayorfa de los agentes qufimicos, gon una resins sinté-
tios oconvenientemente repartida superficialmente sobre
teles partes previamente Jdesaloalinizadas {:r un trata-
miento doido que lss deje neutmlizadas, llevéndose & on-~
bo luego el enduresoimientc del recubrimiento formado me-
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‘diemte un ealentamiento que pueds ser combinado oon uma
presién, reslizados conjunta o sucesivamente en cuales-

quiere aparatos aptos para ejercer tales acciomes, sien-
do siempre dicho salentamiento llevado a ocabo a una
temperature que siendo suficientoments alta para produnolir
el endnrecimiento 4e. la resina smpleads no alosnoe la de
260 grados gentfgrados & gque puede considerarse posible
ia iniciescidn de 1a desgomposicidn de lss p’.lm ds osmon-

to do que estén constitufdos los objetos,

Ia aplicacidén de la resipe podrd hacerse en forma

| pulverulenta o bien {g;stoaa, ¥ lograda ésta por cambie-

del propioc estedo fisico o por mezsla scon redlandecisn— -
tes o aglutinantes apropiades, Tamdbién podrfa aplicarse

le resins en forma de une pinture més o menos £1dida me-

diente pinceles, pulverizadores o sualesquiera otros dti-
lea, dando une o varias gapas, :

£l endurecimiento de le resina aplicsada 1{::: lluoor-'-’

ge on mohos ¢esos sometiendo los objetos sengl e a
oosoidn én estufas o eutoclaves, perc on tales gasos es

preeiso jograr que el recubrimiente experimsnte uma mada-
racidn o secado previos que elimine ia posibilidad ds que

al realizarse tal ovcoidn se formen ampolias que alteren

1a lfsure del regubrimiento cbtenido,

~ Pare logrer no solo esta lisura sinoc un verdadero
abriliantado semejents al vidriado, las pitezas ds tal mo-
4o preparadas se somsten a un pulimentade final del recu-
brimiento, ejemutado preferentemente por frotacidnm eom
trapos aceitados, o por otro medio semsjante,’ .

: Oomo ejemplo de las resinas sintétices que pueden
enplearse pera poner en préstiea el procedimiento, puede
hagerse espeociel mencidn dsl gliptol, le urea-formol y el
fenol~-formaldshido, perc elle no gquiere desir que no pue-
dm eaplearse cunlesguiers otreos gue tengan la propiedad

. s enduregerse por gulentamiento & températuras inferio-

res & 280 grados, o sea a tempesratura en que no sés de
temer que g?prpdnzu la desintegracidén de 1a masa de oe-
‘ P ests menera, y utilizendo colorentes wariables
adeguados, pusle obtenerse imitaofones de mirmoles, dga-
tas y madertis, asf comp gbjetos dscorados de cualquier
color, t2les somo lavabos, bafisras y oiros semsjantes que
tengan el cuerpo construfdo de pasts de sementd oon la
tcta:%gaa o parts de su superficie vidriads, lo ouel no
habia logrado hasta shore en las piezas de tal consti-

ge t
. tuoién por 1a imposibilidad de someter las pastias de gs-

wento a las temperaturas superiorss & 60p grados mtjtgn—-
esmalte

dos exigidas por los procedimlentos de vidrisds y
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corrientemente empleados en la industria cerdmiea,
O Ta

For la patents de introducciém & que se refiere
le presente memoris dssoriptive se REIVINIICA la explo-
taoién exclusive de:

" l.= Un progedimiento de acabado sugeddneo del
esmnltado para piezas fabrigadas oom pastas de cgemento
gon carga 4e otras materiaz y armades o no ¢on materia-
les fidbrosos, que coneistes esencialmente en regubrir
loa objetos o partes de los mismoer que se guiere gue
presenten una superfiscie liss, mds ¢ menos abrillantadas,
inetaonble por la muyorfa de los agentas qufmicos, don
una resine sintétiocs convenientements repartida superfi-
cialmente sobrs tales partes previemente desaloaliniza-
dss por un tmetamiento doido que las deje neutralizadas,
llevdndoss & cabo luego el endurssimiento del recubrie-
afento formado mediants un sslentamiento que pueds ser
combinado oon una presidn, reelizsdos conjunta o sucesi-
vamente en gualesgquiera aparatos aptos pars ejercer ta-
les agociones, siendo siempre dicho calentamientc llevado
& eabo & une temperature que siendo sufiasientemente alta
pare producir el endurecimiento de lea resina empleada mo
aloantye la de 250 grados centfgrados & que puede oonsi-
derarse posidle la iniciacidén de la desgomposicién de las
pastas de osmento de que estén constitufdos los objetos.

2.~ Ia explotacién exclusiva del objeto ds la
patents, sean cuales fusren las cirgunstengias que oon-
ourren con su esencialidad Adefinids en la anterior rei.
vindteaoidn, cual odjeto es:

"Un procedimiento de agadado sucedineo del esmal.
tado para plezas fabrigadas con pastas de comento, arma-
das o0 no gon materiales fidbrosos*,

Consta la presente msmoria de tres hojas folia-
das, esoritas por une sole gara,

Barcelona, 9 de Roviembre de 1946,
Pe. P. d¢ Don José BSTEVA GASALS,
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