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Bste invento se refiere cu primer término &
estructuras metdlicas tubulares de la clase en que un extremo
de un miembro tubuwlar se sujeta a otro miembro semejantie en
gna junta en T o en V, El 4término junta en T abarca no sole

5 ‘les Gisposiciones on las cuales los ejes de los dos miembros
tubvlares estén en el mismo planc y se corian en dnguleo recto,

sinc también aguellos en gue el dngule es sensiblemente 8i-
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ferente de un dngulo recto (junta en T oblicum), o los ejes
no estdn en el mismo plano (junta en T retrafda) o una y

otra cosa. Una junta en v pueda ser similar a cualguiera de
estas juntas en T salvo que ninguno ds los miemdbros tubula;

res se extiende mds alld de la junta, Un ejemplo de esta es-

- truetura es un cuadrc de bicicleta en gque las juntas son

usualmente en T oblicuas o en T oblicuas retrafdas, pero
rars vez ortogonales, con la posible excepcién de la junta
entre el tubo de columna del sillin y el soporte del fonde
(tubo que sostiens los padales); Bl presente invento se
adapta especialmente bisn a su uso en la fabricacién de
cugedros de biciclets, Hasta ahora, emn la fabricacidn de es~
tos cuadros era costumbre disponar en cada junia un mlembro
de soporte con casquillos para recibir los miembros tubula-
res que se sujetan a sus respactivos cagquillos por una ope-
racidén de soldsdura. Eatoé goportes aumentan.eonsiderable?
mente el pesoc del metal empleado en el cuadro de blcicleta.
Segtn el presente invento el extremo de un
tubo estd configuradec o terminado para adaptarse a la super-
ficie lateral presentada en la deseada 4rea de unién por el
otre tubo, paia encajar en é1 cuando los tubos sé colocan
juntos en las deseadas poslciones relativas, y se produee
una junts soldada después de colocar as{ los tubos con ma=-
tgrial de soldadura eén el drea ds unidén interpuesto calen~-
tando 1s unidn por induccidén de corrisntes pardsitas de alta
frecuencia; y el inductoer qué conduce la corrients de alta
frecuencia se introduce en el interior del otro tubo en po-

sicidén contigua al drea en que se ha de producir la junta.
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Dicha superficie lateral es con preferencia

la supgriicie curva de la pared del tubo, pero en algunos
casos puede tener que ser la de, por ejemple, un miembro
de refuerzo © prolcngacién sujeto & la pared; El primex
tuboc mencionado tliene convenientemente en su extremo una
bridae configurada para encajar en la superficie curva del
otro tubo, El material de soldadura se aplica con preferen-
Qia en cantidad predeterminada lo suficiemte para produclr
la juntea y para dar un filete 1iso & ambos lados de la bri-
daa. Con preferencis el msterigl de soldedura tienme la for-
me de un disco de la misms configuracién externa que la
auperficie exirema (o terminaoién) configurada del tube,
o una’arandela de lo misma configuracién interna y externa
gue dicha superficie de extremo, lnterponiéndose la aran-
dela o disco entre la superficie extrema ¥y la superficie
curva del otro tubo antes de iniciarse la Operacién,da 410
lentamiento & alta frecuancia;
g1 el grueso de pared del primer tubo menclo-

nado es insuficiente para dar upna junta de la fuerza mecd=
niea deseada, el tube puede estar provisto de un mByor
gruego junto a su extremo; Esto no es usualments necesarie
8l se aispnne una brida comoc ya se he aicho para constituir
1a superficie destinada & entrar en contacte con la super-
ficle curva del otre tubo‘.

. Cusndo se desea sujetar un ndm ro de tubos 2
an tubo comén en una pequefia longitud axisl de este 41 timo,
ecomc por ejemplo en el caso del soporte de fondo al cual

ven sujetos los soportes de cadena ademds de los tubos de
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cuadrc que se extienden hasta la columna de cabeze y la
sujecidn del sil;in, esto es, el tubo de soporte delante-
ro y ol tubo de columna del sillfin respsctivamente, todos
los tubos pueden colocarse en posicidn con sl adecusdo ma-
terisl de soldadura, y todas las juntas pueden producirse

en una sola operacién de ocalentamiento de alta frecuencia,

‘siendo introducido el inductor en el tubo de soporte de

fondo deade un extremo,

El invento se refiere tambidn a juntas en T
¢ en V en las cuales uno solo de los componentes unidos es
un tubo, siendo el otro u otros varillas o similares; En
esta modificacidn, el componente o componsntes no tubula~
res tienen forma 6 terminacidn como arriba se define y el
tubo 8loja el induetor como antes;

Para gque el invento pueda comprenderse més

fédcilmente, se describird ahora la aplicacién del mismo a

_la fabricaeidén de un cuadre de bicicleta para cabdllero, por

vi{a de ejemplo y con referencia a los dibujos adjuntos, en

los cuales: ,

La figura 1 es un alzado lateral del cuadro
montado y su piantilla; '

‘La figura 2 es una vista en planta del fondo
de la figura le |

La figura 3 es um corte dado por el tubo de
la columna de direccidn a lo largo de la l1{nea &-& (figu-
re l);

Ia figura 4 es un corte dado por la barra

transversal, & lo largo de la linea B-B (figura 1).
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La figura 5 es un corte dado por los tirantes
traseros & lo largo de ls 1{nea C~C (figura 1);

Ta figura 6 es una vista en perspectiva amplia~
ds del extremo delantero delr travesafio y de una arandela de
material de sol&a&ura;

La figura 7 es una vista lateral aumentada
del soporte de vdstago de la rueda traaera;

~ La figura 8 es un corte dade por la linea D-D
de la figura 7;

La figura 9 es un corte ampliado dado por el
tubo de soporte de fondo gue musstra el inductor en su po-
siciéﬁ.

En el cusdro de bieicleta qus asg representa
en los dibujos, montado en ua& plantilla el tubo 1 que en
1a bicicleta terminada sostieﬁe la columns de direccidn
estd provisto de tazas extremas 2 para recibir los cojine-
tes de bolas de dicha columma; Con preferencia el tubo 1 =e
hage inicislmente del mismo didmetro gue las tazas 2 en lto-
da su longitud, y la poreidn central vuelta entonces hacia
sbajo para ofrecer la porcidén de didmetro reducido entre
las tazas extremas 2; Los principelea miembros del cuadro
tubular, o sea el travesafio 3, el tubo delanterc 6 y el tu-
bo de columna del gil14n 9 ge hacen con preferencia todos (e
an acero al niquel-cromo-molibdeno, de paredes delgadas, poT-
que esto permite consegulr un pesc muy ligero con la necesa-
ria fuerzsa mecénica. Es muy adecuado el tubo de que s6 dig~-
pone en el mercadc con el némbre de Reynolds 531, Los s80poI-

tes posteriores 16 y los goportes de cadena 14 se hacen con
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ventaja del mismo material;

Jos extremos del travesafic 3 queke han de
aujetar al tubo de columna de airecoién,l y el tubo de co-
1umna del sillf{n 9 estén configurados para adaptarse a las
superficies curvas de estos tubosg., Debido &l uso de mate-
rial de paredes delgadas para 1la barra transversal 3 el
drea de contacto dispuesta en el tubo ds columna de direc-
cién 1 y el tubo de columna de sillfn 9 o la pared del tra=-
vesafio 3, serfa por of misma insuficiente para dar una jun-
ta soldada satisfactoria, y por consiguiente, el travesafio
% estd provisto en sus extremos delaniero ﬁ trageroc de bri-
das exteriores 4 y 5 que son de uné piezsa con el travesafio
% y estdn configuradas para adaptarse a las superficies
curvas del tubo de la columna de direceién 1 y al tubo de
columna del sillfin 9; '

gimilarmente el tubo delantero 6 egtd provis-
to en sus extremos de bridas de una pieza 7 y 8 configura-
das para adaptarse a las superficies curvasg _del tubo de co~
1umne de direccién 1 y el tubo de soporte de fondo 13 con~
4ra ol cual topan, EL extremo inferior del tubo de la colum=
na del sillin 9 gue topa contra el tubo de soporte de fondo
13 estd tambian provisto de una brida externa de una pieza
12, que se adapta a la superficie curva del tubo 13,

El tubo de acero al n{guel-cromo-molibdeno,
de paredes'delga&as que se prefiere usar para los componentes
del cuadro, no es adecuado sin refuerzo para ranurarlo con
el fin de disponer una grapa para la columna del sillin,

Por tanto, como se ve en el dibujo, se introdmce un mangui-~
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to de refuerzo 10 en el extremo superior del tubo de la
columna del sillin 9 de modo que esté 2 los haces con el
ext?emo del mismo y se sujeta en su lugar de cunalquier
manera conveniente, por ejemplo, por socldadura. La verda-~
dera grapa 11 para sujetar el pilar del sillin estd solda-
de en ol extremo exterior del tubo 9; En vez de un manguito
interior, puede»disponerse un tubo de refusrzo exterior o

alternativamente el extremo del tube puede aumentarse para

" dar el grueso reguerido, La ranuracidén se practica una vei

gque los componentes se han goldado juntos.

. Los dos soportes de cadena 14, que divergen
hacia atrds y estdn sdelgazados desde el'tubo de sopofta
de fondo 13 hacla los soportes de vistago de rueda trase-
ra 20, estdn cada cusl provistos en el extremo snterior
que topa con el tubo de quorté de fondo 1% de una brida
de una pieza 15 gue se adapta a la superficie curvada del
tubo 13; gimilarmente el extremo superior mis ancho de ca-
da uno de los dos soportes traseros que se adelgazan 16
tiens una prida 17 que se adapta a la curvadura del tubo
de columna del sillin 9 junxo a su extremo superior,

Para producir las juntas entre las bridas
individuales y las sgperficies curvas con gus estén en
contacto superficial, se aplica un material de soldar tal
como la aleacidén de plata gue se vende bajo la marca comer-
cial "Bagi-Flo® y con preferencia en la forma de una arande-
1a o disco muyhaelgada de la misma configuracidn supsrii-
cisl que la bridas, eligiéndose el gruesc para dar la ocan-

tided debida de material de soldadura parsa produeir una
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buena junta, Esta se produce luego introduciendo una bobi-~

na de inductor de alta frecuencia en el intarior del tubo
junto al drea en la cual topa la brida, y excitande la bo=
bina para producir calentamiento de corrientes pardsitas
en la pared del tubo en la zona anular que incluye dicha
érea,APara contrarrestar la tendencia4del materisl de sol-
dadure fundido & fluir a puntos indeseados 0 & hacer que
ge acumule en puntos deseados, los miembros &el cua619 pue~
den hacerse bascular mientras consgefvan las posiciones re-
lativas, de manera que la deseada accién se obtenga por
graveda&;

Ia manera como puede disponerse una arandele
o disco de material de goldadura de la misma forma que la
brida, se representa en el caso de una arandela en la fi~
gura 6 que es una vista en perspectiva ampliada gque mues-
tra el exxrémo delantero del travesafioc 3 con su brida 4 ¥
uns arandela 49 de la misma forma de la brids 4 y destinada
a estar entre esta brida y el tubo de la columna de direc-
cién (figura 1),

L.a manera como una bobina de inductor puede
jntroducirse por el extremo abierto del tubo contra el
cual topan una o mds bridas se represenxa en la figura 9
en el caso del tubo de soports de fomdo 13, Los extremos
contiguos del goporte delantero 6 ¥ los soportes de cade-
ne 14, con sus bridas 4e una pieza 8 y 16 y el materisel de
soldadura interpueste 49 se representan en la figura 9;
En vez de piezas separadas de meterial de soldadura pueds

haoerée uso de una sola tira envuelte alrededor del tubo
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de soporte de fomndo 13. La bobina de inductor 5O se hace
con preferencia de tubo de cobre aplastados y tiene la
forma de una hélice enrollada abierta cuyo didmetro exte-
rior es un tanto menor que el didmetro interior del tubo 13,
Los dos exﬁremo&?el tubo de cobre se sacan en el mismo ex~
tremo de la bobina y ss cierran por orejas de conexidn de
corriente 51 por las cusles el inductor egtd consctado cen’
el generador de elta frecuencia con preferencia un oscila-
ador de vdlvulas. Se disponen conexibnes de agua 52 en el
tubo de cobre para que pueda circular agua de refrigeracién
alfravés del inductor, haciéndose entrar y salir el agua
por medio de la tuberfs de goma 53; 81 se usan conductores
flexibles huecos para suministrar la corriente de alta fre-
cuencia, pueden servir también para llevar el agua refrige-
rante, prescindidniose entonces de las conexionss refrige-
radoras separadas 52; Pof’supuesto deben tomarse medidas
pare situer el inductor y gostenerlo centralmente con res-
pecto al tubo en gque se ingerta y aidlarlo del mismo.

~ El procedimiento del invento no puede utili-
garse facilmente para las juntas en loa soportes del vdsta-
go ,de la rueda trasera. Aqui se prefiere emplear soportes
ge chapa metdlica 20 provistos de ranuras 21 para reciblr
ol védstago de la rueds trasera, Los extremos iraseros de
los soportes de cadenz 14 y de log soportes posteriores
1B se cierran con miembros de tapén 18, 19, respectivamen-
te, Como se ve mejor en las figuras 7 y 8, estos tapones
18, 19 estdn ranurados para recibir los soportes 20 de la

rueda trasera. Los sopertes de cadena 14 divergen hacia
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atrds y por consiguiente los soportes 20 tienen que poner-

as en éngulo con los ejes de dichos soportes 14 de manera
gue en el cna&rc terminado los sopories 20 estén en plae-
nos paralelos. Los soporites 20, los taponss 18, 19, y los
soportes 14, 16, se gujetan convenientemenie primero como
un stbeonjunto ¢ue lusgo'ﬂe coloca con relacidn a los res-
tantes componentes del cuadro al cual se ha de sujetar. 1a

sujecién del subconjunte puede realizarse por eoldadura,

.Vconvenienxemente empleando una bobina de inductor de alta

Precuencia plana que rodea las dos juntas en el soporte 20.
Se 7er£.que, durante 1a operacién de soldadura, los com-
ponentes deben sujetarse firmemente en sus debidas posicio-
nes relativas. En los dibujos ée representa una disposicidén
ae plaﬁtilla adecuzda para este objeto; La plantilla con-
siste eéencialmsnte en una placa de base principal o lecho
22 que se extlende verticalmente y a la cual se sujetan los
dispositivos para calocar los componentes individuales del
cusdro ds biciclata, El lecho 22 tiexns convenientementeila

formz de una pieza fundida de seccidn acanslada, La cara

.delantera de esta pieza egtd elaborada para aplanarla con

el fin de dar un plano de referencia seguro con relacién

- al cual pueden situarse los componentes del cuadre de bi-

cicleta,
Con referencia a las figuras 1l, 27 3; la

. 1{nea axial del tubo de la columma de direccidn’l ea deter-

minada por un par de blogues en V 23 sostenidos en vari-

1llas 26 que se deslizan paralelamente & 1s cara del lecho

28 en orificios de un soporie 24 sujeto &l lecho- 22 por tor-
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nillos 29, Por los ulteriores dispositivos de colocacién
luego descritos y que actian sobre ios otros componentes

del cuadro, el tubo de la columna de direccién 1 se hace
entrar en las V de los bloques 23 y as{ tiene su eje debida=-
mente situado en direccién de delante a atrds, Para colocar
el tubo 1 en la direccién axial, el soporte 24 tiens unas
aletas 25 que se extienden hacia atrds, y que estdn espa-
ciadas Justamente lo preciso para admitir la longitud del
tubo 1 sin juego apreciable, Los blogues en V 23 pueden des-_

¢éangar en la cara de soporte 24 o pueden estar colocados en

forma reguleble, eomo se representé, pbr tornillos de¢ rego-

lacidn 27, en-encaje de rosca con una placa 28 montada en
el lecho 22 con el soporte 24;

El travesafio 2 se mantiene con sn eje en la
relacidn deseads con el eje de eolumna de direceidm 1 por
medio de dos bloques en V 30 (figgras ly 4) y tornillos
engrapadores cooperantes 31, Estbs tornillos %1 estén ambos
en encaje de rosca con una plkaca 32 asociada con el corres-
pondiente blogue en V 30 y sujeta con 61 sl lecho 22 por tor-
nillecse 29; ILa posicidn axial del soporte delantero 6 es and~
logemente definida por dos disposiciones idénticas de bloques
en V 30, 31, 32, como se ve en las figurag 1l y &,

Bl tubo de columna del sillf{n 9 se representa
en la figura 1, como coleccado por un par de bloques en V 230
gon tornillos sujetaaores 21 gsostenidos por placas 32, pre-
cisamente como se deseribe arriba para el iravesaiio, Con pre-
ferencia un bloque en V adelgazade es forzado contra la trase-

ra del extremo superior del tubo @ para asegurar la presidn

- 11 e
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debida para la operacidén de soldadura en los dos extremos

del travasaﬁo 3, HEste bloque en V adelgazado 54 es soste~

nido por una varilla 55 gue puede deslizarse paralela al

lecho 22 en un soporte 56 sujeto al lecho, siendo la posi-
¢ién del blogue en V 54 regulada por un tornille 57 en en-
caje de rosca con una placa 58 asociada con el soporte 56;
Se verd que cuando se hace uso del blogue en V 54 Que enca~-
ja en el extremo superior del tubo de columna de sillfin 9,
la supérior de las dos grapas de blogue en V 30, 3l, que se
representan sujetando el tubo 9 en la figura 1, pusde supri-
mirse; Para mantener el tubo de columna del sillfn 9 contra
el movimiento axial aparténdose del soporte del fondo 13,

una chaveta (no representada) puede disponerse en el lecho

22 para encajar en el orificio practicado del eollar sujeta~

dor 11 para recibir el perno que sujeta el pilar del sillfn
en la bicicleta terminada., Dicha chaveta se pusde montar Aai-
ractamente en el lecho 22 o puede ser rsgulable monténdola
en un patfn movible o palanca de pivote dispuesta en el le~
cho,

. El tubo de soporte de fondo 1% ss coloca por
medio de un blogus en V 33 sostenido en una varilla 34 que
puede deslizarse paralelamente & la cara del lecho 22 en un
soporte 35 sujeto al lecho. Le posicidn del blogue en V 33
se regula por medio de un tornillo regulador 36 sostenido
por una placa 37 asociada con el soporte 35, HL tubo 13 se
sostiene & la debida distancia del lecho 22 por medio de un
blogue 59 sujeto al lecho. Por medio del blogue en V 33 el

tubo 13 se mantiene contra las bridas del tubo de seporte
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delantero 6 y el tubo ds. columna do gillfn 9, y 8l tubo de
soporte delantero 6 se mantiene simulténéamente contra‘el
tupo de columue ds -irsceidn 1; .

Dos subeonjuntos, cada uno de los cuales se
compone d¢ un soporte traseroc 16, los tapones 18 ¥ 19, an
goporte de védstago de rueda trasers 20 y un soporte de ca~
dene 14 se mantienen en la deblda relacién entre si y con los
demés componentes del cuadro_medi&nte los dispositivos gue
ahore se deseribiréﬁ.

Los seportes traseros 16 se mantienen & la
distancia deseada y en debida relacién con el resto del
bastider por un soporte 28 gsujeto a1l lecho 22 § provisto
de rebajos 39 para reeibir'los goportes traseros 16 que se
mantienen en los rebsjos 39 por una placa engrapadors 40

gpe hecazenceje con un tornilic 41 & su vez en encaje de

rogea con un blogue 42 asociado con el soporte 38 (véanse

figuras 1 ¥ 5}, Los soportes de cadena 14 son mantenidos de

igual modo, como lc indica el soporte 38, la placa engrapa-

‘dora 40 y el tornillo engrapador 4l de la figura 1.

Tos soportes del vdstago de rueda trasera 20
van sostenidos a la distancia requerida, y los subconjun~
tos 16, 20, 14 son forzados a hacer contacto con el resto
del conjunto de cuadro por medio de un blogue 4% (figuras
1 y 2) provisto de raﬁuras 44 para recibir los soportes 20,
y sostenido por una varilla 45 gue puede correr en un so-
porte‘46 sujeto al lecho 23. El blogue 43 es forzado hacia
gelante por un tornillo 47 en encaje de rosca con una pla-

ca 48 asociada con el soporte 46,
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Los tornillos 29 pueden reemplazarse por per-
noé gue tisenen tuercaa.dé mariposa, u otrog dispogitivos
ds desprendimiento rdpide pusden incorporarse avalgﬂﬁos o
a todos los dispogitivos coloocadores para quitar fécilmente
de la plantilla el cuadro terminado,

Cuando se monta el cuadro en la plantilla como
arriba se ha descrito, se inteTponen arandelas muy delgadas
0 discos de material de soldadura entre las bridas de los
tubos componentes y las superficies curvas a que se han de
sujetar, Las cineo juntas de la parte superior ds la cdlumna
de tubo del sillin se realizan simultdneamente, 1o mismo gue
lag cuatro juntas del tubo de soporte de fondo., Las dos jun?
tas del tubo de la columna Ge direccidén espaciadas con relativa
amplitud, se hacen convenlentemente por separado usando el mis~
mo inductor, o simulténeamente empleando inductores separados
en serie, Dosificando debidamente las cantidades de ma ter ial
de soldadura, se consigue el resultédo-ﬁe uns - junta segura con
el preciso material de soldadura suficiente para dar un file~-
te 1iso en la periferia de la brida. R ‘

Con el cuadro en su posicién levantada normal ,
puede haber tendsncia 8 que el material de soldadurs se reﬁna
en las extremidades mds bajas de lae juntas en el tuboc ds co~
lume de direccién 1, ¥ el tubo de columma del sillfn 9 por
ejemplo. Esto puede contrarrestarsh.haciendo girar o bascular
el conjunto sobre unm eje en dngulo récto con el plano del d4i-
bujo de la figura 1. Por eata razén, el 1eého 22 seé dispone
con preferencia para rotacién sobre dicho eje, como se indica

diagraméticaménte en 60 de la figura 1. ﬁlternativamente, la
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digtribucién originaria del materisl de soldadura puede re-
gularas para‘eontrgrrestar dicha inaaaeablq%enﬁancia;

El usoc de oalentamiento por corrienitss pa-
résitas de altea frecuencia, jﬁnto con la debida dosifica=
cidn del material de soldadura permite produmeir Jjuntas con
un filete 1liso en la periferia de la bride en cada caeéo,
juntas que no requieren considerable limpieza o© alisanien-
+0 subsiguilsnte.

| Bsta golicitud, gue corresponde & la presen~
tads en Gran Bretafia el 26 de Octubre da 1945, bajo el n?
28375, se¢ acoge 8 los bensficlos del a?ticulc 51 del vigen-
te Bstatuto sobre Propiedad Industrial.

-0~ NOTA&A -0~

Los puntos de invenoidn propia y mnueva que

a6 preaantan.paia gue se2n cbjeto de esta Patente de In-

vencidn en Bspafia, por VEINTE afies, son los siguientes:

192, - Mejoras introducidas en lia fabrica-

cidén de estructuras metdlicas tubulares, tales como cua-

dros de bicicleta caracterizadas porque dichas estructuras
comprenden por 1o menos dog tubos gue estdn en relacidn
en "P® o "Y" ¢ virtualmente en glla, y en laa cnales el
extreme de un tubo se configura o terming& para adaptarse

e la supserficie lateral presente en el drea de unidn de-

w 15 e
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geada por el otrc iubo para que encaje sobre el mismo cuan-
do los tubos se ponen en las deseadas posiciones relatives,
¥ se produce ung junta soldada degpuds de colonaz’aaf los
tubos con material de soldadura intermedio en el dgrea de
unidn calentando ls junta por indnceidn de corrientes pa~
rdsitas de alta frecnsncia e introdvcidniose el indnctor
gue conduce la corriente de alta frecusncia en el interior
del otro tubo en posicién contigua al €rea en que la junta
se ha de producir,

2¢, - Mejoras introducidas en la fabrica-
oidn de estructuras metdlicas ﬁubularaa, segun se roivin~
dican en el punto 19, caracterizadas porqus el extremo del
primer tubo estd{ provisto de uns brida que se adapta a la
superficie curveda del otxo (segunﬁo)‘tubo;

, 5ﬂ; - Mejoras introducidas en la fabricacién
de estructuras metdlicas tubulares segun se reivindicen em
el punto 2¢, en las cuales se aplica material de soldadura
en forma de una delgada arandela o disco entre la brida y
la superficie a lg‘cual se adaptia la brida;

42, - Hejoras in?roaqcidas en la fabrica=
cién de estructuras metdlices tubulares, segin se reivindi~
can en los puntos 12, 22 o 3%, segin una modificacidén en
la cual con el fin de producir una junta en T o en V de la
cual séle un componente es un ‘tubo, el primer ftubo mencio-
nado se Treemplaza por uns varilla o similaras;

52, - Mejoras introducidas en la fabrica=-
cién de un duadro de bicicleta de estruciura tubular, oca=-

racterizadas porque comprenden producir las Juntas entre

-l6 =
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el tubo de columna de iireccidén y los componentes de cuadro
sujetos 21 mismc enire 2l tubc de 30porte de fondo y el 8O-
porte delantero, el tubo de uolumna del sillin y los sopor=-
tes de cadema sujetos respectivamente a2l mismo, ¥ entre el

tybo de columna& del aillinﬁ componentes de cuadro sujeios

2l extremo euperior del mismo por el procedimiento relivin-

dieado an los puntos 12, 2¢ o 3%,

; 62 - Hejoras introducldas en la fabrioaeion
de un cuadro de bicicleta segdn se reciviandican sn el puato
52, aue comprenden l& operacidn de soldar simulténeamente
tbdas las juntas en el tubo ds goporte del fondo.

ne, - Mejoras introducidas en la fabricacion
de un cuadro de bicicleta segdn se reivindican en el punto
52, que comprenden la operacién de soldar gimultdneamente
tod2s las juntas en el extremo superior del fubo de colum~
na del sillfn'.

89; -~ Yojoras ingroducidas en l1& fabrica=
cién de un cuadro de biciclets, segun se reivindican eu el
punto 52, gue comprenden el uso de uns plantilla destinada
a sostener las unidades de cuadro en las debidas posicio-
nes relatives con sl plano dsl ovadro vertical, ¥ destina~
dae & girar sobre un eje horizontal.

_ 99; ~ Hejoras introducidas en la fabriocacién
de ounadros de biclcleta virtualmante como se describen con
referencia a los dihuJOS adjuntos,. . .

’ 102, - Mejoras introducidas en la formacidn
de unas junia en T o sn V entre 2os componsntes de log cuna=-

leg uno por lo menos es un tubo, virtualmente como se des-



-cribenl.

11¢, ~ Mejorae introducidas en la mexufaciura
de estructuras metdlicas tubularves, tales oomo onadros de
bicicleta. .

‘ Tal y comé 8@ ha dascri‘bo en la Memoria gueé
antecede, representado en los dibujos que se &compaiisn y eon
los fines gue se han espec ifioado.

Bsta Memoriz conste de dieciocho hojas escri-
tas por una sola cara'.
Msdrid,

-18 =~
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