
P -  5351

Ne. PHB.30208.

§8 MAR 1947

ígM.ORIA. DESCRIPTIVA, 

para s o l i c i t a r  

P A T E E T E  D E  I N V E N C I G E

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a  nombre de PHILIPS LAMPS LIMITED, entidad  b r it^ c io a , e s ta ­

b le c id a  en Spenoer House, South P la c e , F insbury, Londres, 

In g la te r r a ,  p o r :

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN I*A MANUFACTURA DE 

ESTRUCTURAS METALICAS TUBULARES, TALES 

g)KO ADROS DE B IC ISST A ".
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j^ t e  invento se r e f ie r a  an primer término a  

e stru c tu ra s  m etá licas tu b u lares de l a  c la se  en que un extremo 

de un miembro tubu lar se  su je ta  a  o tro  miembro sem ejante en 

una ju n ta  en T o en V. S i  término ju n ta  en T abarca no so lo  

l a s  d isp o sic io n es en l a s  cu ales lo s  e je s  de lo s  dos miembros 

tu b u lare s están  en e l  mismo plano y se  cortan  en ángulo re c to , 

¡sino también aqueDos en que e l  ángulo es sensiolem ente &i-
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feren te  de un ángulo recto  ( ju n ta  en T o b lic u a } , o l o s  e je s

no e stán  en a l  mismo plano ( ju n ta  en T re tra íd a )  o una y 

o tra  cosa . Una ju n ta  en V pueda ser s im ila r  a cualqu iera de

re s  se extiende más a l l á  de l a  ju n ta . Un ejemplo de e sta  es­

tru c tu ra  es un cuadre de b ic i c le t a  en que l a s  ju n tas son 

usualmente en T o b licu as  o en T o b licu a s  r e t r a íd a s ,  pero 

ra ra  vez o rto go n ale s, con l a  p o sib le  excepclán  de l a  jun ta 

entre e l  tubo da columna del s i l l í n  y e l  soporte del fondo 

(tubo que so stie n e  l o s  p e d a le s ) . E l p resen te  invento se  

adapta especialm ente b ien  a su uso en l a  fa b ricac ió n  de 

cuadros de b ic i c le t a .  B asta  ah ora, en l a  fa b r ic a c ió n  de e s­

to s cuadros ara  costumbre disponer en cada junta un miembro 

de soporte con c a e q u illo s  para re c ib ir  l o s  miembros tubula­

re s  que se su je tan  a  sus re sp e c tiv o s c a e q u illo s  por una ope­

rac ión  de so ldadu ra. E sto s  soportes aumentan con sid erab le­

mente e l peso d el m etal empleado en e l  cuadro de b ic i c l e t a .

Segón e l p resen te  invento e l  extremo de un 

tubo e s tá  configurado o terminado para adap tarse  a l a  super­

f i c i e  l a t e r a l  presentada en l a  deseada a re a  de unión por e l 

otro tubo, p ara  en cajar en é l cuando l o s  tubos se colocan 

jau to s  en l a s  deseadas p o sic io n es r e l a t iv a s ,  y se produce 

nna ju n ta  soldada después de co locar a s i  lo s  tubos con ma- 

-{¡arisl de soldadura en e l  área  de unión in te rp u esto  calen ­

tando l a  unión por inducción de c o rr ie n te s  p a r á s i t a s  de a l t a  

frecu en c ia ; y e l  inductor que conduce l a  co rrien te  de a l t a  
frecu en cia  se  introduce en e l  in te r io r  d e l o tro  tubo en po­

s ic ió n  contigua a l  á rea  en que se ha de producir l a  ju n ta .

-  2 -



Dicha su p e r f ic ie  l a t e r a l  es con p referen cia  

l a  su p e r f ic ie  curva de l a  pared del tubo, pero en algunos 

ca so s  puede tener que ser l a  de, por ejem plo, un miembro 

&e refuerzo o prolongación  su je to  a  l a  p ared . EL primer 

S tubo mencionado tien e  convenientemente en su extremo una

b r id a  configurada para en ca jar en l a  su p e r f ic ie  curva del 

o tro  tubo. EL m ateria l de soldadura se a p lic a  con preferen - 

c ía  en cantidad  predeterm inada lo  su fic ie n te  para  producir 

l a  ju n ta  y para dar un f i l e t e  l i s o  a ambos lad o s de l a  b r i-  

10 da. Con p re fe re n c ia  e l  m ateria l de soldadura tien e  l a  for­

ma de un d isco  de l a  misma con figuración  extern a que l a  

su p e r f ic ie e x tre m a  (o term inación) configurada d el tubo,

.  una aran dela de l a  misma configuración  in tern a y externa 

qu . dicha su p e r f ic ie  de extrem o, interponióndose l a  aran- 

1 S d é la  o d isco  en tre  l a  su p e r f ic ie  extrema y l a  su p e r f ic ie

curva del o tro  tubo a n te , de in ic ia r s e  l a  operación  de ca­

lentam iento a a l t a  frecu en c ia .
S i e l  grueso de pared del prim er tubo mencio-

M ío  CS in su fic ie n te  p era  M r ana jun ta da l a  fu etea  m.oá- 

20 n ica  d e s e a n , e l  tubo puede e s t a *  p re v isto  M un maye:

grueso junte a  en extrem e. Beto n . ee anualmente n e c e a r le  

e i  ee d isp on . ana b r id a  .eme ya a .  ha diehe para c o n st itu ir  

l a  su p e r f ic ie  destinada a  en trar en con taste  son l a  saper- 

f i c i e  curva del otro tubo.
gg Cuando se desea su je ta r  un núnaro de tu b o , a

nn tubo samán en una pegaeüa lon g itu d  a x ia l  de e s te  áltim o, 

. . . .  p e r  e jem p lo  en .1  caes del soporta de fondo * 1  onal 

van .a j e t e s  l e .  esportee  de oadene además de loe  tu bo , de
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cuadro que se extienden  h asta  l a  columna de cabeza y l a  

su jec ió n  d e l s i l l í n ,  e s to  e s ,  e l tubo de soporte d elan te­

ro y e l  tubo de columna d e l s i l l í n  respectivam ente, todos 

l o s  tubos pueden co locarse  en p o sic ió n  con e l  adecuado ma­

t e r i a l  de so ldadu ra, y todas l a s  ju n ta s  pueden prod u cirse  

en una s o la  operación de calentamiento de a l t a  frecu en c ia , 

siendo introducido e l  inductor en el tubo de soporte de 

fondo desde un extremo,

EL invento se  r e f ie r e  tambión a  ju n ta s  en T 

o en V en l a s  cu a le s uno so lo  de l o s  componentes unidos es 

un tubo, siendo e l  o tro  u o tro s  v a r i l l a s  o s im ila r e s .  En 

e s t a  m od ificación , e l  componente o componentes no tubula­

re s  tienen  forma o term inación como a r r ib a  se define y e l 

tubo a lo ja  e l  inductor como a n te s .

Para que e l  invento pueda comprenderse más 

fác ilm en te , se  d e sc r ib ir á  ahora l a  a p lic a c ió n  d el mismo a 

l a  fa b ricac ió n  da un cuadre de b ic i c l e t a  para c a b a lle ro , por 

v ía  de ejemplo y con re fe re n c ia  a l o s  d ib u jo s ad ju n to s, en 

l o s  c u a le s :

La f ig u ra  l e s  un alzado l a t e r a l  d e l cuadro 

montado y su p l a n t i l l a .

La f ig u ra  2 e s  una v i s t a  en p lan ta  d e l fondo 

de l a  f ig u ra  1 .

La fig u ra  3 e s  un co rte  dado por e l  tubo de 

l a  columna de d irección  a lo  la rg o  de l a  l ín e a  A-A (f ig u ­
ra  1  ) .

La f ig u ra  4= e s  un co rte  dado por l a  barra  

tr a n sv e r sa l ,  a  lo  largo  de l a  l ín e a  B-B ( f ig u r a  1 ) .
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La f ig u ra  5 ea na. corte lado por lo s  t ira n te a

tra se ro s  a lo  la rg o  de l a  l ín e a  C-C ( f ig n ra  1 ) .
La f ig n ra  6 e s  nna v i s t a  en p ersp ec tiv a  am plia­

da del extremo delantero  de3, travesano y de una arandela de

m ateria l de so ldadu ra,
La fig n ra  7 es nna v i s t a  l a t e r a l  aumentada

del soporte de vastago  de l a  moda t r a s e r a .
La fig n ra  8 ee un morte dado por l a  l in e a  D-D

de l a  fig n ra  7 .
La fig n ra  9 e s  un corta  ampliado dado por e l  

-tubo de soporte de fondo que m uestra e l  inductor en su po­

s ic ió n .
En . 1  O ¡ladro da b io ic le t a  Ene se rep resen ta  

. .  l e s  d ib u je s , montado en una p l a n t i l l a  e l  tubo 1  qu . en 

1 .  b i c i c l e t a  terminada so stien e  l a  columna de d irecc ión  

.B tá  p re v isto  de ta z a s  extremas 3 para  r e c ib ir  lo s  c c jin s-  

t . ,  de b o la s  de dicha columna. Con p re fe re n c ia  .1  tubo 1 ae 

hsee in icialm en te d el mismo dióm etr. que l a s  t a z a .  3 en to ­

an su lo n g itu d , y l a  porción  ce n tra l v u e lta  e n tu n e , hacia  

abajo  para  o frecer  1 .  porción  de diómetre reducido entre 

IBS t a z a ,  extrem as 3 . Loe p r in c ip ó le , miembros del cuadre 

tu b u la r . .  . . .  . 1  travesano 3 . e l  tubo delantero 6 y .1  tu­

to  de columna d el s i l l ó n  9 e .  hauen con p re feren c ia  todos de 

o ,  . .e r e  AL n iin .l-c r .m c -m .lib d .n c , da paredes d e lg ad a ., per- 

que e sto  perm ite conseguir un peso muy l ig e r o  con 1.  necesa­

r i a  fu erza  mecónica. Es muy adecuado s i  tubo da que s .  d is ­

pon. sn  .1  marcado con s i  nCmbre d . Rsynclds 631. M .  supor­

t e .  p c s t . r i . r s s  16 ,  l o s  . . p ° ' t e .  "  ^  ° ° *
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v en ta ja  del mismo m a te r ia l .
Los extremos del travesano 3 que^e han de

su je ta r  a l  tuho de columna de d irecc ió n  1 , y e l  tuho de co­

lumna del s i l l í n  9 e stán  configurados para  ad ap tarse  a  l a s  

su p e r f ic ie s  curvas de e s to s  tu bos. Debido a l  aso de mate­

r i a l  de paredes delgadas para l a  barra  tra n sv e rsa l 3 e l  

área  de contacto d isp u esta  en e l  tubo de columna de d irec ­

ción  1  y e l  tubo de columna de s i l l í n  9 o l a  pared del t r a ­

vesase  3 , s e r ía  por s í  misma in su f ic ie n te  para dar una jun­

io  t a  soldada s a t i s f a c t o r i a ,  y por co n sigu ien te , e l travesaSo  

3 e s tá  p ro v isto  en sus extrem os delantero y t r a se ro  de b r i­

das e x te r io re s  4  y 5 que son de una p ie z a  con a l  travesano 

3 y están  configuradas para  adap tarse  a l a s  su p e r f ic ie s  

curvas del tubo de l a  columna de d irecc ión  1  y a l  tubo de

15 columna d e l s i l l í n  9.
Similarmente e l  tubo delantero 6 e s t á  p ro v is­

to en sus extremos da b r id a s  de una p ieza  7 y 8 con figura­

bas para ad ap tarse  a l a s  su p e r f ic ie s  cu rvas-del tubo de co­

lumna de d irecc ió n  1 y e l tubo de soporta de fondo 13 con­

go t r a  e l  cual topan. EL extremo in fe r io r  d e l tubo de l a  colana 

na del s i l l í n  9 que topa contra e l  tubo de soporte de fondo 

13 e s tá  también p ro v isto  de una b rid a  externa de una p ie z a  

1 3 , que se adapta a l a  su p e r f ic ie  curva d el tubo 13 .
g l  tubo de acero a l  níquel-cromo-molibdeno, 

se de p a r e d ..  d e l g a s ,  qu. se p r . f i . r a  u sar H " *  I " .  .o p o n e n te . 

M I c a i r o ,  na a .  ada.aado s in  refuerzo para  ranurarlo  con 

aL f i a  do dlapoaar una grapa p ara  l a  oalumna del s i l l í n ,  

por ta n to , como s .  re  en e l d ib u jo , ee introduce un mangui-
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to de refuerzo  10 en e l  extremo superior d el tuto de l a

columna del s i l l í n  9 de modo que e sté  a l o s  haces con e l 

extremo del mismo y se su je ta  en su lu g ar  de cualquier 

manera conveniente, por ejem plo, por so ldadu ra. La verda­

dera grapa 11  para  su je ta r  e l  p i la r  del s i l l í n  e s t a  solda­

da en e l extremo e x te r io r  del tuto 9 . En vez de un manguito 

in te r io r ,  puede disponerse un tuto de refuerzo  e x te r io r  o 

alternativam ente e l extremo d e l tubo puede aumentarse para 

dar e l grueso requerido . La ranuraoién se p ra c t io a  una vez 

que l o s  componentes se han soldado ju n to s .
Los dos soportes de cadena 14 , que divergen 

h acia  a t r a s  y e stán  adelgazados desde el^tubo de soporte 

de fondo 13 h ac ia  lo s  soportes de vastago  da rueda tr a se ­

ra  2 0 , e stán  cada cual p ro v is to s  en e l  extremo a n te r io r  

que topa con e l  tubo de soporte de fondo 13 de una b rid a 

de una p ieza  15 que se  adapta a l a  su p e r f ic ie  curvada del 

tubo 1 3 . Símilármente e l  extremo superior más ancho de ca­

da ano de lo s  dos sop ortes tr a se ro s  que se adelgazan  16

tien e una b rid a  17 que se adapta a l a  curvadura d el tubo 

de columna del s i l l í n  9 junto a su extremo su p erio r .
Para produoir l a s  ju n tas entre l a s  b r id as 

in d iv id u a le s  y l a s  su p e r f ic ie s  curvas con que e stán  en 

contacto s u p e r f ic ia l ,  se  a p lic a  un m ateria l de so ld ar t a l  

como l a  a le a c ié n  de p la t a  que se vende bajo  l a  marca comer­

c ia l  "Basi-BTLo" y con p re fe re n c ia  en l a  forma de una arande­

l a  o d isco  muy delgado de l a  misma con figuración  su p erfi­

c ia l  que la  b r id a , e lig ién d ose  e l  grueso para dar l a  oan- 

tid ad  debida de m aterial de so ldadura para produoir una
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buena ju n ta . E sta  se produce luego introduciendo una bobi­

na de inductor de a l t a  frecu en cia  en e l in te r io r  del tubo 

junto a l  área  en l a  cual topa l a  b r id a , y excitando l a  bo­

bina para producir calentam iento de co rrien te s p a r a s i t a s  

en l a  pared del tubo en l a  zona an u lar que incluye dicha 

área . Para co n tra rre sta r  l a  tendencia del m ate ria l de so l­

dadura fundido a f l u i r  a puntos indeseados o a hacer que 

se  acumule en puntos deseados, lo s  miembros &el cuadro pue­

den hacerse b ascu lar  m ientras conservan l a s  p o sic io n e s re­

l a t i v a s ,  de manera que l a  deseada acción  se  obtenga por 

grayedad.
La manera como puede disponerse una aran dela 

o d isco  de m aterial de soldadura de l a  misma forma que l a  

b r id a , se represen ta  en e l  caso de ana arandela en l a  f i ­

gura 6 que es una v i s t a  en p ersp e c tiv a  ampliada que mues­

t r a  a l extremo delan tero  del travesano 3 con su b r id a  4 y 

una aran dela 49 de l a  misma forma de l a  b r id a  4 y destinada 

a e s ta r  entre e s t a  b rid a  y e l  tubo de l a  columna de d irec­

ción  ( f ig u ra  1 ) .
La manera como una bobina de inductor puede 

in tro d u c irse  por e l  extremo a b ie r to  del tubo contra e l 

cual topan una o más b r id a s  se rep resen ta  en l a  fig u ra  9 

en e l caso del tubo de soporte de fondo 13 . Los extremos 

contiguos del soporte delantero 6 y l o s  soportes de cade­

na 1 4 , con sus b r id a s  de una p ie z a  8 y IB y e l  m ateria l de 

so ldadura in terpu esto  49 se  representan  en l a  f ig u ra  9 .

En vez de p ie z a s  separadas de m aterial de soldadura puede 

h acerse  uso de una s o la  t i r a  envuelta alrededor d e l tubo
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oLe soporte Ae fonAo 13. La bobina Ae inductor 5o se  haca 

con p re feren c ia  Ae tubo Ae cobre ap lastaA os y tien e  la  

forma Ae nna h é lic e  enrollaA a a b ie r ta  cuyo Aiámetro exte­

r io r  e s  un tanto menor que e l  Aiámetro in te r io r  Ael tubo 13 . 

Los Aos extrem osas! tubo Ae cobre se sacan  en e l  mismo ex­

tremo Ae l a  bobina y se c ie rran  por orabas Ae conexión Ae 

co rrien te  51 por l a s  cu a le s e l  inAuetor e s t á  conectaAo con' 

(A generaAor Ae a l t a  frecuen cia con p re fe re n c ia  un o s c i la -  

dor v á lv u la s . Se iispon en  conexiones Ae agua 58 en e l  

tubo Ae cobre para  que pueAa c ir c u la r  agua Ae r e ír ig e ra c ié n  

a2/ ;ra v á s  Ael inA uetor, haciénAose en trar  y s a l i r  e l  agua 

por meAio Ae l a  tu b ería  Ae goma 53. S i se  usan conAuctores 

f le x ib le s  huecos para sum in istrar l a  corrien te  Ae a l t a  f r e ­

cuen cia , pueAen s e r v ir  también para l le v a r  e l  agua r e fr ig e ­

ran te , prescinAiénAose entonces Ae l a s  conexiones r e f r ig e ­

radoras separaAas 58 . Por supuesto Aeben tomarse meAiAas 

para  s i t u a r  e l inAuetor y so ste n erlo  centralmente con re s­

pecto a l  tubo en que se in se r ta  y a i s l a r lo  Ael mismo.
EL proceAimiento Ael invento no pueAe u t i l i ­

zarse  fácilm ente para l a s  ju n ta s  en lo s  so p o rte s Ael v á sta -  

go,Ae l a  ruaAa t r a s e r a .  Aquí se p re f ie re  emplear so p ortes 

Ae chapa m etá lica  20 p ro v is to s  Ae ranuras 21 para r e c ib ir  

e l  vástago  Ae l a  rueAa t r a s e r a .  Los extremos tr a se r o s  As 

lo s  so p o rtes Ae caAena 14 y Ae l o s  soportes p o s te r io re s  

15 se  c ie rran  con miembros Ae tapón 1 8 , 1 9 , respectivam en- 

t e .  Como se  ve mejor en l a s  f ig u r a s  7 y 8 , e s to s  tapones 

1 8 , 19 e stán  ranuraAos para r e c ib ir  lo s  so p o rte s 20 Ae l a  

rueAa t r a s e r a . Los soportes Ae caAena 14 Aivergen hacia



a t r á s  y por con sigu ien te  lo s  so p o rte s 20 tien en  que poner­

a s  en ángulo con lo s  e je s  de d ichos soportes 14 de manera 

que en e l  cuadro terminado lo s  soportes 20 e sten  en p la ­

nos p a ra le lo s .  Los. so p ortes 20, lo s  taponas 16 , 1 9 , y lo s  

so p ortes 14 , 16 , se su je tan  convenientemente primero como 

un subconjunto que luego se coloca con re la c ió n  a  lo s  re s­

ta n te s  componentes del cuadro a l  cual se ha de s u je ta r .  La 

su jec ió n  del subconjunto puede r e a l iz a r s e  por so ldadura, 

convenientemente empleando una bobina de inductor de a l t a  

10  frecu en cia  plana que rodea l a s  dos ju n ta s  en e l soporte 20 .  

Se verá  que, durante l a  operación de so ldadu ra, l o s  com­

ponentes deben su je ta r se  firmemente en sus debidas p o s ic io ­

nes r e la t iv a s .  En lo s  d ibu jo s se represen ta  una d isp o s ic ió n  

p l a n t i l l a  adecuada para e ste  o b je to . La p l a n t i l l a  con- 

L5 s i e t e  esencialm ente en una p laca  de base  p r in c ip a l o lecho

23 que se extiende verticalm ente y a  l a  cual se su je ta n  lo s  

d isp o s it iv o s  para  co locar lo s  componentes in d iv id u a le s del 

cuadro de b ic i c l e t a .  EL lecho 22  tiene convenientemente l a  

forma de una p ie z a  fundida de sección  acan a lad a . L a  cara 

so delan tera  de e s ta  p ieza  e s t á  e laborada para ap lan arla  con 

e l  f in  de dar un plano de re fe re n c ia  seguro con re la c ió n  

a l  cual pueden s itu a r se  l o s  componentes del cuadro de b i­

c i c l e t a .
Con re fe re n c ia  a l a s  f ig u r a s  1 ,  2 y 3¿ l a  

25 l in e a  a x ia l  d e l tubo de l a  columna de d ire c c ió n '1  es deter-
^ . n  7  23 so ste n id o s en v a r i-  minada por un par de bloques en *

l i a s  26 que se d e s liz an  paralelam ente a  l a  cara del lecho 

22 en o r i f i c i o s  de un soporte 24 su je to  a l  lecho 22 por tor-
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n il lo s  29 . Por lo a  u lte r io r e s  d isp o s it iv o s  de colocación  

luego d e sc r ito s  y que actúan sobre lo s  o tro s  componentes 

del cuadro, e l  tubo de l a  columna de d irecc ió n  1 se  hace 

en trar en l a s  V de l o s  bloques 23 y a s í  tien e su e je  debida­

mente situado  en d irecc ión  de delante a  a t r á s .  Para colocar 

e l tubo 1  en l a  d irecc ión  a x i a l ,  e l  soporte 24 tien e unas 

a le t a s  25 que se extienden  h acia  a t r á s ,  y que e stán  espa­

c iad as justam ente lo  p re c iso  para adm itir l a  lo n g itu d  del 

tubo 1 s in  juego ap re o iab le . l o s  bloques en V 23 pueden des- 

óansar en l a  cara de soporta 24 o pueden e s t a r  colocados en 

forma re g u la b le , como se re p re se n ta , por t o r n i l lo s  de regar- 

la c ió n  27, en en caje  de ro sca  con una p la c a  28 montada en 

e l lecho 22 con e l  soporte 24.

El travosaño 3 se  mantiene con su e je  en l a  

re la c ió n  deseada con e l  e je  de columna de d irecc ión  1 por 

medio de dos bloques en V 30 ( f ig u r a s  1 y 4) y to r n i l lo s  

engrapadores cooperantes 31 . E sto s  to r n i l lo s  31 e stán  ambos 

en encaje de ro sca  con una p laca  32 a so c iad a  con e l  corres­

pondiente bloque en Y 30 y su je ta  con ó l  a l  leoho 22 por to r­

n i l lo s  29. La p o sic ió n  a x ia l  d el soporte delantero 6 es aná­

logamente d e fin id a  por dos d isp o sic io n e s id é n tic a s  de bloques 

en Y 30, 31, 33 , como se ve en l a s  f ig u ra s  1 y 2 .

EL tubo de columna del s i l l í n  9 se  represen ta  

en l a  fig u ra  1 , como colocado por un par de bloques en Y 30 

con t o r n i l lo s  su je tad o res 31 so sten id o s por p la c a s  32 , pre­

cisamente como se describe  a r r ib a  para e l travesan o . Con pre­

fe ren c ia  un bloque en V adelgazado e s  forzado contra l a  t r a s e ­

r a  del extremo su perior del tubo 9 para asegu rar l a  p resió n
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debida para  l a  operación de so ldadera  en lo s  dos extremos 

del travesano 3 . Este bloque en V adelgazado 54 es so ste ­

nido por una v a r i l l a  55 que puede d e s liz a r se  p a ra le la  a l  

lecho 22 en un soporte 56 su je to  a l  lach o , siendo l a  p o si-  

5 ción del bloque en 7 54 regu lada por un to r n i l lo  57 en en­

ca je  de ro sca  con una p laca  58 asociad a  con e l  soporte 56.

Se verá que cuando se hace uso del bloque en V 54 que enca­

ja  en e l extremo su perior del tubo de columna de s i l l í n  9, 

l a  superior de l a s  dos grap as de bloque en 7 30, 31, que se 

10 representan  sujetando e l  tubo 9 en l a  f ig u ra  1 , puede su pri­

m irse . Para mantener e l  tubo de columna del s i l l í n  9 contra 

el movimiento a x ia l  apartándose del soporte d el fondo 13 , 

una chaveta (no representada) puede disponerse en e l  leoho 

22 para en ca jar  en el o r i f i c io  p racticad o  d e l c o l la r  sujetar- 

15 dor 11 para  r e c ib ir  e l  perno que su je ta  e l p i la r  del s i l l í n  

en l a  b ic i c l e t a  terminada. Dicha chaveta se puede montar d i­

rectamente en e l lecho 22 o puede ser regu lab le  montándola 

en un p a t ín  movible o palan ca de p ivote d isp u e sta  en el l e ­

cho.
20 S I  tubo de soporta de fondo 13 se coloca por

medio de un bloque en 7 33 sosten ido  en una v a r i l l a  34 que 

puede d e s l iz a r se  paralelam ente a l a  cara del lecho 22 en un 

soporte 35 su je to  a l  lech o . La p o sic ió n  del bloque en 7 33 

se  regu la  por medio de un to r n il lo  regulador 36 sostenido 

25 por una p la c a  37 asociad a con e l  soporte 35. E l tubo 13 se 

so stie n e  a l a  debida d is ta n c ia  del leoho 22 por medio de un 

bloque 59 su je to  a l  leoh o . Por medio del bloque en 7 33 el 

tubo 13 se mantiene contra l a s  b r id a s  del tubo de soporte
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delantero 6 y e l  tubo de.columna da s i l l í n  9, y e l tubo de 

soporte delantero 6 se mantiene simultáneamente contra e l

tubo de columna de d irecc ión  1 .
Dos subconjuntos, cada uno de lo s  cu ales se

compone de un soporte tra se ro  1 6 , l o s  tapones IB y 19 , un 

soporte de vastago  de rueda tr a se r a  20 y un soporte de ca­

dena Id  se  mantienen en l a  debida re la c ió n  entre s i  y con lo s  

demás componentes del cuadro mediante l o s  d isp o s it iv o s  que 

ahora se d e sc r ib irán *
L,os sop ortas tr a se r o s  16 se  mantienen a l a  

d is ta n c ia  deseada y en debida re lac ió n  con e l  re s to  del 

b a st id o r  por un soporte 38 su je to  a l  lecho 22 y p rov isto  

de re b a jo s  39 p ara  r e c ib ir  lo s  so p o rtes tr a se ro s  16 que se  

mantienen en lo s  reb a jo s  39 por una p laca  engrapadora 40 

q p . hace-encaje con un t o m i l lo  41 a  su vea en en caje  de 

ro sca  con un bloque 42 asociado con e l  soporte 38 (véanse 

f ig u r a s  1 y 5 ) .  Los soportes de cadena 14 son mantenidos da 

ig u a l modo, como lo  in d ica  e l  soporte 38 , l a  p laca  engrapa­

dora 40 y e l  to r n il lo  engrapador 41 de l a  fig u ra  1 .
Los so p o rtes del vástago  de rueda t r a s e r a  20 

van so ste n id o s a  l a  d is ta n c ia  req u erid a , y lo s  subconjun­

to s  1 6 , 2 0 , 14 son forzad os a  hacer contacto con e l r e s to  

del conjunto de cuadro por medio de un bloque 43 ( f ig u r a s  

1 y 2) p ro v isto  de ranuras 44 para  r e c ib ir  l e s  so p o rtes 20, 

y sosten ido  por una v a r i l l a  45 que puede correr en un so­

porte  46 su je to  a l  lecho 22. KL bloque 43 es forzado hacia 

delante por un to r n il lo  47 en en caje  de ro sca  con una p la ­

ca 48 aso c iad a  con e l  soporte 46.



Loa to r n i l lo s  29 pueden re emplazarse por per­

nos que tienen  tu ercas de m ariposa, u o tro s  d isp o s it iv o s  

da desprendimiento rápido pueden in corporarse  a algunos o 

a todos l o s  d isp o s it iv o s  colooadores para q u ita r  fácilm ente 

de l a  p l a n t i l l a  e l  cuadro terminado.

Guando se  monta e l  cuadro en l a  p l a n t i l l a  como 

a rr ib a  se ha d e sc r ito , se interponen aran d elas muy delgadas 

o d isco s de m aterial de soldadura entre l a s  b r id a s  de l o s  

tubos componentes y l a s  su p e r f ic ie s  curvas a que se de 

s u je t a r .  L as cinco ju n tas de l a  p arte  su p e r io r  de l a  columna 

de tubo del s i l l í n  se re a liz a n  simultáneamente, lo  mismo que 

l a s  cuatro ju n tas d el tubo de soporte de fondo. Las dos jun­

t a s  del tubo de l a  columna de d irecc ió n  esp aciad as con r e la t iv a  

am plitud, se hacen convenientemente por separado usando e l  mis­

mo in d u ctor, o simultáneamente empleando inductores separados 

en s e r ie .  D osificando debidamente l a s  can tidades de m ateria l 

de so ldadu ra, se consigue e l  resu ltad o  de una jun ta segura con 

e l p rec iso  m ateria l de soldadura su fic ie n te  para  dar un f i l e ­

te  l i s o  en l a  p e r i f e r ia  de l a  b r id a .

Con e l  cuadro en su p o sic ió n  levan tad a normal, 

puede haber tendencia a que e l m ateria l de soldadura se  reána 

en l a s  extrem idades más b a ja s  de l a e  ju n ta s  en e l  tubo de co­

lumna de d irecc ió n  1 , y e l  tubo de columna d e l s i l l í n  9 por 

ejem plo. E sto  puede co n tra rre sta rse  ¡.haciendo g i r a r  o b ascu lar  

e l conjunto sobre un e je  en ángulo rec to  con e l  plano del d i­

bujo de l a  f ig u ra  1 .  Por e s t a  razón , e l  lecho 22 sé  dispone 

con p re fe re n c ia  para ro tac ió n  sobre dicho e j e ,  como se  in d ica  

diagramáticamente en 60 de l a  f ig u ra  1 . A lternativam ente, l a
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d is tr ib u c ió n -o r ig in a r ia  del m aterial de soldadura puede re­

g u la r se  para co n trarre sta r  dicha indeseablq^endencia.

aso de calentam iento por co rr ien te s  pa­

r á s i t a s  de a l t a  frecu en c ia , junto con l a  debida d o s if ic a ­

ción  del m ateria l de soldadura perm ite producir ju n tas con 

un f i l e t e  l i s o  en l a  p e r i f e r ia  de l a  b rid a  en cada caáo, 

ju n ta s  que no requ ieren  considerable lim pieza o alisam ien - 

to  su b sigu ien te .
E sta  s o l ic i tu d , que corresponda a  l a  presen­

tad a  en Gran Bretaña e l  26 da Octubre &a 1 9 4 5 , b a jo  e l  ns 

28375, se  acoge a l e s  b e n e fic io s  del a r t íc u lo  51 d el vigen­

te  E sta tu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l .

- 0 -  N O T A  -  0 -

Los puntos de invención propia y nueva que 

15 se presen tan  p ara  que sean  ob jeto  de e s t a  P atente de In­

vención en España, por VEINTE anos, son lo s  s ig u ie n te s : 

i a .  -  M ejoras in trodu cidas en l a  fa b ric a ­

ción de e s tru c tu ra s  m etá licas tu b u la re s , t a l e s  como cua­

dros de b ic i c le t a  c a rac te r iz ad a s  porque d ich as e stru c tu ra s  

20 comprenden por lo  menos dos tubos que e stán  en re la c ió n  

en ttgm o "V" o v ir tu a l  menta en e l l a ,  y en l a s  cu a le s e l  

extremo de un tubo se ooníigura o termina p ara  adap tarse  

a  l a  su p e r f ic ie  l a t e r a l  presen te  en e l á re a  de unión &e-

-  15 -



. ó , -

sea&a por e l  otro ta to  para  que encaje sobre e l  mismo cuan­

do lo s  tubos se  ponen en l a s  le sead as p o sic io n es r e l a t iv a s ,  

y se  produce una ju n ta  so ldada después de co locar a s í  l o s  

tubos con m ateria l de soldadura intermedio en e l área  de 

5 unión calentando l a  ju n ta  por inducción da co rr ien te s  pa­

r á s i t a s  ds a l t a  frecuen cia e in troduciéndose e l  inductor 

que conduce l a  co rrien te  de a l t a  frecu en cia  en e l  in te r io r  

del o tro  tubo en p o sic ió n  contigua a l  á re a  en que l a  ju n ta  

se  ha de p ro d u c ir .
10 23. -  M ejoras in trod u cid as en l a  fa b r ic a ­

ción  de e s tru c tu ra s  m etá licas tu b u la re s , según se  re iv in ­

d ican  en e l  punto i c ,  c a rac te r iz ad a s  porque e l  extremo del 

primer tubo e s tá  p ro v isto  de una b r id a  que se ad ap ta  a l a  

su p e r f ic ie  curvada del otro  fsegundo) tubo.
15  g e . -  M ejoras in trod u cid as en l a  fa b r ic a c ió n

de e s tru c tu ra s  m etá lica s tu b u lare s según se  re iv in d ican  en 

e l  punto 2 % en l a s  cu ales se  a p lic a  m ateria l de soldadura 

en forma de una delgada arandela o d isco  entre l a  b r id a  y 

l a  su p e r f ic ie  a l a  cual se  adapta l a  b r id a .
SO 4=e. -  M ejoras in trod u cid as en l a  fa b r ic a ­

ción de e s tru c tu ra s  m etá licas tu b u la re s , según se re iv in d i­

can en lo s  puntos 13 , 33 o 33, según una m odificación  en 

l a  cual con e l  f in  de producir una ju n ta  en T o en V de l a  

cual só lo  un componente a s  un tubo, e l primer tubo mencio- 

25 nado se  reemplaza por una v a r i l l a  o s im ila r e s .
5 3 . -  M ejoras in trod u cid as en l a  fa b r ic a ­

ción de un cuadro de b ic ic le t a  de e stru c tu ra  tu b u lar , ca­

ra c te r iz a d a s  porque comprendan producir l a s  ju n ta s  en tre
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e l tubo le  columna le  d irecc ión  y l o s  componentes le  cu alio  

su je to s  a l  mismo entre e l  tubo le  soporte le  fonlo y e l so­

p orte  la la n te ro , e l tubo le  columna l e í  s i l l í n  y l o s  sopor­

te s  le  caleña su je to s  respectivam ente a l  mismo, y entre e l  

5 tubo le  columna l e í  s i l l í n  y componentes le  oualro su je to s  

a l  extremo su p erio r l e í  mismo por e l  procelim iento re iv in ­

dicado en l o s  puntos i s ,  2 S o 3S.
6e . -  M ejoras In trodu cidas en l a  íab rio ao ió n

le  un cuadro da b ic ic le t a  según se  re iv in d ican  en e l  punto 

10 5 s? que comprenden l a  operación le  so ld ar simultáneamente

to la s  l a s  ju n tas en e l  tubo la  soporte l e í  fo n lo .
7 6 . - M ejoras in trod u cid as en l a  fa b ricac ió n  

le  un cuadro le  b ic i c l e t a  según se re iv in d ican  en e l punto 

5 6 .  que comprenden l a  operación le  a o lla r  simultáneamente 

15 to la s  l a s  ju n tas en e l extremo su perio r del tubo l e  colum­

na del s i l l í n .
8 S . -  M ejoras in trodu cidas en l a  fa b r ic a ­

ción le  un cuadro le  b ic i c l e t a ,  según se  re iv in d ican  en e l  

punto S 2 , que comprenden e l  uso le  una p l a n t i l l a  destinada 

20 a  sosten er l a s  unidades de cuadro en l a s  debidas p o s ic io ­

nes r e la t iv a s  con e l  plano d e l cuadro v e r t i c a l ,  y d e stin a ­

da a g i r a r  sobre un e je  h o r iz o n ta l.
96 . — M ejoras in trod u cid as en l a  fa b r ic a c ió n

ae cuadros de b ic i c l e t a  virtualm ente como se  describen  con

25 re fe re n c ia  a  lo s  d ib u jo s ad ju n to s. ^
l o s .  - M ejoras in trod u cid as en l a  formación

de una ju n ta  en T o en 7  entre dos componentes de lo s  cua­

l e s  uno por lo  menoa es un tubo, virtualm ente como se  des-
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criben .
l i s .  -  M ejoras in trod u cid as en l a  manufactura 

1.  e s tru c tu ra s  m etá lic a s  tu b u la re s , t a le s  como cuadros de 

b i c i c l e t a . .
Tal y como se  ha d escr ito  en l a  Memoria que 

i .p r .a e n ta to  en l o .  íLit.njca ín .  a .  acompañan y con

l e s  f in e s  que se  han e sp e c ific a d o .
E sta  Memoria consta de dieciocho h o ja s  e s c r i­

t a s  por una so la  c a ra .

f
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